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Nejvyssl( kvalita - inovativn( technologie

Tvary hlav

90° zapustna hlava s frézovanymi Zebry X7

> Zebra na spodn( &éasti hlavy pro optimalnf zapustén(
do dfeva

> SniZzenl vytrhavan( a stépenl dreva —

Talirova hlava ‘%_)

\‘:l\

|
|

> Nejvyss( schvalené hodnoty protazen( hlavy pro stabilnf
a tésne spoje

S

> Nejsou zapotrebl Zadne podlozky, diky tomu rychlejs( @
zpracovan( ]

Geometrie zavitu

Nepatrny odpor vuci zasSroubovani

> Trecl €ast sniZzuje odpor vucei zasSroubovan( vyfrézovanim dreva
v oblasti drffku

Rychlé seSroubovani

> Hruby zavit s velkgm stoupanim véetné patentovaného zavitu,
vyvalcovany do spicky

> Niz&f krouticl moment pri Sroubovan(

Patentovana zavitova Spicka — neni nutné predvrtani

> Zajistuje rychly zabér a nizky trhacl ucinek pri Sroubovan(
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Rozmery & povrchy

Zapustna hlava

Talirova hlava

Zapustna hlava
A4

Talirova hlava
A4

Pohon T20 - - -
Délka 30-70 mm - - -
240 _ L
Zavit Hruby zavit - - -
Spodni asthlavy ~ Zebra spodni asti hlavy - — -
Pohon T20 - - -
Délka 50-80 mm - - -
245 _ L
Zavit Hruby zavit - - -
Spodni asthlavy ~ Zebra spodni asti hlavy - - -
Pohon T25 - — -
Délka 50-120 mm - - -
250 _ o
Zavit Hruby zavit — - -
Spodni asthlavy ~ Zebra spodni &asti hlavy - - -
Pohon T-30 T-30 - -
Délka 60-300 mm 60-200 mm - -
260 _ o A
Zavit Hruby zavit Hruby zavit - -
Spodni asthlavy ~ Zebra spodni &asti hlavy Kénus - -
Pohon T 40 T 40 T 40 T 40
@80 Délka 80—400 mm 80—400 mm 100-140 mm 100-140 mm
’ Zavit Hruby zavit Hruby zavit Hruby zavit Hruby zavit
Spodni asthlavy ~ Zebra spodni asti hlavy Koénus Zebra spodni &asti hlavy Kénus
Pohon T 40 T 50 - -
Délka 80—400 mm 100—400 mm - -
210,0 _ —— —
Zavit Hruby zavit Hruby zavit — -
Spodni asthlavy ~ Zebra spodni &asti hlavy Koénus - -

Povrch

Zluty pozinkovany/modry pozinkovany

Uslechtila ocel A4 @




StarDrive GPRE® Talitova hlava

castecny zavit

Vlastnosti a hodnoty pro C24

L
d [mm] 6 28 310 ‘: - b >
; [mm] 14,0 20,0 25,0 O
d [mm] 3,95 5,30 6,20 @d, 2 ‘%ﬁ%ﬁ\?‘\}, 2d
fcox [NMm 135 13,1 12,5 +¢ d
frongs  [N/MM?] 16,7 17,6 15,2
nek [kN] 12,4 22,0 32,0
My’k [Nmm] 10 100 21 000 33000
AXIALNI STRIH
PROTAZENI VYTAZENI DREVO-DREVO KOV-DREVO
o L/b t1,min Fhead.Rk Fhead.pi‘ip Fax,Rk Fax,piip Fv.Rk Fv.piip FV.Rk,lenké FV,Rk,siIné Fv,pl"ip
[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
6,0 60/36 24 3,27 0,98 2,92 1,08 1,97 0,43 2,17 3,05 0,77
6,0 80/48 30 3,27 0,98 3,89 1,44 2,20 0,61 2,61 3,29 0,77
6,0 100/48 40 3,27 0,98 3,89 1,44 2,46 0,61 2,61 3,29 0,77
6,0 120/64 40 3,27 0,98 5,18 1,92 2,46 0,61 2,94 3,61 0,77
6,0 140/64 40 3,27 0,98 5,18 1,92 2,46 0,61 2,94 3,61 0,77
o 6,0 160/64 40 3,27 0,98 5,18 1,92 2,46 0,61 2,94 3,61 0,77
© 6,0 180/64 40 3,27 0,98 5,18 1,92 2,46 0,61 2,94 3,61 0,77
S 6,0 200/64 40 3,27 0,98 5,18 1,92 2,46 0,61 2,94 3,61 0,77
6,0 220%/64 40 3,27 0,98 5,18 1,92 2,46 0,61 2,94 3,61 0,77
6,0 240%/64 40 3,27 0,98 5,18 1,92 2,46 0,61 2,94 3,61 0,77
6,0 260*/64 40 3,27 0,98 5,18 1,92 2,46 0,61 2,94 3,61 0,77
6,0 280*/64 40 3,27 0,98 5,18 1,92 2,46 0,61 2,94 3,61 0,77
6,0 300%/64 40 3,27 0,98 5,18 1,92 2,46 0,61 2,94 3,61 0,77
8,0 80/54 - 7,04 2,00 5,66 2,16 - - 3,54 5,11 1,36
8,0 100/54 45 7,04 2,00 5,66 2,16 3,82 0,92 4,03 5,11 1,36
8,0 120/54 55 7,04 2,00 5,66 2,16 4,03 0,92 4,03 5,11 1,36
8,0 140/84 55 7,04 2,00 8,80 3,36 437 1,09 4,82 5,90 1,36
8,0 160/84 55 7,04 2,00 8,80 3,36 437 1,09 4,82 5,90 1,36
g- 8,0 180/100 55 7,04 2,00 10,48 4,00 437 1,09 5,23 6,32 1,36
Q 8,0 200/100 55 7,04 2,00 10,48 4,00 437 1,09 5,23 6,32 1,36
8,0 220/100 55 7,04 2,00 10,48 4,00 4,37 1,09 5,23 6,32 1,36
8,0 240/100 55 7,04 2,00 10,48 4,00 437 1,09 5,23 6,32 1,36
8,0 260/100 55 7,04 2,00 10,48 4,00 4,37 1,09 5,23 6,32 1,36
8,0 280/100 55 7,04 2,00 10,48 4,00 4,37 1,09 5,23 6,32 1,36
80  300/100 55 7,04 2,00 10,48 4,00 4,37 1,09 5,23 6,32 1,36

*lze dodat na poptavku



StarDrive GPRE® Talitova hlava

castecny zavit
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AXIALN/ STRIH
PROTAZEN( VYTAZENI DREVO-DREVO KOV-DREVO

2 L/b t1.min Fhead,Rk Fhead.piip Fax.Rk Fax,piip Fv.Rk Fv.piip FV,Rk,lenké FV,Rk.silné Fv,pfip

[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]

8,0 320/100 655 7,04 2,00 10,48 4,00 4,37 1,09 0,28 6,32 1,36

o 8,0 340/100 55 7,04 2,00 10,48 4,00 4,37 1,09 5,23 6,32 1,36
(o0] 8,0 360/100 655 7,04 2,00 10,48 4,00 4,37 1,09 5,23 6,32 1,36
o 8,0 380/100 55 7,04 2,00 10,48 4,00 4,37 1,09 5,23 6,32 1,36
8,0 400/100 55 7,04 2,00 10,48 4,00 4,37 1,09 .28 6,32 1,36

10,0 100/60 40 9,50 3,13 7,50 3,00 4,68 1,20 5,18 6,89 2,13

10,0 120/60 60 9,50 3,13 7,50 3,00 5,42 1,28 5,42 6,89 2,13

10,0 140/60 60 9,50 3,13 7,50 3,00 5,42 1,28 5,42 6,89 2,13

10,0 160/100 60 9,50 3,13 12,50 5,00 5,92 1,70 6,67 8,14 2,13

10,0 180/100 60 9,50 3,13 12,50 5,00 5,92 1,70 6,67 8,14 2,13

10,0 200/100 60 9,50 318 12,50 5,00 5,92 1,70 6,67 8,14 2,13

10,0 220/100 60 9,50 3,13 12,50 5,00 5,92 1,70 6,67 8,14 2,13

g‘ 10,0 240/100 60 9,50 &% 12,50 5,00 5,92 1,70 6,67 8,14 2,13
; 10,0 260/100 60 9,50 3,13 12,50 5,00 5,92 1,70 6,67 8,14 2,13
10,0 280/100 60 9,50 &1 12,50 5,00 5,92 1,70 6,67 8,14 2,13

10,0 300/100 60 9,50 3,13 12,50 5,00 5,92 1,70 6,67 8,14 2,13

10,0 320/100 60 9,50 3,13 12,50 5,00 5,92 1,70 6,67 8,14 2,13

10,0 340/100 60 9,50 3,13 12,50 5,00 5,92 1,70 6,67 8,14 2,13

10,0 360/100 60 9,50 3,13 12,50 5,00 5,92 1,70 6,67 8,14 2,13

10,0 380/100 60 9,50 3,13 12,50 5,00 5,92 1,70 6,67 8,14 2,13

10,0 400/100 60 9,50 3,13 12,50 5,00 5,92 1,70 6,67 8,14 2,13

Hodnoty pro C24 (p,= 350 kg/m?), axialni osa k vlaknu: 30°-90°, F_ . = zavit — vytaZeni, F, ., = hlava — protazeni, F, . = stfih (// k vlaknu 0°
az 1 k vlaknu 90°), dfevo-ocelovy plech: |, = délka zavitu, t, min = minimalni tloustka dfeva, t, max = maximalni tloustka dfeva

montovaného dilu (L-b), F, ., ...~ Ocelovy plech t<d/2, F, . . .= ocelovy plech t=d

Tiskové chyby a preklepy vyhrazeny. Uvedené hodnoty slouzi jako pomucka pro projektovani, projekty by méli provadét pouze autorizovani

odbornici.



