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Prehled profi pneumatickych utahovaka |. Charakteristika

znacky Fortum® z nasi nabidky

* Pneumaticka pfima bruska znacky Fortum® je urcena k jemnému brouseni, odhrotovani, frézovani, gravirovani, sbrouzeni, zacisténi,
k odstranéni patiny a koroze, drobnému fezani kovd apod. s pouzitim k tomu urcenych nastroji. Bruska je urcena pro prace malého rozsahu.
Do brusky je mozné vlozit upinaci klestinu pro uchyceni nstrojti s primérem stopky 6 nebo 3 mm.

4795010
(Max. 610 Nm)

4795012
(Max. 880 Nm)

4795013
(Max. 1300 Nm) Kompresor

= Bruska ma moznost nastaveni rychlosti otaceni otocnym = Bruska je urcena pro pouZiti v primyslové a femesiné féfe a diky
prstencem, které nevyZzaduje k provedeni Zadny dal3i ndstroj nizké hmotnosti a malym rozmérlim ji Ize pouzit s piipojenim

a nastavitelny vyfuk vzduchu v rozsahu 360° dle potteby, aby na centrdlni rozvod vzduchu ve vyrobnich provozech.
nesméfoval na uZivatele ¢i okolostojici.

UVOd = Kompozitové télo s protiskluzovou tipravou na tchopovych
Vazeny zdkazniku, Castech, které nestudi pfi drzeni, mald velikost, nizké vibrace

dékujeme za dlvéru, kterou jste projevili znacce Fortum® zakoupenim tohoto vyrobku. ahmotnost zvySuji komfort pfi praci.
Vyrobek byl podroben testiim spolehlivosti, bezpecnosti a kvality predepsanych normami a predpisy Evropské unie.

S jakymikoli dotazy se obratte na nase zakaznické a poradenské centrum:
www.extol.cz info@madalbal.cz
Tel.: +420 577 599 777

Vyrobce: Madal Bal a. s., Primyslova z6na PHluky 244, 76001 Zlin, Ceskd republika
Datum vydani: 23.12. 2016
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Il. Technickeé udaje

DULEZITA KRITERIA VZDUCHOVE
SOUSTAVY PRO ZAJISTENI VYSOKEHO

A UPOZORNENI
Nejvice vypovidajici hodnotu o vykonnosti kompresoru ma hod-

Objednavaci ¢islo 4795030 VYKONU BRUSKY nota plniciho vykonu pfi pracovnim tlaku kompresoru 6 az 8 bar,
Max. otacky bez zatizeni 25000 min” L ’ protoze silové pneumatické néfadi, napi. pneumaticky utahovak
Requlace otacek/Oticky bro rychiostnistupné Ano 1) Dostatecné vykonny kompresor. ma pro dosazeni vysoké vykonnosti (krouticiho momentu)
9 yproty P 1.19 000 min- Kompresor musi mit dostatecné vysoky plnici vykon pfi velikou spottebu vzduchu pfi max. povoleném pracovnim tlaku
Ii 21080 min” max. povoleném pracovnim tlaku vzduchu brusky. Nizsi vzduchu 6,3 bar, jinak $rouby nebudou dostatecné dotazeny ¢i
”i 2 000m"'1 P plnici vykon kompresoru Ize do urcité miry kompenzovat nebudou povoleny.
IV. 75 000 m!“71 vétsim objemem vzduchové nadoby. = Existuje jednoduchy zpiisob, jak si lze vjkonnost kompresoru
’ min 2) Hadice musi mit dostatecné veliky vnitini primér. rychle a snadno ovéfit a zjistit plnici vykony pfi riznych tla-
Upinaci klestiny 6,0 nebo 3,0mm Hadice s nedostatecnym primérem nezajisti dostateénou cich a porovnat tak kompresory se stejnym objem.em tlakové
Max. primér brusného téliska pro ndstroje s & stopky 6 mm 25 mm pro otécky 25 000 min™ dodavku (préttok) vzduchu do pneumatického nafad. "3d°b§’d°f1,r,”2"y‘h vjrobctia porovnat tak, ktery je lepsiza
Max. primér tenkého disku (2mm) na stopce s & 3 mm 32 mm pro otacky 25 000 min” O e o, A O e 0 COPONIEAIEL et
) chovou hadici s vétsim vnitfnim prdmérem.
Max. pracovni tlak vzduchu 6,3 bar (0,63 MPa) 3) DobFe promazévany a udriovany stroj. ZODR&VZI\:‘AVI::_IVJ?:(;“BNC%STI KOMPRESORU
Primérma spotreba vzduchu 120 L/min Pneumatické néfadi vyZaduje pravidelné promazavani pneu-
Hmotnost brusky bez pracovniho ndstroje 0,4kg matickym olejem olejovacem, ktery zajisti kontinualni ptivod
(celkova délka s upinaci matici x pramér téla) 17%3,7cm maziva do ndfadi, jinak bude dochdzet ke zvy3ovani tfeni A UPOZORNENI

Hladina akustického tlaku dle EN ISO 15744
Hladina akustického vykonu dle EN ISO 15744
Hladina vibraci (soucet tii os) dle EN 150 28927-12

Lpa 87,0 dB(A); K=3 dB(A)
Lya 98,0 dB(A); K==3 dB(A)
ah=1,57 m/s; K==1,5 m/s2

HADICE PRO PRIVOD VZDUCHU

- vzduchova tlakovd hadice na pracovni tlak min. 8 bar (obvykle na 15 bar)

Min. vnitini prlmér vzduchové hadice

8mm

POZADOVANA KVALITA VZDUCHU

a) zbaveny vlhkosti (kondenzatu) pomoci filtru (odlu¢ovace kondenzatu)

b) s piimési oleje pro pneumatické néradi, ktery je do vzduchu pfidévan pfimazévacem (olejovacem)

POZADAVKY NA VYSOKY VYKON BRUSKY

Tabulka 1

vniténich soucdsti, k jejich opotiebent a snizovani vykonu.

V piipadé pneumatického naradi nestaci pfidat pneumaticky
olej obcas mezi pouzivanim, ale je diileZité zajistit nepfetrzi-
tou dodévku maziva do pneumatického nafadi.

DOPLNUJICI INFORMACE K VYSE UVEDENEMU
a)  Kompresor musi mit takovy plnici vykon, aby pokryl spotfebu

vzduchu brusky pii max. pracovnim tlaku 6,3 bar. S nedostate¢-
nym plnicim vykonem kompresoru bude mit bruska niz3i otacky/
vykon. Nedostatecny pinici vykon kompresoru Ize pfi dostate¢né
dlouhych prestavkéch pfi krétkodobé praci s pneumatickym
naradim kompenzovat vétsim objemem tlakové nadoby kompre-
soru, ktery slouzi jako zésobnik vzduchu.

PInici vjkon kompresoru je vjrazné zévisly na tlaku. Cim je pra-
covni tlak kompresoru vy33i, tim vice klesa i pInici vykon. Bézné
se pro urcity kompresor z obchodnich diivodti uvadi pouze plnici

* Je nutné vzdy porovnévat kompresory se stejnym objemem
tlakové nddoby a rovnéz Ize predpokladat, Ze dvoupistovy
kompresor se stejnym objemem tlakové nddoby bude vykon-
néjsi nez jednopistovy kompresor.

Nejvice vypovidajici hodnotu o vykonnosti daného kompresoru
je zméfeni asu, za ktery se natlakuje tlakova nddoba kompre-
soru na tlak 8 bar pfi uzavieném vystupu vzduchu.

Iméfite cas, za ktery dojde k natlakovani tlakové nado-
by kompresoru na tlak 8 bar pfi uzavieném vystupu
vzduchu.

K méfeni pouzijte stopky napf. ve svém mobilnim tele-
fonu, je nutné zméfit i sekundy.

¢ Vykonnéjsi kompresor je takovy, u néhoz dojde k natla-
kovani tlakové nadoby na tlak 8 bar za kratsi dobu.

* Rychlost tlakovani neni linedrné zavislé a zavisi na tlaku v tla-
kové nddobé kompresoru, to znamend, Ze doba natlakovani tl.

* Pro dosazeni vysokého vykonu a otacek brusky je nezbytné zvazit celou vzduchovou soustavu: zdroj vzduchu/kompre-
sor- rozvod vzduchu/vzd.hadice-stroj (bruska), protoze kazda z téchto casti soustavy musi splnit urcita kritéria, aby se
dosahlo pozadovanych parametrii pii provozu, zejména pokud je nutné dosahnout horni hranice vykonu.

JelikoZ je pohonnou slozkou pneumatického naradi vzduch, je vzduchovy systém velmi dynamicky a jakakoli zména
parametru jedné casti soustavy ovliviiuje vykon napajeného stroje.

nddoby ze 2 na 3 bar trvé kratsi dobu, neZ doba natlakovani ze
7 na 8 bar, protoze motor musi pfi vytlacovani pistu plisobit

vykon bez uvedeného pracovniho tlaku, protoze je obchodné
dlezitgjsi uvadét vyssi hodnoty plniciho vykonu kompresoru
kvili jejich vyssi prodejnosti, avsak tento vysoky plnici vykon proti plsobeni vétsiho tlaku vzduchu v tlakové nddobé a doba
miize odpovidat pracovnimu tlaku kompresoru jen 2-3 bar. natlakovéni tlakové nadoby je tak odrazem vykonnosti kom-
Kompresor md nejvyssi hodnotu plniciho vykonu pfi nizkych hod- presoru.

notdch tlaku a naopak nejnizsi pfi nejvyssim pracovnim tlaku.
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Zjisténi plniciho vykonu kompresoru
= 7méfte Cas, za ktery dojde k natlakovani tlakové nadoby na

pozadovany tlak z atmosférického tlaku na hodnotu 3; 4; 5; 6;
7;8 bar piii uzavieném vystupu vzduchu.

* Plnici vykon kompresoru pro dany pracovni tlak Ize snadno
vypocitat z jednoduchého nize uvedeného vzorce.
K vypoctu je nutné znat objem tlakové nadoby kompresoru
a cas v sekundach, za ktery doslo k natlakovéni tlakové nadoby
na sledovany tlak.

Vzorec ke zjisténi plniciho vykonu kompresoru pro urcity tlak je
ndsledujici:

také mize snizit vykon brusky. Jen pro ndzornost uvadime pfiklad

z dostupné literatury, kdy pokud je vnitini primér vzduchové hadice
10 mm, tak pfi délce hadice 5 m klesne vstupni tlak 6,0 bar na vystu-
puo 1,7 bara pii délce hadice 15m 0 2,2 bar.

Ubytek tlaku vzduchu na vjstupu z hadice vzhledem k jeji délce
musi byt kompenzovan vy3sim tlakem na vstupu do hadice a pes-
né nastaven regulatorem tlaku na vstupu vzduchu do pneumatic-
kého néfadi, aby nedoslo k prekroceni max. pracovniho tlaku.

V piipadé pouZiti dlouhé hadice miiZe pfi uvedeni pneumatického
ndradi do chodu dojit ke vzniku rzové viny.

(Tlak v tlakové nadobé X objem tlakové nadoby X 60)

= Plnicivykon v L/min

Doba natlakovani na dany tlak v sekundach

Priklad:

Doba natlakovéni tlakové nddoby kompresoru o objemu 24
litrd na tlak 3 bar je 33 sekund.

Plnici vykon kompresoru pro tento tlak se vypocitd z vyse uve-
deného vzorce ndsledujicim zpdsobem:

(3 bar X 24 litrii X 60)/33 sekund= 131 L/min.

Phnici vjkon kompresoru pfi tlaku 3 bar je 131 L/min.

Pokud je doba natlakovéni tlakové nadoby téhoz kompresoru
na tlak 8 bar 1 min:55 sekund (115 sekund), z vy3e uvedeného
vzorce |ze vypocitat, Ze plnici vykon pfi tlaku 8 bar je:

(8 bar X 241itrG X 60)/115 sekund = 100 L/min.

= 7 vyse uvedeného plyne, Ze pinici vykon (vykonnost) kom-
presoru velmi zavisi na pracovnim tlaku, a tak to plati pro
vsechny kompresory bez vyjimky, protoze je to dlisledek
fyzikéIni zakonitosti, kdy pfi vzristajicim tlaku vzduchu v tla-
kové nddobé dochazi k vétsimu stlaceni (kompresi) vzduchu
vytlacovaného ze vzduchového valce do tlakové nadoby, a tim
i jeho objemu. Se vzrlstajicim tlakem v tlakové nddobé se
tedy snizuje dodavany objem vzduchu ze vzduchového vélce
kompresoru do jeho tlakové nadoby vlivem vétsi komprese.

b)  Vzduchova hadice musi mit vnitini primér alespori 8 mm, jinak neza-
jisti dostatecny pfivod vzduchu do brusky, ¢imZ nebude dosazeno
jejiho max. vykonu. Vzduchovd hadice by méla byt spiSe rozvinovaci
nez spiralov, protoze spiralova hadice rovnéz snizuje priitok vzduchu
vyssim odporem. Hadice by méla byt co nejkratsi vzhledem k moz-
nostem. Cim je hadice delsi, tim klesé tlak na vystupu z hadice, co?

CZ

A UPOZORNENI

* Pro dosazeni pozadovaného tkonu (Gcinnosti)pneumatického
néfadije nutné vzdy vzit v vahu jednotlivé cleny celé vzduchové
soustavy, tj. dostatecny plnici vykon kompresoru-typ a nezhytny
vnitini primér pripojené vzduchové hadice-dostatecné vykonné
nafadi. Pokud bude mit vzduchova hadice vnitini primér napf.
6 mm a kompresor bude dostatecné vykonny, nebude mozné
zajistit dostatecny vykon silového pneumatického naradi, protoze
hadice bude svym omezenym vnitfnim primérem omezovat
potfebny pfivod vzduchu do silového néfadi, napf. pneu utahova-
kdi, které maji velikou spotiebu vzduchu.

Tlakovy vzduch md jiné dynamické vlastnosti a chovéni, ne hyd-

raulickd kapalina, napf. v prenosu silového Gcinku, a proto v pfipa-
dé, kdyz na urcity proces funguje systém zalozeny na hydraulické

kapaliné, poufiti tlakového vzduchu za stejného tlaku nemusi byt
dostatecné a je nutné dany proces ovéfit praktickou zkouskou.

lll. Doporucené prislusenstvi

VZDUCHOVA HADICE
* Pro max. vykon brusky musi byt pouZita vzduchovd hadice s vnitfnim

jsou v pfislusné kapitole nize.
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Objednavaci cislo Popis zafizeni
zafizeni (obr.4) (apravnych jednotek)
8865101 Filtr
8865102 Primazévac
pneumatického oleje
8865103 Reguldtor tlaku s manometrem
3865704 Reguldtor tlaku
s manometrem a filtrem
Reguldtor tlaku s manometrem,
8865105 filtrem a rozpraovacem
pneumatického oleje

Tabulka 2

OLEJ PRO PNEUMATICKE NARADI

o Z provoznich divod je nezbytné pneumatické nafadi pravidelné
promazdvat olejem pro pneumatické néfadi, ktery na trh uvadi
fada vyrobct. Olej urceny pro pneumatické nafadi nepéni a neni
agresivni viici tésnicim prvkim v pfistroji. Pouzivani brusky bez
dostatecného promazévani olejem pro pneumatické nafadi vede
k jejimu poskozeni.

IV. Soucasti a ovladaci prvky
Obr.2; Pozice-popis

Upinaci klestina v tlozném pouzdre brusky

Upinaci matice klestiny

Uchopovy povrch (rukojet)

Polohovatelny vyfuk vzduchu

Prstenec pro requlaci otécek

Vsuvka rychlospojky

N o AW =

Sklopitelnd pojistka provozniho spinace
proti nedmysinému spusténi

8. Dlafovy provozni spinat

9. Sroub nemd uzivatelskou funkci,
slouZi k zajisténi pruziny, kterd je uvnitf

[ ] | | [ ] [ ]
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Obr.2

V. Priprava k pouziti brusky

A UPOZORNENI

* Pred pouzitim brusky si pozorné pfectéte cely ndvod k pouZiti, nebot
vyrobce nenese odpovédnost za Skody nebo poskozeni vyrobku
zplisobené jeho nevhodnym pouzitim, které je v rozporu s timto
ndvodem. Ndvod ponechte pfilozeny u vyrobku, aby se s nim obslu-
ha vyrobku mohla sezndmit. Zamezte znehodnoceni tohoto névodu.

[ 1) Volba dostatecné vykonného kompresoru J

* Pro maximalni vykon pneumatické brusky mit kompresor
dostatecny plnici vykon, viz bod 1) v kapitole technické ddaje.
V pfipadé kratkodobé preruSované prace s dostatecné dlouhymi
pestavkami mezi pouZzitim brusky Ize nedostatecny plnici
vykon kompresoru kompenzovat dostatecnym objemem tlako-

2) Volba vzduchové hadice pro pripojeni ke
kompresoru

* Vzduchové hadice musi mit primér alespon 8 mm, aby
umoznila dostatecny pritok vzduchu, ktery je dilezity pro
vykon brusky, viz kapitola technické tdaje. Jednd se napf.

0 vzduchovou hadici Extol® Premium 8865135 (spiralovd) nebo
rozvinovaci 8865142, 8865143, specifikace viz nize.

cZ




CZ

Hadice vzduchova PVCs rychlospojkami

8865142 délka 10, & vnitini/vnéjsi 9/15mm
8865143 délka 10, & vnitini/vnéjsi 13/19mm

Hadice vzduchova spiralova PU
s mosaznymi rychlospojkami

0br.3

A

4795030

|
8865102 8

* Pro spojeni brusky s kompresorem musi byt zvolena vzduchové
hadice, kterd je urcena pro stla¢eny vzduch s pracovnim tlakem
minimélné 8 bar, obvykle to byva 15 bar.

* Na vzduchové hadici je uveden ddaj s max. hodnotou tlaku
vzduchu, ktery nesmi byt z bezpecnostnich divodi prekrocen.
Hodnota tlaku vzduchu urceného pro pohon brusky tudiz
nesmi byt vyssi, nez je hodnota tlaku uvedend na hadici.

* Hadice musi byt na koncich osazena vsuvkou a zasuvkou rych-
lospojky, jimiz Ize hadici pfipojit k ostatnim zafizenim.

[ 3) Piipojeni brusky ke kompresoru — tiprava vzduchu ]

A VYSTRAHA

 Pneumatické bruska je pohdnéna stlacenym vzduchem, ktery musi
byt zbaven vihkosti-kondenzdtu a musi byt s pfimési pneumatic-
kého oleje. K tomuto tcelu slouZi pfidavnd zafizeni vyobrazend
a popsana ve schématu na obr.4 niZe, kterd musi byt nainstalovana
prred vstupem vzduchu do brusky v uvedeném pofadi.

o Stlaceny vzduch, ktery nebude vysusen a nebude s pfimési
pneumatického oleje, zplisobi poskozeni vnitinich ¢asti pneu-
matické brusky.

865103 8865101

Kompresor

Obr.4
(pod obrazkami jednotlivych zafizeni
jsou uvedena jejich objedndvaci ¢isla)
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Objednavacicislo | Popis zafizeni
zafizeni (obr. 4) (apravnych jednotek)

8865101 Filtr

8865102 Prlmazayac pneumatického oleje
(olejovac)

8865103 Regulator tlaku s manometrem

8865104 Regulator tlaku s manometrem a filtrem

8865105 Regulatgrtla}(u S manomeFrerln, ﬁltrgm
arozpraSovacem pneumatického oleje

Tabulka 3

A UPOZORNENI
e Jednotky pro tpravu vzduchu nejsou soucésti doddvaného pfislu-
Senstvi, ale je nutné je dokoupit.

POPIS FUNKCE UPRAVNYCH JEDNOTEK
VZDUCHU

Filtr (odlucovac kondenzatu) - odstrauje ze stlaceného vzduchu vodu
(kondenzat), kterd vznikla v kompresoru stlacenim vodni pary ve vzduchu.
Filtr miiZe byt jako samostatné zafizeni nebo v kombinaci s requlatorem
tlaku a pifipadné také s olejovacem. Rovnéz miize byt nedilnou soucdsti
vystupu vzduchu z kompresoru (z vyroby kompresoru).

Pfimazavac oleje (olejovac) - pridavd do proudu stlateného
vzduchu pneumaticky olej, ktery se vzduchem dostéva dovnit naradi
a chrdni jeho soucdstky proti zadreni a rychlému opotfebeni. Olejovac
miize byt jako samostatné zafizeni nebo soucdsti soustavy s requlato-
rem tlaku a pipadné také s odlucovacem.

Poznamka:
« Upravné jednotka 8865105 mé v sobé rozprasovaé pneumatického
oleje, ktery vytvafi olejovou mlhu.

Regulator tlaku - umoZiiuje spravné nastavit tlak vzduchu, ktery je
potfebny pro optimalni a bezpecné fungovani brusky, nebot mize dojit
k prekroceni max. pracovniho tlaku vzduchu pro brusku na vystupu
kompresoru, nebo pii poufiti delSi vzduchové hadice dochdzi k pfiro-
zenému poklesu tlaku vzduchu na vystupu, a tak je na vstupu nutné
tento Gbytek kompenzovat vyssim tlakem a z tohoto dlivodu je nutné
pfed vstup vzduchu do néfadi nainstalovat reguldtor tlaku, aby nedoslo
k prekroceni max. povolené hodnoty pracovniho tlaku, viz blize kapitola
technické ddaje.
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MOZNE ZPUSOBY ZAPOJENI
(VIZ. SCHEMA NA OBR. 4)

A UPOZORNENI

* Pofadi tpravnych zafizeni zobrazenych ve schématu na obr.4 musi
byt pfi zapojovani zachovéno.

e Pfi pouzivéni dpravnych jednotek vzduchu se fidte informacemi
uvedenymi v jejich ndvodu k pouZiti.

* Pro zapojeni Upravnych zafizeni Ize pouZit tyto rychlospojky Extol®,
které se daji objednat pod uvedenymi objednavacimi cisly.

Typy konektorii mosaznych poniklovanych

rychlospojek Extol Premium® se zévitem G 1/4”

Obrazek Typ 0bj. cislo
Zésuvka. 8865111
svnéjsim zavitem
PR .
Ow Liswdka 8865114
‘ 4 svnitinim zévitem
~$‘ n Vsuvka
.‘ e s vnéjsim zavitem 8865121
e Vsuvka
= i,_‘ 7‘ s vnitinim zdvitem 8865124
Tabulka 4

* Vsechny zdvitové spoje pfipojovanych soucasti utésnéte
teflonovou paskou, aby nedochézelo k tiniku vzduchu.

= Okolo zavitu tésné naviiite teflonovou pasku (napf.Extol obj.
€. 47532), a pak ji lehce k zavitu pfimacknéte, viz obr.5.

teflonovd paska na zévitu

Obr. 5




* Potfebné smési suchého vzduchu a pneumatického oleje
o spravném tlaku Ize dosahnout tfemi riiznymi zpisoby (u nize
uvedenych tpravnych zafizenich vzduchu jsou uvedena jejich obj. cisla).

A) POMOCI TRi UPRAVNYCH JEDNOTEK
(1+1+1)

* Pfimazdvac oleje (8865102)
* Reguldtor tlaku s manometrem (8865103)
* Filtr (8865101)

POSTUP

1. Pfimazavac oleje (olejovac) napliite pneumatickym
olejem a nasroubujte jej do zavitu na vstupu vzduchu do
brusky.

A UPOZORNENI

* Vlystup vzduchu z olejovace (s pfidavkem pneumatického oleje)
nesmi jit do reguldtoru tlaku ¢i odlucovace, protoze by se v nich
olej hromadil, coz je nezadouci. Z tohoto diivodu musi poradi
Gpravnych jednotek zachovano.

* Pfimazdvac oleje je nutné nainstalovat pfimo na vstup
vzduchu do ndadi, aby se pneumaticky olej dostal do néradi
anezlistaval v hadici ¢ v jinych zafizeni.

2. Do zavitu pfimazavace oleje nasroubujte regulator tlaku,
na ktery z druhé strany nainstalujte vsuvku rychlospojky.
* Spojeni vsuvky se zasuvkou rychlospojky provedte vzajemnym

zasunutim do sebe.

Spojeni

Rozpojeni

Obr. 6, schéma zapojeni

A UPOZORNENI
* Reguldtor tlaku je nutné nainstalovat blizko vstupu vzduchu do

vstup vzduchu

vystup vzduchu

Obr. 7, piipojeni filtru (odlucovace)
Extol® Craft 8865101

B) POMOCI DVOU UPRAVNYCH JEDNOTEK
(1+2VJEDNOM)

* Piimazdvac oleje (8865102)

* Regulator tlaku s manometrem a filtrem (8865104)

C) POMOCI JEDNE UPRAVNE JEDNOTKY

drzdk na zavéseni

vstup vzduchu
zkompresoru

vystup vzduchu
kpneu

Obr. 8, popis regulatoru tlaku
s manometrem a filtrem Extol® 8865104

3. Upravnou jednotku pipojte vzduchovou hadici ke kom-

presoru.
A UPOZORNENI

o Vystup vzduchu z kompresoru pripojte ke spravnému otvoru
na Upravném zafizeni, viz. obr.8.

(3V JEDNOM)

nafadi, aby nedochdzelo k poklesu tlaku v diisledku vétsiho sloup- POSTUP « Regulitor thku s manometrem, filtrem a rozprasovacem pneuma-
A UPOZORNENI ce vzduchu v hadici ped nim. 1. Pfimazavac oleje nainstalujte na vstup vzduchu do brus- tického oleje (8865105).
* Vdy pouzivejte neuzaviratelné rychlospojky, které majivolny 3. Navystup vzduchu z kompresoru, nebo pred regulator ky, blizi vysvétleni divodu v sekci A) zpisobu zapojeni.
priichod a tudi aby pfi rozpojeni vzduchového systému doslo tlaku (tFeti v pofadi od rukojeti brusky) nainstalujte filtr 2. Regulator tlaku s manometrem a filtrem spojte s pfi- POSTUP

pro odstranéni kondenzatu.

k vypusténi vzduchu a k odtlakovéni systému.

* Vzdy zkontrolujte, zda nejsou rychlospojky poskozeny a ucpany
necistotami.
Vsuvka rychlospojky musi byt zasunuta do zasuvky tak, aby
doslo k zacvaknuti. Pokud béhem natlakovéni vzduchového
systému rychlospojka netésni, systém odtlakujte nize popsa-
nym postupem a vyméiite ji.

* Rychlospojky chrarite pied poskozenim a znecisténim.

* Pro jejich rozpojeni stlacte konektor zasuvky rychlospojky (obr.6).
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= Vzduchovy filtr osadte koncovkami rychlospojek podle toho,
zda bude filtr nainstalovan za reguldtorem tlaku, nebo na
vystupu vzduchu z kompresoru (zdvity utésnéte teflonovou
paskou).

Osazeni filtru konektory rychlospojek pro pfipojeni na

vystup vzduchu z kompresoru a pfipojeni ke vzduchové

hadici (obr. 7).
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mazavacem oleje na brusce kratkou vzduchovou hadici

(neinstalujte jej pfimo na rukojet brusky-zafizeni Ize
zavésit).
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. Nadobu upravné jednotky, ktera je urcena na pneumaticky

olej napliite pneumatickym olejem.

. Navstup upravné jednotky pfipojte vzduchovou hadici

vzduch zkompresoru. Na vystup vzduchu z ipravné jednotky
pfipojte vzduchovou hadici a napojte ji na vstup vzduchu do
brusky, viz. obr. 9.

= Tato (ipravnd jednotka je urcena k zavéeni a neni urcena
k pfimému napojeni na pneumatickou brusku, ale k piipojeni
prostrednictvim vzduchové hadice.
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= Tajistéte, aby vzduchova hadice mezi touto tipravnou jednotkou  0dbocky pro brusku musi byt opatieny bezprostfedné u pfipo- Naviékacibrusné | Kaminek na cicténi | Kotoucek z brusného
a bruskou nebyla dlouhd, jinak bude dochézet k hromadéni jovaciho mista Gpravnym zafizenim vzduchu (odlucovac vody valecky na nosi¢ brusnych kotoucki | papiru na povrchové 5) Nasazeni/vyména upinaci klestiny a pracovniho
pneumatického oleje v hadici a nedostane se do brusky a rovnéz a pfimazdvac oleje). $ gumou pro brouse- brougeni dieva nastroje
dojde k poklesu tlaku. s ni, zejména deva akovii
4) Je-li to nutné, pracovni nastroje pripravte nasledu- e PP " . PP
o . A R 1. Provyménu upinaci klestiny odSroubujte upinaci matici
drzak na zavéeni jicim zpiisobem. V nize uvedené tabulce je uveden N\ [ - Lo . PP
o ey A R4 klestiny dvéma pfiloZenymi klici.
ticel pouziti béznych nastroji s primérem stopky
vzduch vzduch R X -
nastroje 3,0 nebo 6,0 mm.
zkompresoru do pneu S
Kotoucky z brusného |  Brusnd gumapro | Vosk na lesténi kovi
» » i f papiru s hrubsi Cisténi povrchu
f ajemnéjsizritosti | drobnych kovovych
ool pro hrubé obrouseni |  pfedmét, napf.
andslednou findIni stifbrné Sperky
Gpravu.
- " . . ~ . Tabulka 5
Frézky provybruso- | Nastroje profindIni | Vrtacky projemné
- vani oceli, mékkych jemné brouseni vrtani = Plsténa lestici téliska nasroubujte na zavit stopky.
filtr i nddoba o .
- kovi, keramiky,
olej dieva, sklolamingtu 2. Upinaci klestinu uloZzenou v upinacim pouzdfe brusky
— — apod. vyjméte a vyméiite ji za jinou do této brusky uréenou,
Obr. 9, popis ipravné jednotky Extol® 8865105 tj. bud'klestinu pro uchyceni nastroje se stopkou 3.0 mm
“’ nebo 6.0 mm.
A UPOZORNENI g A
* Pravidelné kontrolujte, zda je v pfimazdvaci oleje pneumaticky = Brusné papiry prisroubujte ke stopce dodavanym Sroub-
olej, jinak by mohlo dojit k poskozeni néfadi v diisledku nedo- — — - - - kem. Pod hlavou Sroubku (na horni strané brusného
statecného promazavani. Nosic lesticich Nosic brusnych, Korundové brusné papiru) by méla byt vioiena podlozka.
Poznimka: kotoucki s lesticimi |  Feznych kotouckd ndstroje pro brou-
ozhamka: ndstavcemi abrusné gumy seni vétsiny kovi,
o Nékteré kompresory maji na vystupu tlakového vzduchu jiz svard, koroze atd.
zabudovany filtr na odstranéni kondenzétu ze vzduchu, tudiz
neni potieba dalsi filtr instalovat.
Pfipojujete-li brusku k centraInimu rozvodu
vzduchu, zajistéte ndsledujici opatfent:
* Bruska smi byt pfipojena pouze na zdroj vzduchu, u néhoz - — —
nemize do jit k prekroceni max. pracovniho tlaku vzduchu vice lK:rbf)rundEve Nylonovsvktavrt,acky 0c3|0tve vkart’ac,kky na = Valecky z brusného papiru pro plo3né brouseninasadte 3 pg pagroubovani upinaci matice na zavit ilozného
5 A Py . . néstroje pro brou- ro Cisténi odstrafiovani ko- ¢ valed
nedz okjol%, utF||Z|ka \1yss'|h9 tlaku musi EJyt dt(IJ \Il(edenl zabudovdn enik a]m';ne &l p roze, zosidovanich na gumovy valecek na stopce. pouzdra do klestiny zasuiite stopku brusného néstroje.
redukeni ventil s vestavénym omezovacem tlaku. o ' $tiné musi by inimalné é -
Y Keramiky, porceldnu povrchi elektrosou- v kIe'stlne' musi byt zalsunu'ta :nmlmelne“lv c!n délky stop
* Dbejte na to, aby rozvody vzduchu mély spad (nejvyssi bod roz- anezeleznjch kovii castek apod. ky néstroje, aby byl nastroj diikladné zajistén.
vodu by mél byt u kompresoru). V nejnizsich bodech by mél byt »
instalovan snadno pristupny filtr na jimani kondenzétu. - l
* 0dbocky z rozvodného systému vzduchu by mély byt pfipojeny -
na rozvod se shora. 0br. 10
"= = = = = = ®E ®E ®E ® ] E B H H B = | | " E E ®E ® = ® ® ®m =®m
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4. Upinaci matici s nastrojem v klestiné diikladné utahnéte,
aby byl ndstroj fadné zajistén a nemohlo dojit k jeho
uvolnéni a vymrsténi pi uvedeni brusky do chodu a pfi
praci. V pfipadé vymény nastroje pouze staci povolit upi-
naci matici pomoci kli¢ii, vyménit nastroj a pak utahnout
upinaci matici.

[ 6) Spusténi kompresoru a nastaveni tlaku J

* Po pfipojeni vSech tpravnych jednotek vzduchu zapnéte kompresor
a na reguldtoru tlaku na vystupu vzduchu z kompresoru a na
reguldtoru tlaku tpravnych jednotek nastavte tlak max. do 6,3 bar
a tlakovou nddobu kompresoru nechte natlakovat na tento tlak.

* Nikdy nepFekracujte max. pracovni tlak vzduchu 6,3 bar.

* Ovéfte vzduchotésnost viech spoji. V piipadé netésnosti kompre-
sor vypnéte, vzduchovy systém odtlakujte (viz. kapitola Odstaveni
z provozu a zajistéte vzduchotésnost spoje).

CZ

= Pouzivate-li ipravnou jednotku 8865105-requlator tlaku
s manometrem, filtrem a rozpraSovacem pneumatického oleje,
je po zapnuti kompresoru nutné nastavit a vyladit intenzitu
rozprasovani pneumatického oleje na regulatoru.

VI. Pouzivani brusky

A UPOZORNENI
* Pred uvedenim brusky do chodu nasmérujte vyfuk vzduchu z brus-
ky otédcenim prstence, aby vzduch nesméroval na Vas ¢i okolostojici.

* Pfed poutzitim zkontrolujte pevné upevnéni viech soucasti a zkont-
rolujte, zda néjaké cast pfistroje jako napf. bezpecnostni ochranné
prvky nejsou poskozeny, ¢i Spatné nainstalovény a rovnéz zkontro-
lujte vzduchovou hadici, zda nemé poskozeny plast. Za poskozeni se
povazuje i zpuchreld hadice . Pfistroj s poskozenymi ¢astmi nepou-
Zivejte a zajistéte jeho opravu v autorizovaném servisu znacky- viz
kapitola Servis a idrzba.

* Pri pouzivani brusky zajistéte kvalitni odvétrani prostoru, protoze
v nedostatecné vétraném prostoru se hromadi vzduch vychdzejici
z pneumatického néfadi, ktery obsahuje pfimés pneumatického
oleje, jehoz vdechovani neni zdravé.

ZAPNUTI-VYPNUTI BRUSKY

* Brusku uchopte do ruky dle nésledujiciho obrézku a ¢asti ruky mezi
palcem a ukazovékem sklopte bezpecnostni pojistku, aby dlani
bylo mozné stlacit dlafiovy provozni spinac, poté dojde k uvedeni
brusky do chodu.

Obr. 12

A UPOZORNENI

* Nikdy provozni spina¢ nezajistujte pro trvaly chod, napf. stahovaci
pdskou, aby bylo mozné brusku vypnout ihned v pfipadé nebez-
pecné situace.

= = ==
FORTUM

VYPNUTI
* Pro vypnuti brusky provozni spina¢ uvolnéte.

o NeZ zacnete s bruskou pracovat, nechte ji pfi pInych otackdch
s vloZenym ndstrojem béZet pfiblizné 1 minutu bez zatizeni. Tato
doba chodu byvé dostatecnd k tomu, aby se zjistila bezvadnost
vlozeného pracovniho néstroje. Brusku pfed zkusebnim chodem
nasmérujte tak, aby v roviné brusného télesa nikdo nestal. Pokud
by se télisko piipadné rozpadlo, tak aby nebyl nikdo zasazen,
piipadné letici Glomky sméfuji ve sméru odstredivé sily plsobici
na tlomek.
Pokud béhem chodu brusky bude patrny nestandardni zvuk, vibra-
ce i chod, pfistroj ihned vypnéte, odpojte jej od pfivodu vzduchu
a zjistéte a odstraiite pficinu nestandardniho chodu. Je-li nestan-
dardni chod zptisoben zévadou uvnitf piistroje, zajistéte jeho
opravu v autorizovaném servisu znacky Extol® prostfednictvim
obchodnika nebo se obratte pfimo na autorizovany servis (servisni
mista naleznete na webovych strankéch v Gvodu névodu).

NASTAVENI RYCHLOSTI OTACENI

* Prstencem na konci brusky (obr.2, pozice 5) nastavte otdcky v roz-
sahu stupné 1az 4 vzhledem k druhu pracovni cinnosti, charakteru
a tvrdosti brouseného materidlu, pfipadné velikosti zrna (,hru-
bosti“). Otacky pro jednotlivé stupné jsou uvedeny v technickych
tidajich. Brusna téliska s vétsi velikosti zrna maji vétsi rychlost
tibéru pfi vysokych otackach.
Vhodnost zvolenych otacek je nutné ovéfit praktickou zkouskou na
vzorku opracovdvaného materidlu.

zPUSOB PRACE

* Rotujicim ndstrojem za lehkého pitlaku prejizdéjte sem a tam,
dokud nedoséhnete pozadovaného vysledku. Zamezte poskakovani
rotujiciho nastroje na obrobku. Na ndstroj nevyvijejte nadmérny
tlak, mohl by se roztfistit.
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VII. Odstaveni z provozu

A UPOZORNENI

* Ped jakoukoli iidrzbou a ¢isténim odpojte brusku od privodu
vzduchu tak, Ze vypnete kompresor, odpojite pfivod vzduchu
(vzduchovou hadici).

Pted delsi pracovni prestavkou nebo skoncenim prace proved-
te nasledujici ukony

1. Vypnéte kompresor, vzduchovy systém a tlakovou nddobu kom-
presoru odtlakuijte stisknutim provozniho spinace brusky a drzte
jej stisknuty, dokud se vieteno otdci. Ddle pripadné zbytkovy tlak
zkompresoru vypustte pretlakovym ventilem kompresoru. Pred
demontdzi vzduchové soustavy musi byt odtlakovdna.

2. Vzduchovou soustavu pro rozvod vzduchu demontujte.

3. Znadobky filtru (odlucovace kondenzatu ze vzduchu) a tlakové
nadoby kompresoru vypustte kondenzét (pfi ukonceni prace).

VIIl. Odkaz na stitek
s technickymi udaji

A\ WARNING

1S
< € Producedby 0,4kg No.
Madal Bal a.s. « Priim. zéna Pfiluky 244 (Z-76001 Zlin

Max.6,3bar [ 120L/min  model 4795030
Max.n;=25000min” Serial

Pted pouzitim vyrobku si prectéte ndvod
k pouziti.

Pii préci pouzivejte ochranu zraku, sluchu
adychacich cest pii produkci prachu.

c € Odpovida prislusnym pozadavkim EU.

P Sériové Cislo vyjaduje rok, mésic a ¢islo
Sériové cislo

vyrobni série vyrobku.

Tabulka 5
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IX. Bezpecnostni pokyny
pro praci s bruskou

* Brusku nepouzivejte, jste-li unaveni, pod vlivem alkoholu, ¢i jinych
latek ovliviiujicich pozornost. Zamezte pouzivani néfadi détmi,
nepoucenymi nebo dusevné a fyzicky nezplisobilymi osobami.
Zajistéte, aby si déti s piistrojem nehraly.

Uzivatel nebo zaméstnavatel uZivatele musi posoudit specificka
rizika, ktera se mohou vyskytnout v diisledku kazdého pouzivéni.
UZivatel nese odpovédnost za predvidatelné nesprévné pouzivani
brusky, jestlize podle zkusenosti k tomu miize dojit.

P¥i préci pouzivejte vhodné ochranné bryle pro ochranu pied leticimi
predméty, rukavice pro ochranu pired rizikem pohmozdéni a vibracemi,
vhodnou pracovni protismykovou obuv, vhodnou ochranu sluchu,
nebot vystaveni hluku méze zptsobit trvalé poskozeni sluchu. Dale
pfipadné vhodnou ochranu dychacich cest, nebot pfi préci mize dojit
ke zviteni prachu i jinych necistot vyfukovanym vzduchem z néfadi,
ktery je zdravi Skodlivy. MiZe-li dojit na pracovnim misté ke zviteni
prachu at'jiz béhem pouzivani brusky ¢i servisni idrzby, nemél by byt
vdechovén a mélo by byt zamezeno expozici pokozky prachem pou-
7itim rukavic, protoze mize zplisobit zdvazny zanét kiize. Vdechovani
prachu je zdravi $kodlivé. BEhem prace zamezte pfistupu osob bez
ochrannych pomicek a zvifat.

* Vyfukovany vzduch nevdechuijte, nebot obsahuje pneumaticky olej.

* Vyfukovany vzduch nesméfujte na sebe ani na okolostojici osoby
azvifata. Vyfukovany vzduch miiZe zanechat mastné stopy na
obleceni.Tlakovy vzduch mdze zplisobit poranéni.

o Pred praci odlozte hodinky, Sperky, zajistéte volné kusy odévd,
dlouhé vlasy atd., aby nemohlo dojit k jejich zachyceni rotujicimi
Castmi.

* Pracujte na dobie osvétleném misté.

 Nedotykejte se rotujicich ¢asti, mohlo by dojit k poranéni. Udrzujte
ruce (ruku) v dostatecné vzdélenosti od pracovniho mista.

o Pred praci zkontrolujte ndstroj zda neni poskozeny.

* Brusku nepouZivejte v prostredi s nebezpecim pozéru a vybuchu.
* Nepiendsejte brusku je- li v chodu.

 Béhem prace miize dojit k zahiati nastroje a opracovévaného materidlu.
Dbejte zvySené opatrnosti, aby nedoslo ke vzniku popalenin.

CZ

* Pii préci kontrolujte hladky chod pfistroje: pfi jakémkoliv nestan-
dardnim chodu nebo atypickém ¢i zvyseném hluku ihned pfistroj
vypnéte a zjistéte pficinu tohoto nestandardniho stavu. Pokud se
vam zdvadu nepodafi odstranit, aniz by byl nutny zésah do pristroje,
svéte jej k opravé autorizovanému servisu znacky Extol®.

* Nikdy brusku nepouzivejte k jinym tceldim, nez ke kterym je urcena.

* Pro praci pouZivejte pouze neposkozené a neopotiebované nastro-
je. Snizi se tim vibrace a riziko poranéni. Vzdy pouZivejte ndstroje
a ndstavce urcené pro tento typ néfadi.

* K pohonu brusky pouzivejte pouze stlaceny vzduch, nikdy ne kyslik
Cijiné plyny.

* Nikdy nepekracujte maximélni pracovni tlak stlaceného vzduchu
pro brusku (6,3 bar).

* Brusku pfipojujte ke kompresoru pouze tlakovou vzduchovou hadici
s rychlospojkami.

* Pripojujete-li k brusce vzduchovou hadici, dbejte na to, aby provoz-
ni spinac byl v poloze ,vypnuto”.

* Tlak vzduchu regulujte pouze pres redukéni ventil.
* Tlakovou hadici pfi odpojovani pfidrZujte, aby nedoslo ke Svihnuti.

* Pfed vyménou ndstroje, opravami ¢i Gdrzbou odpojte brusku od
zdroje stlaceného vzduchu.

 Nenechdvejte brusku bézet naprazdno, kromé zkusebniho chodu.
 Nepienasejte brusku je-li v chodu.
* Pred odlozenim brusky vyckejte, aZ se undsec zastavi.

* Zabraiite tomu, aby vzduchova hadice pfisla do kontaktu s ostrymi
hranami nebo vysokymi teplotami. Dojde-li k poskozeni hadice,
vyméite ji.

* Nikdy brusku netahejte za vzduchovou hadici a spoje nerozpojujte
tahem za hadici.

o Nikdy brusku nepfenédsejte drzenim za vzduchovou hadici.

* Drzeni brusky na rukojeti by nemélo byt kiecovité, protoze pfi
silnéjsim stisku se vice pfendsi vibrace na ruku obsluhy.

* Nedrzte brusku mokrou ¢i mastnou rukou, nebot miize dojit
k vyklouznuti brusky z ruky.

* Pfed praci se ujistéte, Ze v opracovdvaném materialu
nejsou ukryta rozvodna vedeni elektfiny, vody, plynu apod.
(pripada-li to v ivahu).
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Poskozenim téchto vedeni by mohlo dojit k irazu a/nebo vzniku hmot-
nych Skod. K vyhledéni téchto vedeni pouZijte vhodné detekeni zafizeni
kovu a elektfiny. Umisténi rozvodi porovnejte s vykresovou dokumentaci.
Pristroj drzte na izolovanych ichopovych castech pfistroje (ruko-
jetich), jinak v pfipadé poskozeni vodice pod napétim, mlze byt
Zivotu nebezpecné napéti privedeno na kovové neizolované ¢asti
piistroje, coz miiZe zplisobit tiraz obsluhy el. proudem.

Vyvarujte se zeslabeni konstrukce nebo poskozeni nafadi napf.
razenim nebo rytim, Gpravami, které nebyly schvéleny vyrobcem,
vedenim podél Sablon vyrobenych z tvrdého materilu, nap.
zoceli, pddem na podlahu nebo strkanim po podlaze, pouZitim jako
kladiva ¢i poutzitim jakéhokoli ndsili.

Pfi pouzivani brusky mize mit obsluha nepiijemné pocity v rukou,
pazich, ramenech ¢i v jiné Casti téla v disledku vibraci. Pocituje-li
obsluha pfi praci obtize jako napf. nepravidelny puls, brnéni, zbé-
leni pokozky, necitlivost v urcité ¢asti téla, pocity paleni a ztuhlosti
apod., ukoncete praci a potize konzultujte s Iékafem. Plisobici vib-
race maji vliv na nervy a cévy v rukou a pazich. Pfi praci v chladném
prostiedi pouZivejte teplé obleceni a udrzujte ruce v teple a suchu.

Hodnoty akustického tlaku a vykonu uvedené v technickych ddajich
jsou vztazené na néfadi a nereprezentuji vznikly hluk v misté pouzi-
ti. Vznikly hluk v misté pouziti zavisi napf. na pracovnim prostredi,
obrobku, podkladu obrobku, poctu zarazeni apod.

V zévislosti na podminkach a umisténi obrobku provedte opatteni
ke snizeni hluku, napf. polozenim obrobku na podlozky snizujici hla-
dinu hluku, snizeni vibraci obrobku upnutim, nastavenim nejmensi-
ho mozného pracovniho tlaku pro konkrétni pfipad préce apod.

1 2 3

OBECNA BEZPECNOSTNI PRAVIDLA

e V/ pfipadé vétsiho poctu nebezpedi je pred instalovénim, uve-
denim do provozu, opravovanim, provddénim tdrzby, vyménou
prislusenstvi nebo pfi praci v blfzkosti brusky s upinacim pouz-
drem potiebné piecist bez pecnostni pokyny a porozumét jim.
Vysledkem nedodrzeni tohoto pozadavku miize byt vazny traz.

* Instalovat, sefizovat nebo pouzivat brusku s upinacim pouzdrem by
méli jen kvalifikovani a vycviceni pracovnici obsluhy.

* Bruska s upinacim pouzdrem nesmi byt upravovana. Upravy mohou
sniZit G¢innost bezpecnostnich opatteni a zvysit rizika pro obsluhu.

* Bezpecnostni pokyny se musi uchovat pro pozdéjsi vyuziti; musi byt
pieddny obsluze.

* Bruska s upinacim pouzdrem nesmi byt pouZivdna, pokud je
poskozend.

* Nafadi musi byt periodicky kontrolovana, aby se ovéfilo, ze jme-
novité hodnoty a oznaceni pozadovand touto ¢asti 150 11148 jsou
Citelné vyznacena na nafadi. Pokud je to nezbytné, musi zaméstna-
vatel/uZivatel kontak tovat vyrobce pro ziskani nahradnich stitkd
se znacenim.

Legenda

1. drzak klestiny

2. matice klestiny

3. kledtina

D primér montovaného téliska

Dg priimér stopky

Ly délka upnuti

@ Dg Lo vyloZeni (podle doporuceni vyrobce)
T délka montovaného téliska
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NEBEZPECi VYMRSTENi ULOMKU

 Obsluha si musi byt védoma toho, Ze vadou obrobku ¢i pfisluSenstvi
nebo dokonce samotného néstroje se mohou vytvéret projektily
0 vysokeé rychlosti.

 Béhem provozu brusky s upinacim pouzdrem nebo pfi vyméné
piislusenstvi na ndradi musi byt noSena ochrana zraku odolnd
proti narazu. Pfi kazdém pouZivani se doporucuje posoudit pozado-
vany stupen ochrany.

 Musi probéhnout kontrola, Ze je obrobek bezpecné upevnény.

* Musi se pravidelné kontrolovat otdcky brusky s upinacim pouzd-
rem, aby nebyly vy33i nez otacky uvedené na brusce. Tyto kontroly
otdcek se musf provadét bez upnutého brousiciho ndstroje a v sou-
ladu s pokyny udéle nymi vyrobcem.

 Musi prob&hnout kontrola, zda jiskry a ¢astice vzniklé pfi pouzivani
nevytvareji nebezpedi.

 Pfi vyméné brousiciho nastroje a pred provddénim idrzby se musi
bruska odpojit od zdroje energie.

 Soucasné se doporucuje posoudit rizika pro dalsi osoby.

NEBEZPECi SOUVISEJICi SEZACHYCENIM/
NAVINUTIM

Jestlize se volny odév, osobni Sperky, pifivésky na krk, rozpusténé viasy
nebo rukavice neudrzuji v dostatecné vzdalenosti od néfadi nebo piislu-
Senstvi, mize dojit ke Skrceni, skalpovani a/nebo k trznym ranam.
NEBEZPECI PRI PROVOZU

* Musi se vyloucit dotyk s rotujicim vietenem a upnutym nastrojem,
aby se zabranilo pofezani rukou a dalSich casti téla.

* Pouzivani nafadi mlize predstavovat pro ruce obsluhy nebezpeci,
vcetné fiznuti, odieni a nebezpeci tepelnych vlivi. K ochrané rukou
musi byt navléknuty vhodné rukavice.

* Pracovnici obsluhy a persondl pro Gdrzbu musi byt fyzicky zdatni
pracovnici, aby zvladali velikost, tihu a vykon néradi.

 Néfadi musi byt drzeno spravnym zplisobem; obsluha musi byt
pfipravena zvlddat norméini nebo nahlé pohyby a mit obé ruce
k dispozici.

* Musi byt udrZovana rovnovdznd poloha téla a bezpecny postoj.

* Ovladaci zafizeni pro spousténi a zastaveni musi byt uvolnéno
v piipadé preruseni doddvky energie.
 Musi byt pouZivana jen maziva doporucend vyrobcem.
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o Je tfeba pouZivat osobni ochranné bezpecnostni bryle; doporucuji
se vhodné rukavice a ochranny odév.

* Rotacni pilnik nesmi byt provozovan pfi otdckach prekracujicich
jmenovité otacky.

* Pfi praci nad hlavou musi byt no3ena bezpecnostni helma.

* Obsluha i musi byt védoma toho, Ze po uvolnéni zafizeni pro spousté-
ni'a zastaveni se rotacni ndstroj jesté po urcitou dobu otdci.

 Obsluha musi byt varovéna pred rizikem vybuchu nebo vzniceni
opracovavaného materidlu.

NEBEZPECIi VYPLYVAJICi
Z OPAKOVANYCH POHYBU

* Pii pouzivéni brusky s upinacim pouzdrem k provddéni pracovnich
Gikondi, mdze byt obsluha vystavena nepohodli rukou, pazi, ramen,
krku nebo dal3ich ¢dsti téla.

* Pii pouzivani brusky s upinacim pouzdrem se doporucuje, aby
obsluha zaujala pohodinou polohu, udrzovala bezpecny postoj
a vyhybala se nevhodnym polohdam nebo polohdm, kdy nemé rov-
novéahu. Béhem déle trvaji cich tloh by méla obsluha ménit polohu;
to miize pomoci vyhnout se nepohodlia tnavé.

* Pokud se obsluha setkd s pfiznaky, jako je trvalé nebo opakujici
se nepohodli, bolest, tfes, brnéni, znecitlivéni, pocit paleni nebo
ztuhlost, nemély by se tyto varovné pfiznaky ignorovat. Obsluha
by to méla sdélit zaméstnavateli a konzultovat s kvalifikovanym
zdravotnikem.

NEBEZPECIi VYPLYVAJICi Z PRISLUSENSTVI

* Bruska s upinacim pouzdrem musi byt pfed nasazenim ¢i vyménou
nastroje nebo piisluenstvi odpojena od zdroje energie.

* Musi byt pouzivény jen velikosti a typy pfisluSenstvi a spotfebniho
materidlu doporucené vyrobcem brusky s upinacim pouzdrem;
nesmi se pouzivat jiné typy nebo velikosti pfislusenstvi nebo spo-
tfebniho materidlu.

* Obsluha se nesmi dotykat nastroje béhem nebo po pouzivani nafa-
di, ponévadz nastroj miize byt horky nebo ostry.

 Maximalni pracovni rychlost nastroje se musi rovnat nebo prekra-
Covat jmenovitou rychlost oznacenou na néradi.

* Na brusku s upinacim pouzdrem se nesmi nikdy pfipevnit brousici
kotou, rozbrusovaci kotouc nebo frézovaci ndstroj. Brousici kotouc,
ktery se roztrhne, miiZe zpiisobit vézny Uraz nebo smrtelné zranéni.
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* Nesmi se pouZivat kotouce, které jsou vylomené nebo prasklé nebo
které mohly byt upustény.

* Musi se pouzivat pouze dovolené nastroje o spravném priiméru stopky.

* Musi se vénovat pozornost tomu, Ze pfipustnd rychlost montované-
ho téliska se musi snizit v ddsledku vzris- tajici délky stopky mezi
koncem klestiny a montovaného téliska (vylozeni). Obsluha se musi
presvédcit, Ze je zajisténa minimélni délka upnuti 10 mm (viz obra-
zek 13 a doporuceni vyrobce montovanych télisek).

* Obsluha si musi byt védoma rizika, pokud priimér stopky montova-
ného téliska neodpovida priiméru klestiny.

NEBEZPECi NA PRACOVISTI

* Uklouznuti, zakopnuti a pady jsou hlavnimi piicinami drazu na
pracovisti. Varovani pied kluzkymi povrchy zpiisobenymi pouzivanim
ndradi a také pred nebezpecim zakopnuti o rozvod vzduchu nebo
0 hydraulickou hadici.

* Pohyb v nezndmych prostredich v okoli musi byt obezfetny. Mohou
tam byt skrytd nebezpedi, jako jsou elektrickd vedeni nebo jind
obsluznd vedeni.

* Bruska s upinacim pouzdrem neni ur¢ena pro pouZivani v prostre-
dich s nebezpecim vybuchu a neni obecné pfi dotyku s elektrickym
vedenim izolovana.

 Musi byt zkontrolovéno, Ze na pracovisti nejsou elektrické kabely,
plynové potrubi atd., kterd mohou pfi poskozeni predstavovat
v dlisledku pouziti naradi nebezpeci.

NEBEZPECi ZPUSOBENA PRACHEM A VYPARY

* Prach a vypary vytvérené pfi pouzivani brusek s upinacim pouzdrem
mohou zpiisobit onemocnéni (napfiklad zhoubné nédorové onemocnéni,
vady plodu, astma a/nebo zénét kiiZe); zékladnim pozadavkem je posou-
zenirizik a zavedeni vhodnyich zplisob( sniZovéni téchto nebezpedi.

* Posouzeni rizik by mélo zahrnovat prach vytvaieny pfi pouzivéni
ndfadi a potenciél stévajiciho Skodlivého prachu.

* Bruska s upinacim pouzdrem musi byt pouZivdna a udrzovéna
pro minimalizovani emisi prachu a vypard tak, jak je doporuceno
v ndvodu k pouzivani.

* Odtah musi byt nastaven tak, aby se v pra3ném prostfedi minimali-
zovala kodlivost prachu.

* Pokud dochdzi k vytvaeni prachu nebo vypardi, musi byt prioritou
sniZovat je v misté emise.
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e Vechny nedilné hlavni soucdsti nebo pfisludenstvi pro zachycovani,
odsavani nebo snizovani mnoZstvi polétavého prachu nebo vypari
maji byt spravné pouZivény a udrzovany v souladu s pokyny vyrobce.

* Spotfebni material/nastroj musi byt vybirén, udrzovan a vyménovan
tak, jak je doporuceno v ndvodu k pouZivani, aby se zabrénilo zby-
tecnému zvySovani koncentrace prachu nebo vypar.

* Respiracni ochrana musf byt pouzivana v souladu s pokyny zaméstnavate-
le atak, jak ji pozaduji predpisy pro bezpecnost a ochranu zdravi pfi praci.

® Préce s urcitymi materidly zvySuje emise prachu a vypard, ¢imz se
vytvafi prostfedi s nebezpecim vybuchu.

NEBEZPECi ZPUSOBENA HLUKEM

* Expozice vysokym hladindm hluku mize zpisobit trvalou, zne-
schopiujicf ztratu sluchu a dalsi problémy, jako je tinitus (zvonéni,
brucenti, piskani nebo huceni v usich). Pro tato nebezpecije tudiz
zékladnim poZadavkem posouzeni rizika a zavedeni vhodnych
zplsobii zvladani téchto nebezpedi.

* Vhodné zplisoby fizeni ke sniZeni rizika mohou zahrnovat opatteni,
jako jsou tlumici materialy zabranujici ,zvonéni” obrobkd.

e Chrénice sluchu musi byt pouzivany v souladu s pokyny vyrobce, a jak
to vyZaduji predpisy pro ochranu zdravi a bezpecnost na pracovisti.

* Bruska s upinacim pouzdrem musi byt pouZivana a udrZovana tak,
jak je doporuceno v ndvodu k pouzivéni, aby se zabranilo zbytecné-
mu zvy3ovani hladiny hluku.

* Spottebni materidl/ndstroj musi byt vybiran, udrzovan a vyméio-
vén tak, jak je doporuceno v ndvodu k pouzivani, aby se zabranilo
zhytecnému zvySovani hluku.

® Je-li soucdsti vybavy brusky s upinacim pouzdrem tlumi¢, musi
vZdy probéhnout kontrola, Ze je tlumi¢ pii provozu néfadi funkéni
a v fadném provoznim stavu.

NEBEZPECi VYTVARENA VIBRACEMI

Informace pro pouZivani musi upozoriiovat na nebezpedi vytvarena
vibracemi, kterd nebyla odstranéna pfi ndvrhu a konstruki, a kterd
pretrvavaji jako zbytkova rizika zpisobend vibracemi. Musi umoziio-
vat zaméstnavatel(im identifikovat okolnosti, za kterych bude obsluha
pravdépodobné v riziku expozice vibracim. Pokud hodnota emise
vibraci stanovend podle IS0 28927-12 nereprezentuje vhodné emisi vi-
braci pii predpokladanych pouZivanich (predvidatelnych nesprévnych
pouzivnich) stroje, musi byt pfedany dodate¢né informace a/nebo
varovani umoziujici posouzeni a fizeni rizik vyplyvajicich z vibraci.

cZ




* Expozice vibracim miize zpisobit zneschopiiujic! poskozeni nervii
a krevniho obéhu v rukou a pazich.

o PFipraci v chladu musi byt noSen teply odév a ruce musi byt udrzo-
vény teplé a suché.

* Bruska s upinacim pouzdrem se musi prestat pouzivat, pokud obsluha
pociti na svych prstech nebo rukou tupost, brnéni, bolest nebo béleni
kiize a musi to byt sdéleno zaméstnavateli a konzultovano s lékafem.

* Bruska s upinacim pouzdrem musi byt pouzivana a udrzovéna tak,
jak je doporuceno v ndvodu k pouZivani, aby se zabranilo zbytecné-
mu zvySovani hladin vibraci.

* Spotfebni materidl/ndstroj musi byt vybirén, udrZovén a vyméno-
vén tak, jak je doporuceno v ndvodu k pouZivani, aby se zabranilo
zbytecnému zvySovéni hladin vibraci.

* Tiha néfadi musi podepfena, pokud je to mozné, upevnénim nafadi
ve stojanu, na zavésné zafizeni nebo balancér.

* Néfadi se musi drZet pfi vyvinuti lehkého a bezpecného stisku
s uvazenim pottebnych reakénich sil ruky, ponévadz s vyssi silou
stisku se obecné zvysuje riziko vyplyvajici z vibraci.

 Nespravné upnuty nebo poskozeny ndstroj mize zplisobit nadmér-
né hladiny vibraci.

DODATECNE BEZPECNOSTNIi POKYNY
PRO PNEUMATICKA NARADI
* Tlakovy vzduch miize zplisobit vézny draz:

- vzduchové napdjeni musi byt vzdy vypnuto, hadice pro tlakovy
vzduch musi byt vysuseny a nafadi musi byt odpojeno od vzdu-
chového napdjeni, pokud nafadi neni pouzivéno, pfed vyménou
prislusenstvi nebo pfi provadéni oprav;

- vzduch nesmi byt nikdy odvddén na samotnou obsluhu nebo na
nékoho jiného.

- Vyslehnuti (prudky pohyb) hadic miize zpisobit vazny draz.
Vzdy musi prob&hnout kontrola poskozenych nebo uvolnénych
hadic a spojek.

 Pokud se pouzivaji univerzalni otocné spojky (spojky s ozubem),
musi se instalovat aretacni koliky a bezpe¢ nostni pasky proti
vyslehnuti (prudkému pohybu) hadice pro zabezpeceni mozné
poruchy pfipojeni hadice k néfadi nebo spojeni mezi hadicemi.

 Nesmi byt prekrocen maximalni tlak vzduchu uvedeny na néfadi.

© Pneumatické naradi nesmi byt nikdy noseno za hadici.
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Bezpecnostni pokyny
pro praci s bruskou

BEZPECNOSTNI POKYNY PRO VSECHNY
PRACOVNI CINNOSTI

Bezpecnostni pokyny spolecné pro pracovni ¢innosti brouseni, brou-

Seni draténym kartacem, lesténi, gravirovani nebo abrazivni fezani:

a) Toto ndradi je urceno pro pouZiti jako bruska,bruska s draténym
kartacem, lesticka, fezbarské naradi nebo fezaci nafadi. Je tieba cist
vSechny bezpecnostni pokyny, instrukee, ilustrace a predpisy dodané
s timto nafadim. NedodrZeni viech nize uvedenych pokynGi miize mit
za nésledek traz elektrickym proudem, pozér a/nebo vézné poranéni.

b) Nesmi se pouzivat opotiebené kotouce (nastroje) pivodné vétsich roz-
mérd, které jsou ureny pro véti naradi. Kotouce (ndstroje) urcené pro
vétsi nafadi nejsou vhodné pro vétsi otdcky mensiho nafadi a mohou
prasknout ¢i se rozpadnout.

¢) Nedoporucuje se provddét timto nafadim pracovni ¢innosti jako je
rovinné (ploné) brouseni. Provadéni pracovnich cinnosti, pro které
neni toto naradi urceno, mlize zplisobit nebezpeci a poranéni osob.

d)Nesmi se pouZivat pfislusenstvi, které neni vyslovné navrzeno
a doporuceno vyrobcem nafadi. Pouhd skutecnost, Ze prislusenstvi
Ize pfipojit k danému naadi, nezarucuje jeho bezpecny provoz.

¢) Jmenovité otdcky brusného prislusenstvi musi byt alespon rovny
maximdlnim otackam vyznacenym na néfadi. Brusné pfislusenstvi,
které pracuje pfi vyssich otdckdch, ne jsou jeho jmenovité otacky,
se mlze rozlomit a rozpadnout.

f) Vnéjsi primér a tloustka prislusenstvi musi byt v mezich jmeno-
vitého rozsahu pro dané nafadi. Pfislusenstvi nespravné velikosti
nelze dostatecné ovladat.

g)Zavitovy upeviovaci prvek pfislusenstvi musi odpovidat zavitu
na vietenu brusky. Upinaci otvor pfislusenstvi, které se montuje
na pfiruby, musi byt vhodny pro vymezujici primér pfiruby.
Prislusenstvi, které neodpovidaji montdznim rozmérdm naradi,
bude nevyvazené, miize nadmérné vibrovat a miize zplsobit ztrétu
kontroly.

h) Kotouce se stopkou, brousici bubny, frézy nebo jiné pfisludenstvi musi
byt zcela zasunuty do klestiny nebo upinaciho pouzdra. Je-li stopka
nedostatecné drZena a/nebo je vysunuti kotouce pfilis velké, namon-
tovany kotou¢ se miZe pfi vysokych otéckdch uvolnit a vypadnout.
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i) Nesmi se pouzivat poskozené pfisluenstvi. Pfed kazdym pouZitim
je tieba zkontrolovat prislusenstvi, u brousicich kotoucd odstipnuti
a praskliny, u brousicich bubni praskliny, trhliny nebo nadmémé
opotiebeni, u draténych kartacli uvolnéné nebo prasklé draty. Pokud
piislusenstvi nebo néfadi spadlo, je nutno zkontrolovat poskozeni
nebo namontovat neposkozené pfislusenstvi. Po zkontrolovani
anamontovani pfisludenstvi se obsluha i okolostojici musi postavit
tak, aby se nachdzeli mimo rovinu rotujiciho pfisludenstvi, a nafadi se
nechd béZet pii nejvyssich otackach naprézdno po dobu jedné minuty.
Béhem této zkusebni doby se poskozené pfislusenstvi obvykle rozlomi.

j) Musi se pouzivat osobni ochranné pracovni prostiedky. V zavislosti
na pouZiti je nutno pouzit oblicejovy stit nebo bezpecnostni
ochranné bryle. V pfiméfeném rozsahu je nutno pouzit masku
proti prachu, chrénice sluchu, rukavice a pracovni zastéru, ktera
je schopna zadrzet malé dlomky brusiva nebo obrobku. Ochrana
o¢i musi byt schopna zadrzet odlétajici tlomky, které vznikaji pfi
rlznych pracov nich cinnostech. Maska proti prachu nebo respirator
musi byt schopny odfiltrovat castecky, které vznikaji pfi dané
¢innosti. Dlouhotrvajici vystaveni hluku o vysoké intenzité mize
zplisobit ztratu sluchu.

k) Okolostojici musi udrzovat bezpecnou vzdélenost od pracovniho
prostoru. Kazdy, kdo vstupuje do pracovniho prostoru, musi pou-
7ivat osobni ochranné pracovni prostedky. Ulomky obrobku nebo
posko zeného pfislusenstvi mohou odlétnout a zplsobit poranéni
imimo bezprostiedni pracovni prostor.

1) Pfi provadéni cinnosti, kde se obrabéci nastroj mize dotknout
skrytého vedeni nebo svého vlastniho pfivodu, se ndfadi musi drzet
pouze za izolované tichopové povrchy. Dotyk obrd béciho ndstroje
s, Zivym” vodicem miize zplisobit, Ze se neizolované kovové casti
nafadi stanou ,Zivymi“ a mohou vést k irazu uZivatele elektrickym
proudem.

m)B&hem spousténi ndradi je nutno néfadi vzdy drzet pevné v ruce
(rukou). Reakéni kroutici moment motoru, pfi zrychlovani na plné
otacky, miize zplisobit roztoceni celého néstroje.

n) Vzdy, kdyz je to mozné, je nutno k upevnéni obrobku pouZit svorky.
Nikdy se nesmi pfi praci drzet maly obrobek v jedné ruce a nafadi
v druhé. Pfipevnéni malého obrobku umozni obsluze pouzivat ruku
(ruce) k ovladani naradi. Kruhovy materidl, jako jsou tyce, trubky
nebo roury, maji tendenci se pfi fezani otacet, a tim mohou zpidso-
bit, Ze se néstroj namotd nebo vyskoci smérem k obsluze.
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o) Pohyblivy pfivod se musi umistit mimo dosah rotujiciho pfislusen-
stvi. Ztrati-li obsluha kontrolu, miize dojit k nafiznuti nebo zasek-
nuti pohyblivého pfivodu pfislusenstvim, a ruka nebo paze obsluhy
miiZe byt vtazena do rotujiciho pfislusenstvi.

p) Naradi se nesmi nikdy odlozit, dokud se nastroj ipIné nezastavi.
Rotujici pfislusenstvi se mlize zachytit o povrch a vytrhnout nafadi
zkontroly obsluhy.

) Po vyméné néstroje nebo po provedeni nastaveni je tfeba se ujistit,
Ze je matice klestiny, upinaci pouzdro nebo jiné nastavovaci zafi-
zeni bezpecné utazeno. Uvolnéné nastavovaci zafizeni se mohou
neocekdavané posunout, zplisobit tak ztratu kontroly, a uvolnéné
rotujici soucdsti budou prudce odhozeny.

r) NaFadi se nikdy nesmi spoustét béhem prendseni u boku obsluhy.
Rotujici ndstroj se pii ndhodném dotyku miize zahaknout za odév
obsluhy a pfitahnout se k télu.

s) S ndfadim se nesmi pracovat v blizkosti hoflavych materidld. Mohlo
by dojit ke vzniceni téchto materiald od jisker.

DALSi BEZPECNOSTNIi POKYNY
PRO VSECHNY PRACOVNIi CINNOSTI

ZPETNY VRH A SOUVISEJICi POKYNY

Zpétny vrh je ndhld reakce na sevieni nebo zaseknuti rotujiciho
kotouce, brusného prstenu, kartace nebo jiného piislusenstvi. Sevieni
nebo zaseknuti zplsobi prudké zastaveni rotujiciho prislusenstvi, které
nasledovné zpisobi, Ze se nekontrolované néfadi vymrsti ve sméru
opacném ke sméru otdceni prislusenstvi.

Napfiklad: dojde-li k sevfeni nebo zaseknuti brousiciho kotouce v ob-
robku, hrana kotouce, kterd vstupuje do bodu sevieni, miize vniknout
do povrchu materiélu a zpdsobi, Ze kotou je vytlacen nahoru nebo
odhozen. Kotou¢ miize bud vyskocit smérem k obsluze, nebo od ni,

v z4vislosti na sméru pohybu kotouce v bodé zaseknuti. Brousici

kotouce mohou v téchto pfipadech také prasknout.

Ipétny vrh je vysledkem nespravného pouzivani ndfadi a/nebo ne-

spravnych pracovnich postupi ¢i podminek a lze mu zabranit fadnym

dodrZenim vhodnych opatfeni, které jsou uvedeny nize.

a) Naradi je tfeba drZet pevné a je nutno udrZovat spravnou polohu
téla a paze tak, aby bylo mozno odolat silém zpétného vrhu.
Obsluha je schopna kontrolovat sily zpétného vrhu, dodrZuje-/i
vhodnd opatieni.
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b) Je tfeba vénovat zvIastni pozornost pfi opracovani rohd, ostrych hran
apod. Je nutno predchazet poskakovani a zaseknuti pfisluSenstvi.
Rohy, ostré hrany nebo poskakovani maji tendenci zaseknout rotujici
prislusenstvi a zplisobit ztrétu kontroly nebo zpétny vrh.

¢) K néfadi se nesmi pripojit pilovy kotouc se zuby. Tyto kotouce zpQ-
sobuji ¢asto zpétny vrh a ztratu kontroly.

d)Vzdy se musi posouvat néstroj po materialu ve stejném sméru, ve
kterém ostfi vystupuje z materidlu (coz je stejny smér, ve kterém se
odhazuji tiisky). Posouvani néfadi Spatnym smérem zplisobuje, ze
ostfi ndstroje vyjede ze zabéru a tahne ndradi ve sméru tohoto posuvu.

e) Pii pouziti tvrdokovovych fréz, feznych kotoucd, vysokorychlostnich
fréz nebo fréz z karbidu wolframu je treba mit obrobek vzdy bez-
pecné upevnény. Tyto kotouce se zaseknou, pokud se mirné nakloni
v drdzce, a mohou zpisobit zpétny vrh. Pokud se fezaci kotouc zasek-
ne, kotou¢ samotny se vétsinou rozlomi. Pokud se zasekne tvrdokovo-
vé fréza, vysokorychlostni fréza nebo fréza z karbidu wolframu, mize
vyskoit z drézky a obsluha mze ztratit kontrolu nad néfadim.

DOPLNKOVE BEZPECNOSTNi POKYNY
PRO PRACOVNI CINNOSTI BROUSENI A REZANI

Bezpecnostni pokyny specifické pro pracovni ¢innosti brouseni
a abrazivni fezani:

a) Je nutno pouzivat pouze typy kotoucd, které jsou doporuceny
pro toto néfadi a pouze pro doporucend poufZiti. Napfiklad: neni
dovoleno brouseni bocni stranou fezaciho kotouce. Abrazivni fezaci
kotouce jsou urceny pro obvodové fezani, stranové sily plsobici na
tyto kotouce by je mohly roztfistit.

b) Pro brousici kuZelové a vdlcovd téliska se zavitem se musi pouzivat
pouze neposkozené stopky kotoucil s pfirubou s neodlehcenymi
stranami, které maji spravnou velikost a tvar. Sprévné stopky snizu-
jimoznost prasknuti téliska.

¢) Rezaci kotou se nesmi zarazet do materidlu ani se na néj nesmi
plisobit nadmérnym tlakem. Nesmi se vyvijet snaha dosahnout
nadmérné hloubky fezu. Pretizeni kotouce zvysuje zatizeni
a ndchylnost ke zkrouceni nebo zaseknuti kotouce v fezu a moznost
zpétného vrhu nebo prasknuti kotouce.

d) Ruce se nedévaji do pfimky s rotujicim kotou¢em nebo za néj. V okamzi-
ku, kdyz se kotou¢ v pracovnim bodé pohybuje od ruky obsluhy, mozny
zpétny vrh mize vrhnout otécejici se kotou¢ a néiadi pfimo na obsluhu.
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€) Pokud se kotouc sevire, zasekne nebo se fezani z néjakého divodu
prerusi, ndradi je nutno vypnout a drzet nehybné, dokud se kotou¢
(ipIné nezastavi. Obsluha se nikdy nesmi pokouset o vyjmuti fezaciho
kotouce z fezu, je-li kotouc v pohybu, protoze miize dojit ke zpétné-
mu vrhu. Je nutno provéit situaci a sjednat napravu, aby se vyloucilo
sevieni nebo zaseknuti kotouce.

f) Je-li pfislusenstvi v obrobku, ¢innost fezani se nesmi znovu zacit.
Kotou¢ se nechd dosdhnout pInych otdcek a opatrné se znovu vnofi
do fezu. Pokud se nafadi znovu spusti s kotoucem zanofenym
v obrobku, miiZe dojit k jeho zaseknuti, vytlaceni nahoru, nebo ke
zpétnému vrhu.

g) Panely a jiné nadmérné obrobky je nutno podeprit, aby se zmensilo
nebezpedi sevieni kotouce a zpétného vrhu. Velké obrobky maji ten-
denci prohybat se vlastni vahou. Podpéry se musi umistit pod obrobek
pobliz pfimky fezu a v blizkosti hran obrobku na obou stranéch kotouce.

dutiny” do stdvajicich zdi nebo jinych slepych prostor. Pronikajici
kotou¢ miiZe profiznout plynové nebo vodovodni potrubi, elektric-
ké vedeni nebo predméty, které mohou zplisobit zpétny vrh.

BEZPECNOSTNI POKYNY SPECIFICKE PRO
PRACOVNI CINNOSTI BROUSENI DRATENYM
KARTACEM:

odévem a/nebo kiizi.

b) Pred poutzitim kartacd je teba nechat je béZet pfi pracovnich otd¢-
kéch po dobu nejméné jedné minuty. Béhem této doby nikdo nesmi
stat pred kartacem nebo v jeho draze. Uvolnéné Stétiny nebo draty
béhem tohoto zdbéhu vyletiz kartace.

¢) Pfi odlehceni kartace je tfeba sméfovat otdcejici se dratény karta¢
smérem od sebe. Malé ¢astecky a tenké kousky drétu mohou béhem
pouzivani téchto kartaci vylétavat velkou rychlosti a mohou se zara-
zit do kiiZe obsluhy.

BEZPECNOSTNI VAROVANI SPECIFICKA
PRO PRACOVNI CINNOSTI LESTENI

* 74dnd uvolnéna ¢ast lesticiho navleku nebo jeho upeviovadi tkanié-
ky se nenechd volné tocit. V3echny uvolnéné upeviiovaci tkanicky se
zalozi nebo se ustfihnou. Uvolnéné a rotujici upeviovaci tkanicky se
mohou zamotat do prsti obsluhy nebo zaseknout na obrobku.

X. Servisni opravy

* Pokud je v pipadé poruchy ¢i pfipadné zavady brusky nutny zdsah
do vnitfnich ¢asti pfistroje, musi byt opraven pouze v autorizova-
ném servisu znacky Extol®.

* Vlyrobek kromé pravidelného mazéni pneumatickym olejem nevyza-
duje Z&dnou specidlni Gdrzbu. Nérodni predpisy kontroly bezpecnosti
préce mohou vyZadovat pravidelné Gkony servisni tdrzhy a kontroly.
Kontrolu otacek po servisni tidrzbé Ize provadét napf. standardizova-
nou dobou provrtani urcitého materidlu o stejné tloustce v porovnani
pred tdrzbou a po tdrzbé za stejného tlaku vzduchu a plniciho vykonu
kompresoru pfi daném tlaku. Vibrace Ize posoudit subjektivnim
posouzenim pfi béhu bez zatiZent pfi pnych otédckéch a pfi zatizeni
s pouZitim téhoZ ndstroje a subjektivné porovnat s vibracemi pred
tikonem ddrzby.

* Poskozené dily musi byt nahrazeny pouze originalnimi dily vyrobce.

* Pro uplatnéni naroku pro zarucni opravu se obratte na obchodnika,
unéhot jste vyrobek zakoupili a ktery zajisti opravu v autorizova-
ném servisu znacky Extol®. V pfipadé pozarucni opravy se obratte
piimo na autorizovany servis znacky Extol®. Servisni mista nalezne-
te na webovych strankdch v tvodu ndvodu.

= Bezplatna zarucni oprava se vztahuje pouze na
vyrobni vady vyrobku (skryté a vnéjsi) a nevztahu-
je se na opotiebeni vyrobku v diisledku nadmérné

zatéze ¢i bézného pouzivani nebo na poskozeni
vyrobku zpiisobené jeho nespravnym pouzivanim.

XI. Skladovani

o Ocistény pristroj skladujte na suchém misté mimo dosah déti s tep-
lotami do 45°C. Néfadi chrarite pied pfimym slunecnim zdrenim,
salavymi zdroji tepla, vysokou vlhkosti a vniknutim vody.

XIl. Likvidace odpadu

* Obalové materidly vyhodte do pfislusného kontejneru na tiidény odpad.

* Odpadni kapaliny (kondenzaty z odlucovace a tlakové nddoby kom-
presoru) nevylévejte do odpadnich vod i Zivotniho prostredi, ale
shirejte jej do nadoby a odevzdejte k ekologické likvidaci na k tomu
urend shérnd mista.
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XIll. Zarucni lhiita a podminky

ODPOVEDNOST ZA VADY (ZARUKA)

Uplatnéni ndroku na bezplatnou zaru¢ni opravu se fidi zdkonem ¢.
89/2012 Sb., pfitemz odpovédnost za vady na Vami zakoupeny vyrobek
plati po dobu 2 let od data jeho zakoupeni- pokud napf. na obalu ¢i pro-
momateridlu neni uvedena delsi doba pro néjakou ¢dst ¢i cely vyrobek.
Pfi spinéni niZze uvedenych podminek, které jsou v souladu s timto
zékonem, Vam vyrobek bude bezplatné opraven.

ZARUCNI PODMINKY

1) Prodavajici je povinen spotfebiteli zboZi pfedvést (pokud to
jeho povaha umoziiuje) a vystavit doklad o koupi v souladu se
zékonem. V3echny tdaje v dokladu o koupi musi byt vypsany
nesmazatelnym zpdsobem v okamziku prodeje zbozi.

2) Jiz pii vybéru zbozi peclivé zvazte, jaké funkce a cinnosti od
vyrobku pozadujete. To, Ze vyrobek nevyhovuje Vasim pozdéjsim
technickym ndrokdim, neni diivodem k jeho reklamaci.

3)  Piiuplatnéni ndroku na bezplatnou opravu musi byt zboZi preda-
no s fadnym dokladem o koupi.

4)  Pro piijeti zbozi k reklamaci by mélo byt pokud mozno ocisténo
azabaleno tak, aby pri prepravé nedoslo k poskozeni (nejlépe v origi-
ndlnim obalu). V z&jmu presné diagnostiky zévady a jejiho dokonalé-
ho odstranéni spolu s vjrobkem zaslete i jeho origindlni pfislusenstvi.

5)  Servis nenese odpovédnost za zboZi poskozené prepravcem.

6) Servis dale nenese odpovédnost za zaslané piisluenstvi, které
neni soucdsti zakladniho vybaveni vyrobku. Vyjimkou jsou pfipa-
dy, kdy prislusenstvi nelze odstranit z divodu vady vyrobku.

7) Odpovédnost za vady (,zdruka”) se vztahuje na skryté a viditelné
vady vyrobku.

8) Zarucni opravu je oprdvnén vykondvat vyhradné autorizovany

servis znacky Extol.

Vyrobce odpovida za to, Ze vyrobek bude mit po celou dobu odpovéd-

nosti za vady vlastnosti a parametry uvedené v technickych ddajich, pfi

dodrzeni névodu k poutiti.

Narok na bezplatnou opravu zanika, jestlize:

a) vyrobek nebyl pouZivén a udrzovén podle navodu k obsluze.

b) byl proveden jakykoliv zasah do konstrukce stroje bez
predchoziho pisemného povoleni vydaného firmou Madal Bal
a.s. nebo autorizovanym servisem znacky Extol.

¢) vyrobek byl pouzivan v jinych podminkéch nebo k jinym tce-
[Gim, nez ke kterym je urcen.

d) byla nékterd ¢ast vyrobku nahrazena neorigindlni soucdsti.
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e) k poskozeni vyrobku nebo k nadmérnému opotfebeni doslo
vinou nedostatecné ddrzby.

f) vyrobek havaroval, byl poSkozen vy33i moci ¢i nedbalosti
uZivatele.

g) Skody vzniklé pisobenim vnéjsich mechanickych, teplotnich ¢i
chemickych vliva.

h) vady byly zptisobeny nevhodnym skladovanim, ¢i manipulaci
s vyrobkem.

i) vyrobek byl pouzivan (pro dany typ vyrobku) v agresivnim
prostfedi napf. prasném, vihkém.

j) vyrobek byl pouZit nad rdmec pipustného zatizeni.

k) bylo provedeno jakékoliv falSovani dokladu o koupi ¢i rekla-
macni zpravy.

Odpovédnost za vady se nevztahuje na bézné opottebeni vyrobku

nebo na pouZiti vyrobku k jingm celGim, ne ke kterym je urcen.

—_
=

12) Odpovédnost za vady se nevztahuje na opotfebeni vyrobku, které
je pirozené v disledku jeho bézného pouzivani, napf. obrouseni
pouzivani apod.

13) Poskytnutim zaruky nejsou dotcena prava kupujiciho, ktera se ke
koupi véci vazi podle zvlastnich pravnich predpist.

14) Nelze uplatiiovat nérok na bezplatnou opravu vady, na kterou jiz
byla proddvajicim poskytnuta sleva. Pokud si spotrebitel vyrobek
svépomoci opravi, pak vyrobce ani prodvajici nenese odpovédnost
za piipadné poskozeni vyrobku ¢i Gjmu na zdravi v disledku neod-
borné opravy ¢i poufiti neorigindlnich nahradnich dild.

15) Navyméné zbozi ¢i jeho ast v zarucni Thité neplyne nové 2 letd
zéruka od data vymény, ale 2 letd zdruka se pocitd od data zakou-
peni pivodniho vyrobku.

ZARUCNI A POZARUCNI SERVIS

Pro uplatnéni prava na zarucni opravu zbozi se obratte na obchodnika, u kterého jste zbozi zakoupili.
Pro pozarucni opravu se mizete také obratit na nas autorizovany servis.

EU Prohlaseni o shodé
Vyrobce Madal Bal a.s.  BartoSova 40/3, 760 01 Zlin - 1€0: 49433717
prohlasuje,

Ze nasledné oznacené zafizeni na zékladé své koncepce a konstrukce, stejné jako na trh uvedené provedeni,
odpovidaji prislusnym bezpecnostnim pozadavkiim Evropské unie. Pfi ndmi neodsouhlasenych zméndch zafizeni
ztrdci toto prohlaseni svou platnost. Toto prohlaSeni se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce.
Fortum® 4795030
Pneumatickd pfima bruska 3,0 mm/6,0 mm
byla navrzena a vyrobena ve shodé s ndsledujicimi normami: EN 1S0 11148-9:2011 a EN 150 12100:2010
a harmonizacnimi predpisy: 2006/42 ES

Kompletaci technické dokumentace 2006/42 ES proved| Martin Senky¥ se sidlem na adrese vjrobce.
Technickd dokumentace (2006/42 ES) je dostupnd na adrese vyrobce.

Misto a datum vydani EU prohlaseni o shodé: Zlin 23.12.2016
0Osoba opravnéna vypracovanim EU prohlaseni o shodé jménem vyrobce (podpis, jméno, funkce):

.
% t/\///

Martin Senkyf, ¢len piedstavenstva spolecnosti vyrobce
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Prehlad profesionalnych pneumatickych utahovakov
znacky Fortum® z nasej ponuky

4795010
(max. 610 Nm)

4795012
(max. 880 Nm)

8865105

4795013

(max. 1300 Nm) Kompresor

Uvod

Vazeny zékaznik,

dakujeme za doveru, ktord ste prejavili znacke Fortum® zakipenim tohto vyrobku.

Vyrobok bol podrobeny testom spolahlivosti, bezpecnosti a kvality predpisanymi normami a predpismi Eurépskej dnie.
S akymikolvek otazkami sa obrétte na nase zakaznicke a poradenské centrum:

www.extol.sk
Fax:+421 221292091 Tel.: +421 221292070

Distributor pre Slovenskii republiku: Madal Bal s.r.0., Pod gastanmi 4F, 821 07 Bratislava
Vyrobca: Madal Bal a. s., Priimyslova zéna Pfiluky 244, 76001 Zlin, Ceska republika
Datum vydania: 23. 12. 2016




I. Charakteristika

* Pneumatickd priama brdska znacky Fortum® je uréend na jemné brisenie, odhrotovanie, frézovanie, gravirovanie, zbrisenie, zacistenie,
odstranenie patiny a kordzie, drobné rezanie kovov a pod. s pouZitim na to uréenych nstrojov. Briiska je uréend na préce malého rozsahu. Do
brisky je mozné vlozit upinaciu kliestinu na uchytenie ndstrojov s priemerom stopky 6 alebo 3 mm.

-

= Briiska md moznost nastavenia rychlosti otacania otocnym
prstencom, ktoré nevyzaduje na vykonanie Ziadny dalsi ndstroj
a nastavitelny vyfuk vzduchu v rozsahu 360° podla potreby, ahy
nesmeroval na pouzivatela ¢i okolostojacich.

= Briska je urcend na pouZitie v priemyselnej a remeselnej
oblasti a vdaka nizkej hmotnosti a malym rozmerom ju mozno
pouZit's pripojenim na centralny rozvod vzduchu vo vyrobnych
prevédzkach.

= Kompozitové telo s protismykovou tpravou na tichopovych
Castiach, ktoré nechladf pri drzani, mald velkost, nizke vibracie
a hmotnost zvy3uju komfort pri praci.

SK

Il. Technické udaje

Objednavacie cislo 4795030
Max. otacky bez zatazenia 25000 min”
Reguldcia otacok/otacky pre rychlostné stupne Ano
.19.000 min™!
I1.21080 min™
[11.23 000 min™
IV. 25000 min?
Upinacie kliestiny 6,0 alebo 3,0 mm

Max. priemer brisneho telieska pre nastroje s & stopky 6 mm
Max. priemer tenkého disku (2 mm) na stopke s & 3 mm

Max. pracovny tlak vzduchu

Priemernd spotreba vzduchu

Hmotnost brisky bez pracovného ndstroja

(Celkové dizka s upinacou maticou X priemer tela)

Hladina akustického tlaku podIa EN IS0 15744

Hladina akustického vykonu podla EN 1SO 15744

Hladina vibrdcii (sticet troch osi) podla EN 1S0 28927-12

25 mm pre otacky 25 000 min™
32 mm pre otacky 25 000 min”!
6,3 barov (0,63 MPa)

1201/min

0,4kg

17%x3,7cm

Lpa 87,0 dB(A); K==3 dB(A)
Ly 98,0 dB(A); k=23 dB(A)
ap=1,57 m/s; K==1,5 m/s2

HADICA PRE PRIVOD VZDUCHU

- vzduchovd tlakové hadica na pracovny tlak min. 8 barov (zvycajne na 15 barov)

Min. vndtorny priemer vzduchovej hadice

8mm

POZADOVANA KVALITA VZDUCHU

a) zbaveny vlhkosti (kondenzétu) pomocou filtra (odlu¢ovaca kondenzatu)

b) s primesou oleja pre pneumatické naradie, ktory sa do vzduchu priddva mazadlom (olejnickou)

POZIADAVKY NA VYSOKY VYKON BRUSKY

Tabulka 1

* Pre dosiahnutie vysokého vykonu a otacok brisky je nevyhnutné vziat do tivahy celii vzduchovii stistavu: zdroj vzduchu/
kompresor - rozvod vzduchu/vzd. hadice - stroj (briiska), pretoZe kazda z tychto casti siistavy musi splnit urcité kritéria,
aby sa dosiahli pozadované parametre pri prevadzke, najma pokial'je nutné dosiahnut horni hranicu vykonu.

KedZe je pohonnou zlozkou pneumatického naradia vzduch, vzduchovy systém je velmi dynamicky a akakolvek zmena

parametra jednej casti sustavy ovplyviiuje vykon napajaného stroja.

[ ] | | [ ] [ ]
27 FORTUM

SK




DOLEZITE KRITERIA VZDUCHOVEJ SUSTAVY
NA ZAISTENIE VYSOKEHO VYKONU BRUSKY

1) Dostatocne vykonny kompresor.

Kompresor musi mat dostatocne vysoky plniaci vykon pri
max. povolenom pracovnom tlaku vzduchu brusky. Nizsi
plniaci vykon kompresora je mozné do urcitej miery kom-
penzovat vacsim objemom vzduchovej nadoby.

2) Hadica musi mat dostatocne velky vniitorny priemer.

Hadica s nedostatocnym priemerom nezabezpeci dostatoc-
nti doddvku (prietok vzduchu) do pneumatického naradia.
Ak ma kompresor nizsi plniaci vykon, skiste pouzit vzdu-
chov hadicu s va¢sim vndtornym priemerom.

3) Dobre premazévany a udrZiavany stroj.

Pneumatické naradie vyZaduje pravidelné premazévanie pneu-
matickym olejom olejnickou, ktoré zaisti kontinuélny privod
maziva do ndradia. V opacnom pripade bude dochédzat'k tre-
niu vndtornych sticasti, k ich opotrebeniu a znizovaniu vykonu.
V pripade pneumatického néradia nestaci pridat pneumaticky
olej ohcas medzi pouzivanim, ale je doleZité zabezpecit nepre-
trzitd dodavku maziva do pneumatického naradia.

DOPLNUJUCE INFORMACIE K VYSSIE
UVEDENEMU

a) Kompresor musi mat taky plniaci vykon, aby pokryl spotrebu
vzduchu brasky pri max. pracovnom tlaku 6,3 barov. S nedosta-
tocnym plniacim vykonom kompresora bude mat briska nizsie
otdcky/vykon. Nedostatocny plniaci vykon kompresora je mozné
pri dostatocne dlhych prestavkach pri krétkodobej praci s pneu-
matickym ndradim kompenzovat vacsim objemom tlakovej
nddoby kompresora, ktory sliZi ako zasobnik vzduchu.

Plniaci vykon kompresora je vjrazne zavisly od tlaku. Cim je
pracovny tlak kompresora vyssi, tym viac klesd aj pIniaci vykon.
Bezne sa pre urcity kompresor z obchodnych dovodov uvadza
iba plniaci vykon bez uvedeného pracovného tlaku, pretoze je
obchodne ddleZitejsie uvadzat vyssie hodnoty plniaceho vykonu
kompresora kvéli ich vyssej predajnosti, no tento vysoky plniaci
vykon méze zodpovedat pracovnému tlaku kompresora len

2 -3 bary. Kompresor ma najvyssiu hodnotu pIniaceho vykonu
pri nizkych hodnotach tlaku a, naopak, najnizsiu pri najvyssom
pracovnom tlaku.
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A UPOZORNENIE

Najviac vypovedajiicu hodnotu o vykonnosti kompresora ma
hodnota plniaceho vykonu pri pracovnom tlaku kompresora 6 az
8 barov, pretoze silové pneumatické naradie, napr. pneumaticky
utahovék md na dosiahnutie vysokej vykonnosti (kritiaceho
momentu) velku spotrebu vzduchu pri max. povolenom pracov-
nom tlaku 6,3 barov, inak skrutky nebudd dostatocne dotiahnuté
Cinebudu povolené.

= Existuje jednoduchy spdsob, ako je mozné vykonnost kompre-
sora rychlo a lahko overit a zistit pIniace vykony pri roznych
tlakoch a porovnat tak kompresory s rovnakym objemom
tlakovej nddoby od roznych vyrobcov a porovnat tak, ktory je
lepsi za zodpovedajicu cenu.

POROVNANIE VYKONNOSTI KOMPRESOROV
OD ROZNYCH VYROBCOV

A UPOZORNENIE

e Je nutné vzdy porovndvat kompresory s rovnakym objemom
tlakovej nddoby a takisto je mozné predpokladat, ze dvojpies-
tovy kompresor s rovnakym objemom tlakovej nddoby bude
vykonnejsi nez jednopiestovy kompresor.

Najviac vypovedajicou hodnotou o vykonnosti daného kom-
presora je zmeranie asu, za ktory sa natlakuje tlakové nddoba
kompresora na tlak 8 barov pri zatvorenom vystupe vzduchu.

Zmerajte cas, za ktory dojde k natlakovaniu tlakovej
nadoby kompresora na tlak 8 barov pri zatvorenom
vystupe vzduchu.

Na meranie poutZite stopky, ako napriklad vo svojom
mobilnom teleféne, je nutné zmerat aj sekundy.

* Vykonnejsi kompresor je taky, pri ktorom ddjde k natla-
kovaniu tlakovej nadoby na tlak 8 barov za kratsi cas.

Rychlost tlakovania nie je linedrne zévisla a zévisi od tlaku

v tlakovej nddobe kompresora, to znameng, Ze ¢as natlakova-
nia tl. nddoby z 2 na 3 bary trva kratsi cas, nez cas natlakovania
20 7 na 8 barov, pretoze motor musi pri vytlacani piesta poso-
bit proti pdsobeniu vacsieho tlaku vzduchu v tlakovej nddobe

a cas natlakovania tlakovej nddoby je tak odrazom vykonnosti
kompresora.

= m = n
FORTUM

Zistenie pIniaceho vykonu kompresora

= 7merajte Cas, za ktory dojde k natlakovaniu tlakovej nddoby
na pozadovany tlak z atmosférického tlaku na hodnotu 3, 4, 5,
6,7, 8 barov pri zatvorenom vystupe vzduchu.

* Plniaci vykon kompresora pre dany pracovny tlak je mozné
[ahko vypocitat z jednoduchého nizsie uvedeného vzorca.
Pre vypocet je nutné poznat objem tlakovej nddoby kompre-
sora a Cas v sekunddch, za ktory doslo k natlakovaniu tlakovej
nddoby na sledovany tlak.

Vzorec na zistenie plniaceho vykonu kompresora pre urcity tlak
je nasledujdci:

znizuje prietok vzduchu vyssim odporom. Hadica by mala byt ¢o
najkratsia vzhladom k moznostiam. Cim je hadica dihsia, tym
klesé tlak na vystupe z hadice, ¢o tiez moze zniZit vykon brasky.
Len na ilustraciu uvadzame priklad z dostupnej literatdry. Ak je
vnitorny priemer vzduchovej hadice 10 mm, tak pri dizke hadice
5m klesne vstupny tlak 6,0 barov na vystupe o 1,7 baru a pri
dlzke hadice 15 m 0 2,2 baru.

Strata tlaku vzduchu na vystupe z hadice vzhladom k jej dizke
musi byt kompenzovand vy33im tlakom na vstupe do hadice
amusi sa presne nastavit regulatorom tlaku na vstupe vzduchu
do pneumatického ndradia, aby nedoslo k prekroceniu max.
pracovného tlaku.

(Tlak v tlakovej nadobe <X objem tlakovejnadoby X 60)

= Plniacivykon vI/min

Cas natlakovania na dany tlak v sekundach

Priklad:

Cas natlakovania tlakovej nadoby kompresora s objemom 24
litrov na tlak 3 bary je 33 sekind.

Plniaci vykon kompresora pre tento tlak sa vypocita z vyssie
uvedeného vzorca nasledujticim sposobom:

(3 bary X 24litrov X 60)/33 sekind = 131 I/min.

Plniaci vykon kompresora (pri tlaku 3 bary) je 131 I/min.

Ak je ¢as natlakovania tlakovej nddoby toho istého kompresora
na tlak 8 barov 1 min a 55 sekdnd (115 sekund), z vy3sie uve-
deného vzorca je mozné vypocitat, Ze plniaci vykon pri tlaku

8 barov je:

(8 barov X 24 litrov X 60)/115 sekiind = 100 I/min.

= 7 vysSie uvedeného plynie, Ze plniaci vykon (vykonnost)
kompresora velmi zavisi od pracovného tlaku, a tak to plati
pre vietky kompresory bez vynimky, pretoZe je to dosledok
fyzikdlnej zakonitosti, ked'pri vzrastajicom tlaku vzduchu
v tlakovej nddobe dochddza k vécsiemu stlaceniu (kompresii)
vzduchu vytldcaného zo vzduchového valca do tlakovej nado-
by, a tym aj jeho objemu. So vzrastajicim tlakom v tlakovej
nddobe sa teda znizuje doddvany objem vzduchu zo vzdu-
chového valca kompresora do jeho tlakovej nédoby vplyvom
vd¢3ej kompresie.

b) Vzduchova hadica musi mat vniitorny priemer aspon 8 mm, inak

nezabezpei dostatocny privod vzduchu do brisky a teda sa
nedosiahne jej maximalny vykon. Vzduchova hadica by mala byt
skor rozvinovacia ako Spirdlovd, pretoze Spirdlové hadica takisto

u [ ]
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V pripade pouzitia dlhej hadice moze pri uvedeni pneumatického
néradia do chodu dojst k vzniku rézovej viny.

A UPOZORNENIE

* Na dosiahnutie pozadovaného tkonu (Ucinnosti) pneumatic-
kého néradia je nutné vidy zohladnit jednotlivé prvky celej
vzduchovej sistavy, t. j. dostatocny pIniaci vykon kompresora
— typ a nevyhnutny vndtorny priemer vzduchovej hadice
— dostatocne vykonné naradie. Ak bude mat vzduchova hadica
vndtorny priemer napr. 6 mm a kompresor bude dostatocne
vykonny, nebude mozné zabezpecit dostatocny vykon silového
pneumatického ndradia, pretoze hadica bude svojim obmed-
zenym vnttornym priemerom obmedzovat potrebny privod
vzduchu do silového néradia, ako napriklad pneumatickych
utahovakov, ktoré maju velki spotrebu vzduchu.

Tlakovy vzduch md iné dynamické vlastnosti a spravanie ako
hydraulickd kvapalina, napriklad v prenose silového tcinku,

a preto v pripade, ked'na urcity proces pracuje systém zalozeny
na hydraulickej kvapaline, pouZitie tlakového vzduchu za
rovnakého tlaku nemusi byt dostatocné a dany proces je nutné
overit praktickou skiskou.

SK




lll. Odporucené prislusenstvo

VZDUCHOVA HADICA
* Pre max. vykon brtisky sa musi pouzit vzduchova hadica s vnutor-

le technické udaje.

ZARIADENIE NA UPRAVU STLACENEHO
VZDUCHU

nych na Gpravu sa nachddzaju v prisludnej kapitole nizsie.

Objednavacie cislo Popis zariadenia (jednotiek na

zariadenia (obr. 4) tpravu)
8865101 Filter
8865102 Mazado
pneumatického oleja
8865103 Reguldtor tlaku s manometrom
8865104 Reguldtor tlaku

smanometrom a filtrom

Reguldtor tlaku s manometrom,
8865105 filtrom a rozprasovacom
pneumatického oleja

Tabulka 2

OLEJ URCENY PRE PNEUMATICKE NARADIE

o 7 prevadzkovych dévodov je nevyhnutné pneumatické naradie
pravidelne mazat olejom pre pneumatické néradie, ktory na trh
uvédza niekolko vyrobcov. Olej uréeny pre pneumatické néradie
nepeni a nie je agresivny k tesniacim prvkom v pristroji. Pouzivanie
brasky bez dodatocného mazania olejom pre pneumatické ndradie
vedie k jej poskodeniu.

IV. Sucasti a ovladacie prvky
0br. 2, Pozicia - popis

1. Upinacia kliestina v Gloznom puzdre brisky
2. Upinacia matica kliestiny
3. Uchopovy povrch (rukovit)

Polohovatelny vyfuk vzduchu
Prstenec na reguldciu otdcok
Vsuvka rychlospojky

Skldpatelnd poistka prevadzkového spinaca
proti neimyselnému spusteniu

8. Dlanovy prevadzkovy spinac

9. Skrutka nemd pouZivatelskd funkciu,
sluzi na zabezpecenie pruziny, ktord je vo vnitri

Obr. 2

V. Priprava na pouzitie brasky

A UPOZORNENIE

* Pred pouZitim brasky si pozorne precitajte cely ndvod na pouZitie,
pretoze vyrobca nenesie zodpovednost za Skody alebo poskodenie
vyrobku sposobené jeho nevhodnym pouzitim, ktoré je v rozpore
s tymto ndvodom. Navod nechajte prilozeny k vyrobku, aby sa s nim
obsluha vyrobku mohla zozndmit. Nedovolte, aby sa tento navod
znehodnotil.

[ 1) Volba dostatocne vykonného kompresoru J

* Pre maximélny vykon pneumatickej briisky musi mat'kom-
presor dostatocny plniaci vykon, pozrite si bod 1) v kapitole
technické ddaje. V pripade kratkodobej preruSovanej prace

s dostatocne dlhymi prestavkami medzi pouZitim brasky je
mozné nedostatocny plniaci vykon kompresorov kompenzovat
dostatocnym objemom tlakovej nddoby. Viac informécii ndjde-
te v kapitole technické ddaje.

2) Volba vzduchovej hadice na pripojenie ku

kompresoru

* Vzduchovd hadica musi mat priemer aspoii 8 mm, aby umoznila
dostatocny prietok vzduchu, ktory je doleZity pre vykon brisky.
Pozrite si kapitolu technické tdaje. Jednd sa napriklad o vzdu-
chovi hadicu Extol® Premium 8865135 (3piralova) alebo rozvino-

8865142 dlzka 10, & vnitorny/vonkajsi 9/15 mm
8865143 dlzka 10, & vniitorny/vonkajsi 13/19mm

Hadica vzduchové Spiralova PU
s mosadznymi rychlospojkami

* Hadica musi byt na koncoch osadend vsuvkou a zésuvkou rych-
lospojky, pomocou ktorych mozete hadicu pripojit k ostatnym
zariadeniam.

[ 3) Pripojenie brisky ku kompresoru - tiprava vzduchu ]

A VYSTRAHA

* Pneumaticka briska je pohdnana stlacenym vzduchom, ktory
musi byt zbaveny vlhkosti — kondenzatu a musi byt s primesou
pneumatického oleja. Na tento tcel slizia pridavné zariadenia
vyobrazené a popisané v schéme nizsie na obr. 4, ktoré musia
byt nainstalované pred vstupom vzduchu do brisky v uvede-
nom poradi.

o Stlaceny vzduch, ktory nebude vysuseny a nebude s primesou
pneumatického oleja, spdsobi poskodenie vnitornych casti
pneumatickej brisky.

Objednavacie Cislo | Popis zariadenia (jednotiek na
zariadenie (obr.4) | upravu)
8865101 Filter
8865102 Mazadlo pneumatického oleja (olejnicka)
8865103 Reguldtor tlaku s manometrom
8865104 Regulator tlaku s manometrom a filtrom
8865105 Regulat?r tIa!(u s manome?rorln, ﬁItrz?m
arozpraovacom pneumatického oleja

8865135 1/4”, vnitorny @ 8 mm, L8 m

Obr.3

* Na spojenie brdsky s kompresorom musi byt zvolend vzducho-
vé hadica, ktord je urcend pre stlaceny vzduch s pracovnym
tlakom minimdlne 8 barov, zvycajne to byva 15 barov.

* Na vzduchovej hadici je uvedeny tdaj s max. hodnotou tlaku
vzduchu, ktory nesmie byt z bezpecnostnych dovodov prekro-
¢eny. Hodnota tlaku vzduchu urceného pre pohon brisky teda
nesmie byt vyssia, ako je hodnota tlaku uvedend na hadici.

Tabulka3

A UPOZORNENIE
e Jednotky na Gpravu vzduchu nie st sicastou dodévaného prislu-
Senstva, ale je nutné ich dokupit.

POPIS FUNKCIE JEDNOTIEK NA UPRAVU
VZDUCHU

Filter (odlucovac kondenzatu) — odstraiiuje zo stlaceného vzduchu
vodu (kondenzat), ktord vznikla v kompresore stlacenim vodnej pary
vo vzduchu. Filter moZe byt ako samostatné zariadenie alebo v kom-
bindcii s requlatorom tlaku a pripadne aj s olejnickou. Rovnako moze
byt neoddelitelnou sicastou vystupu vzduchu z kompresora (z vyroby
kompresora).
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A

4795030

8865105

Mazadlo oleja (olejnicka) - pridava do pridu stlaceného vzduchu
pneumaticky olej, ktory sa pomocou vzduchu dostdva dovndtra né-
radia a chréni jeho sicasti, aby sa nezadrelo a rychlo neopotrebovalo.
Olejnicka moze byt ako samostatné zariadenie alebo sticastou sdstavy
sregulatorom tlaku a pripadne aj s odlucovacom.

Poznamka:
* Jednotka na tpravu 8865105 ma v sebe rozprasovac pneumatické-
ho oleja, ktory vytvara olejovi hmlu.

Regulator tlaku — umoziiuje spravne nastavit tlak vzduchu, ktory je
potrebny pre optimélne a bezpecné fungovanie brisky, pretoze moze
dojst k prekroceniu max. pracovného tlaku vzduchu pre brisku na vystupe
kompresora, alebo pri pouZiti dlh3ej vzduchovej hadice dochadza k prirod-
zenému poklesu tlaku na vystupe, a teda je na vstupe nutné tito stratu
kompenzovat vyssim tlakom a z tohto dovodu je nutné pred vstup vzduchu
do néradia naintalovat reguldtor tlaku, aby nedoslo k prekroceniu max.
povolenej hodnoty pracovného tlaku. Pozrite si kapitolu technické ddaje.

MOZNE SPOSOBY ZAPOJENIA (POZRI
SCHEMU NA OBR. 4)

A UPOZORNENIE
* Poradie zariadeni na Upravu zobrazenych na schéme na obr. 4 musi
byt pri pripajani zachované.
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8865102 88603 8865101 :

Kompresor

8865104

Obr. 4
(pod obrazkami jednotlivych zariade-
ni st uvedené ich objedndvacie cisla)

* Pri pouzivani jednotiek urcenych na Gpravu sa riadte informdciami
uvedenymi v ich ndvode na pouZitie.

* Na zapojenie zariadeni urcenych na tpravu mézete pouzit rychlo-
spojky Extol®, ktoré sa daju objednat pod uvedenymi objednava-
cimi cislami.

Typy konektorov mosadznych poniklovanych

rychlospojok Extol Premium® so zavitom G 1/4”

Obrazok Typ Obj. cislo

Zasuvka
s vonkajsim zévitom

P ,
Ow Léswka 8865114
& & s vniitornym zavitom

e N
O-T@.: ) Vsuvka 8865121
-

8865111

s vonkajsim zavitom

oo Vsuvka
i S svndtornym zévitom 8865124

Tabulka 4
* Vsetky zavitové spoje pripajanych stcasti utesnite teflono-
vou paskou, aby nedochadzalo k uniku vzduchu.

= = ==
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= (Okolo zavitu pevne navirite teflénovi pasku (napr. Extol obj.
€.47532), a potom ju zlahka k zavitu pritlacte, pozrite si obr. 5.

teflnova paska na zévite

Obr. 5.

* Potrebné zmesi suchého vzduchu a pneumatického oleja so
spravnym tlakom mozete dosiahnut tromi roznymi spasob-
mi (u nizsie uvedenych zariadeni na tpravu vzduchu st uvedend
ich obj. isla).

A) POMOCOU TROCH JEDNOTIEK NA UPRAVU
(1+1+1)

* Mazadlo oleja (8865102)
* Reguldtor tlaku s manometrom (8865103)
o Filter (8865101)

POSTUP

1. Mazadlo oleja (olejnicku) napliite pneumatickym olejom
a naskrutkujte ho do zavitu na vstupe vzduchu do brisky.

A UPOZORNENIE

* Vlystup vzduchu z olejnicky (s pridavkom pneumatického oleja)
nesmie ist do reguldtora tlaku alebo odlucovaca, pretoze by sa
v nich hromadil olej, ¢o je neZiaduce. Z tohto dévodu je nutné
zachovat poradie jednotiek na Upravu.

* Mazadlo oleja je nutné nainstalovat priamo na vstup vzdu-
chu do ndradia, aby sa pneumaticky olej dostal do néradia
a nezostaval v hadici alebo inych zariadeniach.

2. Do zavitu mazadla oleja naskrutkujte regulator tlaku, na
ktory z druhej strany nainstalujete vsuvku rychlospojky.
* Spojenie vsuvky so zasuvkou rychlospojky vykonajte vzéjom-
nym zasunutim do seba.

= E E =
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A UPOZORNENIE

o Vzdy pouzivajte rychlospojky, ktoré sa nezatvarajd, maju volny
priechod na to, aby pri rozpojeni vzduchového systému doslo
k vypusteniu vzduchu a k uvolneniu tlaku v systéme.

* Vidy skontrolujte, ¢i nie sd rychlospojky poskodené a i sa neu-
pchali necistotou. Vsuvka rychlospojky musi byt zastréend do
zésuvky tak, aby zacvakla. Ak v priebehu pInenia vzduchového
systému tlakom rychlospojka netesni, systém nizsie popisa-
nym postupom zbavte tlaku a vymeiite ju.

* Rychlospojky chraiite pred poskodenim a znecistenim.

* Na ich rozpojenie stlacte konektor zasuvky rychlospojky (obr. 6).

(1| | =

Spojenie

Rozpojenie

Obr. 6, schéma zapojenia

A UPOZORNENIE
* Reguldtor tlaku je nutné nainstalovat blizko vstupu vzduchu do
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3. Navystup vzduchu z kompresora alebo pred regulator
tlaku (treti v poradi od rukovéte brusky) nainstalujte
filter na odstranenie kondenzatu.

= Vzduchovy filter osad'te koncovkami rychlospojok podla toho, ¢i
bude filter nainstalovany za regulatorom tlaku, alebo na vystu-
pe vzduchu z kompresora (zavity utesnite teflénovou paskou).

Osadenie filtra konektormi rychlospojok na pripojenie

k vystupu vzduchu z kompresora a pripojenie ku vzducho-
vej hadici (obr. 7).

vystup vzduchu

vstup vzduchu

Obr. 7, pripojenie filtra (odlucovaca)
Extol® Craft 8865101

B) POMOCOU DVOCH JEDNOTIEK NA UPRAVU
(1+2VJEDNOM)

* Mazadlo oleja (8865102)
* Regulator tlaku s manometrom a filtrom (8865104)

POSTUP

1. Mazadlo oleja nainstalujte na vstup vzduchu do brusky,
podrobnejsie vysvetlenie dovodu najdete v casti A) spaso-
bu zapojenia.
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2. Regulator tlaku s manometrom a filtrom spojte s mazadlom

oleja na briske kratkou vzduchovou hadicou (neinstalujte
ho priamo na rukovét brisky — zariadenie mozete zavesit).

drziak na zavesenie

vstup vzduchu
zkompresora.

vystup vzduchu
k pneu

Obr. 8, popis regulatoru tlaku
s manometrom a filtrom Extol® 8865104

3. Jednotku na tpravu pripojte vzduchovou hadicou ku

kompresoru.

A UPOZORNENIE
* Vystup vzduchu z kompresora pripojte k sprdvnemu otvoru na
zariadeni na Gpravu, pozrite si obr. 8.

C) POMOCOU JEDNEJ JEDNOTKY NA UPRAVU
(3VJEDNOM)

* Reguldtor tlaku s manometrom, filtrom a rozprasovacom pneuma-

tického oleja (8865105).

POSTUP

1.

Nadobu jednotky na tpravu, ktord je urcena na pneuma-
ticky olej, napliite pneumatickym olejom.

. Navstup jednotky na tipravu pripojte pomocou vzducho-

vej hadice vzduch z kompresora. Na vystup vzduchu z jed-
notky na upravu pripojte vzduchovi hadicu a napojte ju
na vstup vzduchu do brisky, pozrite si obr. 9.
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= Tato jednotka na pravu je urend na zavesenie a nie je
urend na priame napojenie na pneumaticku brisku, ale na
pripojenie prostrednictvom vzduchovej hadice.

= 7abezpecte, aby vzduchova hadica medzi touto jednotkou na
tipravu a braskou nebola dhd, inak bude dochadzat k hro-
madeniu pneumatického oleja v hadici a nedostane sa do
brasky a dojde tiez k poklesu tlaku.

drziak na zavesenie

vzduch
zkompresora

€xtol PReviUM

filter ‘ ‘ | nadoba
4 - na pneum.
olej

Obr. 9, popis jednotky na tpravu Extol® 8865105

A UPOZORNENIE

* Pravidelne kontrolujte, ¢i je v mazadle oleja pneumaticky olej,
inak by mohlo dojst k poskodeniu naradia z dévodu nedosta-
tocného mazania.

Poznamka:

* Niektoré kompresory majti na vystupe tlakového vzduchu uz
zabudovany filter na odstranenie kondenzétu zo vzduchu,
v tom pripade nebude potrebné instalovat dalsi filter.
Ak pripéjate brdsku k centrdlnemu rozvodu
vzduchu, zabezpecte nasledujlice opatrenia:

* Briiska moze byt pripojend k len takému zdroju vzduchu,
u ktorého nemoze dojst k prekroceniu max. pracovného tlaku
vzduchu o viac ako 10 %. Ak existuje riziko vy3sieho tlaku,
musi byt do vedenia zabudovany reduk¢ny ventil so vstavanym
obmedzovacom tlaku.
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* Dbajte na to, aby rozvody vzduchu mali spad (najvy3si bod roz-
vodu by mal byt pri kompresore). V najnizsich bodoch by mal byt
nainstalovany fahko pristupny filter na zachytdvanie kondenzatu.

* 0dbocky z rozvodového systému vzduchu by mali byt pripoje-
né na rozvod zhora.

* 0dbocky pre brisku musia byt bezprostredne u miesta na

pripojenie vybavené zariadenim na tpravu vzduchu (odlucovac

vody a mazadlo oleja).

e 2
4) Ak je to nevyhnutné, pracovné nastroje pripravte
nasledujiicim spasobom. V nizsie uvedenej tabulke
sa nachddza ticel pouZitia beznych nastrojov s prie-
merom stopky néstroja 3,0 alebo 6,0 mm.
N\ J
Frézkynavybru- | Néstrojenafindlne | Vftackynajemné
sovanie ocele, jemné brisenie vftanie
mékkych kovov,
keramiky, dreva,
sklolaminétu a pod.
©01 320
S AA —
Nosic lestiacich Nosi¢ brasnych, Korundové brisne
kotucikov s lestiaci- | reznych kotucikov | ndstroje nabrise-
mi nadstavcami abrdsnej gumy nie vacsiny kovov,
zvarov, korézie atd.
Karborundové Nylonové kefky na Ocelové kefky na
ndstroje na brisenie Cistenie odstranovanie ko-
kamena, skla, rozie, zoxidovanych
keramiky, porceldnu povrchov elektrosuci-
anezeleznych kovov astok a pod.
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Navliekacie brisne Kamienok na Kotucik z brasneho
valceky na nosic Cistenie brdsnych | papiera na povrcho-
s gumou na brdse- kottcikov vé bridsenie dreva
nie, najmd dreva a kovov
“ @ |
Kotuciky zbrisneho |  Brdsna guma na Vosk na lestenie
papiera s hrubsou Cistenie povrchu kovov
ajemnejsouzrni- | drobnych kovovych
tostou na hrubé predmetov, napr.
obrusenie a nasled- | striebornych Sperkov
n findlnu Upravu.
Tabulka 5

= Plstené lestiace telieska naskrutkujte na zavit stopky.

= Brusne papiere priskrutkujte ku stopke dodavanou
skrutkou. Pod hlavou skrutky (na hornej strane brisne-
ho papiera) by mala byt vlozena podlozka.

= Valceky z brisneho papiera na plosné brusenie nasad'te
na gumovy valcek na stopke.
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Obr. 10
N

5) Nasadenie/vymena upinacej kliestiny a pracovné-
ho néstroja

J

1. Ak chcete vymenit upinaciu kliestinu, odskrutkujte upi-
naciu maticu kliestiny dvoma prilozenymi klt¢mi.

2. Upinaciu kliestinu uloZent v upinacom puzdre brisky
vyberte a vymeiite ju za int, ktord je urena do tejto
brusky, t. j. klieStinu na uchytenie nastroja so stopkou 3,0
mm alebo 6,0 mm.

3. Po naskrutkovani upinacej matice na zavit ulozného
puzdra do kliestiny zasuiite stopku brisneho nastroja.
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V kliestine musi byt zasunuté minimalne 1 cm dizky stop-
ky nastroja, aby sa nastroj dokladne zaistil.

4. Upinaciu maticu s nastrojom v kliestine dokladne uti-
ahnite, aby sa nastroj riadne zaistil a nemohlo déjst
k jeho uvolneniu a vymrsteniu pri uvedeni brisky do
chodu a pri praci. V pripade vymeny ndstroja staci len
povolit upinaciu maticu pomocou klticov, vymenit nastroj
a potom utiahnut upinaciu maticu.

[ 6) Spustenie kompresora a nastavenie tlaku J

* Po pripojeni vetkych jednotiek na tpravu vzduchu zapnite kom-
presor a na requldtore tlaku na vystupe vzduchu z kompresora
a na reguldtore tlaku jednotiek na tpravu nastavte tlak max. do
6,3 baru a tlakovt nddobu kompresora nechajte naplnit tlakom na
tento tlak.

* Nikdy neprekracujte max. pracovny tlak vzduchu 6,3 barov.

[ ] | | [ ] [ ]
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* Qverte vzduchotesnost vietkych spojov. V pripade netesnosti kom-
presor vypnite, vzduchovy systém zbavte tlaku (pozrite si kapitolu
Odstavenie z prevadzky a zaistite vzduchotesnost spoja).

= Ak pouzivate jednotku na ipravu 8865105 — regulétor tlaku
s manometrom, filtrom a rozprasovacom pneumatického oleja,
po zapnuti kompresora je nutné nastavit a vyladit intenzitu
rozpraSenia pneumatického oleja na regulatore.

VI. Pouzivanie bruasky

A UPOZORNENIE

* Pred uvedenim brusky do chodu nasmerujte vyfuk vzduchu
z brisky otdcanim prstenca, aby vzduch nesmeroval na vés alebo
okolostojace osoby.

* Pred poutzitim skontrolujte pevné upevnenie vietkych sicasti
a skontrolujte, ¢i niektord Cast pristroja, ako st napr. bezpecnostné
ochranné prvky, nie je poskodend, ¢i nespravne nainstalovana,
a takisto skontrolujte vzduchov hadicu, ¢i nema poskodeny plast.
Za poskodenie sa povazuje aj popraskand hadica. Pristroj s posko-
denymi Castami nepouZivajte a zaistite jeho opravu v autorizova-
nom servise znacky — pozrite si kapitolu Servis a idrzba.

e Pocas pouzivania brdsky zabezpecte kvalitné odvetrévanie priesto-
ru, pretoze v nedostatocne vetranom priestore sa hromadi vzduch
vychddzajlci z pneumatického ndradia, ktory obsahuje primes
pneumatického oleja, ktorého vdychovanie nie je zdravé.

ZAPNUTIE/VYPNUTIE BRUSKY

* Brisku uchopte do ruky podla nasledujiiceho obrézku a ¢astou ruky
medzi palcom a ukazovakom sklopte bezpecnostni poistku, aby
bolo mozné dlariou stlacit dlanovy prevadzkovy spina, nasledne sa
briska uvedie do chodu.




A UPOZORNENIE

o Prevadzkovy spina¢ nikdy nezaistujte na trvaly chod, napr. sta-
hovacou paskou, aby bolo mozné brisku vypnutihned'v pripade
nebezpecnej situdcie.

VYPNUTIE
* Brasku vypnete uvolnenim prevddzkového spinaca.

* Kym zacnete s briskou pracovat, nechajte ju pri pnych otéckach
s vlozenym néstrojom bezat priblizne 1 minttu bez zatazenia. Tato
doba chodu byva dostatocna na to, aby sa zistila bezchybnost vioze-
ného pracovného néstroja. Brisku pred skisobnym chodom nasme-
rujte tak, aby v rovine brisneho telesa nikto nestal. Ak by sa teliesko
pripadne rozpadlo, nech nikoho nezasiahne, pripadné letiace dlomky
smeruju v smere odstredivej sily pdsobiacej na tlomok.
Ak pocas chodu brasky bude zjavny neStandardny zvuk, vibrdcie i
chod, pristroj ihned vypnite, odpojte ho od privodu vzduchu a zistite
a odstrante pricinu neStandardného chodu. Ak je nestandardny chod
spdsobeny poruchou vnditri pristroja, zabezpecte jeho opravu v auto-
rizovanom servise znacky Extol® prostrednictvom obchodnika alebo
sa obratte priamo na autorizovany servis (servisné miesta ndjdete na
webovych strénkach v tvode ndvodu).

NASTAVENIE RYCHLOSTI OTACANIA

* Prstencom na konci brdisky (obr. 2, pozicia 5) nastavte otacky v rozsahu
stupiia 1az 4 vzhladom na druh pracovnej cinnosti, charakter a tvrdost
bruseného materidlu, pripadne velkosti zrna (,hrubost"). Otécky pre jed-
notlivé stupne st uvedené v technickych tdajoch. Brusne telieska s va¢-
Sou velkostou zrma majti vacsiu rychlost tberu pri vysokych otackach.
Vhodnost zvolenych otacok je nutné overit praktickou skiskou na
vzorke opracovdvaného materidlu.

SPOSOB PRACE

* Rotujicim ndstrojom za mierneho tlaku pohybujte sem a tam, kym
nedosiahnete pozadovany vysledok. Zabraiite poskakovaniu rotuj-
Gceho ndstroja na obrobku. Na néstroj nevyvijajte nadmerny tlak,
mohol by sa roztriestit.

VII. Odstavenie z prevadzky

A UPOZORNENIE
* Pred kazdou tidrzbou a cistenim odpojte brisku od privodu vzduchu tak,
Ze vypnete kompresor a odpojite privod vzduchu (vzduchovi hadicu).
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Pred dlhSou pracovnou prestévkou alebo skoncenim prace
vykonajte nasledujuce ikony

1. Vypnite kompresor, vzduchovy systém a tlakovd nddobu kom-
presora zbavte tlaku stlacenim prevadzkového spinaca brasky
a drzte ho stlaceny, kym sa otdca vreteno. Nasledne podla potre-
by vypustite zvyskovy tlak z kompresora pomocou pretlakového
ventilu kompresora. Pred demontdZzou vzduchovej siistavy ju
musite zbavit tlaku.

2. Vzduchovu ststavu pre rozvod vzduchu demontujte.

3. Znadobky filtra (odluovaca kondenzétu zo vzduchu) a tlakovej
nddoby kompresora vypustte kondenzat (pri ukonceni prace).

VIIl. Odkazy na stitok
s technickymi adajmi

A\ WARNING

€3

Max.6,3bar| 120L/min  model 4795030

Max.n;=25000min" Serial _
Producedby 0,4kg No.:

Madal Bala.s. - Priim. zdna Priluky 244 (Z-76001 Zlin

Pred pouzitim vyrobku si precitajte ndvod na
poufitie.

@

Pri prdci a tvorbe prachu pouzivajte ochranu
zraku, sluchu a dychacich ciest.

®

€

Zodpoveda prislusnym poziadavkam EU.

Sériové ¢islo vyjadruje rok, mesiac a cislo

Sériové Cislo , S
vyrobnej série vyrobku.

Tabulka 5
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IX. Bezpecnostné pokyny
pre pracu s bruskou

* Brisku nepouzivajte, ak ste unaveny, pod vplyvom alkoholu, ¢i
inych latok ovplyviiujtcich pozornost. Nedovolte aby néradie pou-
zivali deti, nepoucené alebo dusevne a fyzicky nespdsobilé osoby.
Zaistite, aby sa s pristrojom nehrali deti.

* Pouzivatel aleho zamestndvatel pouzivatela musi posidit konkrét-
ne rizikd, ktoré sa mozu vyskytnit v dosledku kazdého pouzivania.
Pouzivatel nesie zodpovednost za predvidatelné nespravne pouzi-
vanie brisky, ak podIa skisenosti k tomu moze dojst.

* Pri praci pouZivajte vhodné ochranné okuliare na ochranu pred
letiacimi predmetmi, rukavice na ochranu pred rizikom vzniku
pomliazdenin a vibrdciami, vhodn( pracovnu neklzavi obuv,
vhodnd ochranu sluchu, pretoZe vystavovanie sa hluku moze
spdsobit trvalé poskodenie sluchu. Dalej pripadnd vhodnd ochranu
dychacich ciest, pretoze pri préci moze virit prach alebo iné necis-
toty vyfukovanym vzduchom z ndradia, ktory je zdraviu Skodlivy.
Ak mdZze na pracovnom mieste djst k zvireniu prachu, ¢ uz pocas
pouzivania brasky alebo servisnej idrzby, nemal by sa vdychovat
amalo by sa zabrénit vystaveniu pokozky prachu pouzitim rukavic,
pretoze mdze sposobit vazny zapal koze. Vdychovanie prachu je
zdraviu Skodlivé. V priebehu préce zabraiite vstupu osobdm bez
ochrannych pomécok a zvieratam.

* Vlyfukovany vzduch nedychajte, pretoze obsahuje pneumaticky olej.

* Vyfukovany vzduch nesmerujte na seba ani na osoby a zvieratd,
ktoré sa nachadzaju v blizkosti. Vyfukovany vzduch moze zanechat

mastné stopy na oblecent. Tlakovy vzduch mdZe spdsobit poranenie.

* Pred pracou odlozte hodinky, Sperky, zaistite volné kusy odevov, dIhé
vlasy atd., aby nemohlo dojst k ich zachyteniu rotujticimi castami.

* Pracujte na dobre osvetlenom mieste.

* Nedotykajte sa rotujlicich casti, mohlo by ddjst k poraneniu. Udrzujte
ruky (ruku) v dostatocnej vzdialenosti od pracovného miesta.

* Pred prdcou skontrolujte ndstroj, i nie je poskodeny.

* Brdsku nepouZivajte v prostredi s nebezpecenstvom poziaru a vybuchu.

* Neprendsajte brusku, ak je zapnutd.
* \/ priehehu préce moze dojst k zahriatiu néstroja a opracovavaného
materidlu. Budte velmi opatrny, aby nedoslo ku vzniku popdlenin.
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* Pri prdci kontrolujte plynuly chod pristroja: pri akomkolvek nestan-
dardnom chode alebo atypickom ¢i zvysenom hluku ihned'pristroj
vypnite a zistite pricinu tohto neStandardného stavu. Ak sa vém poru-
chu nepodari odstranit bez toho, aby bol nutny zasah do pristroja,
odovzdajte pristroj na opravu autorizovanému servisu znacky Extol.

* Brisku nikdy nepouzivajte na iné tcely, nez na ktoré je urcend.

* Na pracu pouzivajte iba neposkodené a neopotrebované nastroje.
Inizia sa tak vibracie a riziko poranenia. Vzdy pouZivajte ndstroje
a nadstavce urcené pre tento typ naradia.

* Na pohon brdsky pouzivajte iba stlaceny vzduch, nikdy nie kyslik
alebo iné plyny.

e Nikdy neprekracujte maximélny pracovny tlak stlaceného vzduchu
pre brdsku (6,3 barov).

* Brisku pripdjajte ku kompresoru iba tlakovou vzduchovou hadicou
s rychlospojkami.

* Ak pripojujete k briske vzduchovd hadicu, dbajte na to, aby sa
prevadzkovy spinac nachadzal v polohe ,vypnuté”.

o Tlak vzduchu requlujte iba cez redukény ventil.

* Tlakovd hadicu pri odpdjani pridrzujte, aby nedoslo k jej prudkému
pohybu.

* Pred vymenou ndstroja, opravami alebo tdrzbou odpojte brdsku od
zdroja stlaceného vzduchu.

* Nenechdvajte brisku bezat naprazdno, okrem skusobného chodu.
* Neprenasajte brisku, ak je zapnuta.
* Pred odlozenim brisky pockajte, kym sa unasac zastavi.

e Zabrante tomu, aby vzduchové hadica prisla do kontaktu s ostrymi
hranami alebo vysokymi teplotami. Ak dojde k poSkodeniu hadice,
vymerite ju.

* Brisku nikdy netahajte za vzduchovi hadicu a spoje nerozpéjajte
potiahnutim za hadicu.

* Brisku nikdy neprendsajte drzanim za vzduchovi hadicu.

* Drzanie brisky za rukovét by nemalo byt kicovité, pretoze pri
silnejSom stlaceni sa na ruku obsluhy viac prendsaju vibracie.

* Nedrzte brisku mokrou alebo mastnou rukou, pretoze by mohlo
dojst k skiznutiu brisky z ruky.

* Pred pracou sa uistite, ¢i v spracovavanom materiali nie si
ukryté rozvodné vedenia elektriny, vody, plynu a pod. (ak
to prichadza do uvahy).
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Poskodenim tychto vedeni by mohlo dojst k irazu a/alebo vzniku
hmotnych $kad. Na vyhladanie tychto vedeni pouZite vhodné
detekéné zariadenie kovu a elektriny. Umiestnenie rozvodov porov-
najte s vykresovou dokumentéciou.

Pristroj drZte na izolovanych astiach pristroja urcenych na uchope-
nie (rukovatiach), pretoze v pripade poskodenia vodica pod napa-
tim sa moze Zivotu nebezpecné napétie priviest na kovové neizolo-
vané Casti pristroja, co moze sposobit iraz obsluhy el. pridom.

Vyvarujte sa zoslabeniu konstrukcie alebo poskodeniu néradia
napr. razenim alebo rytim, Gpravami, ktoré neboli schvlené vyrob-
com, vedenim pozdiz $ablon vyrobenych z tvrdého materialu, napr.
zocele, pddom na podlahu alebo strkanim po podlahe, pouzitim
ako kladiva alebo pouzitim akéhokolvek nasilia.

Pri pouzivant briisky moze mat obsluha neprijemné pocity v rukdch,
paziach, ramenéch alebo v inej ¢asti tela z dovodu vibrécii. Ak obsluha
pocas préce citi tazkosti napr. nepravidelny pulz, tipnutie, zbelenie
pokozky, necitlivost v urcitej casti tela, pocity pélenia a stuhnutie atd.,
ukoncite pracu a tazkosti konzultujte s lekarom. Pdsobiace vibracie
majl vplyv na nervy a cievy v rukdch a paziach. Pri praci v chladnom
prostredi pouZivajte teplé oblecenie a udrzujte ruky v teple a suchu.

Hodnoty akustického tlaku a vykonu uvedené v technickych ddajoch sa
vztahuju na ndradie a nereprezentuju vzniknuty hluk na mieste pouzi-
tia. Vzniknuty hluk na mieste pouZitia zavisi napr. od pracovného pro-
stredia, obrobku, podkladu obrobku, poctu zarazeni a pod.V zavislosti
od podmienok a umiestnenia obrobku urobte opatrenia na znizenie
hluku, napr. polozenim obrobku na podlozky znizujtice hladinu hluku,
znizte vibracie obrobku upnutim alebo prikrytim, nastavenim najmen-
Sieho pozadovaného tlaku pre konkrétny pripad prace a pod.
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VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PRAVIDLA

o V pripade zvy3eného nebezpecenstva je pred instaldciou, uvede-
nim do prevéadzky, opravovanim, vykondvanim tdrzby, vymenou
prislusenstva alebo pri praci v blizkosti brasky s upinacim puzdrom
potrebné precitat bezpecnostné pokyny a porozumiet im.
Vysledkom nedodrzania tejto poziadavky moze byt vazny uraz.

* Instalovat, nastavovat alebo pouZivat brdsku s upinacim puzdrom
by mali len kvalifikovani a vycviceni pracovnici obsluhy.

* Briiska s upinacim puzdrom sa nesmie upravovat. Upravy mozu zni-
7it ¢innost bezpecnostnych opatreni a zvysit rizika pre obsluhu.

* Bezpecnostné pokyny sa musia uchovat pre neskorsie pouzitie,
musia sa odovzdat obsluhe.

* Briiska s upinacim puzdrom sa nesmie pouzivat, ak je poskodend.
o Néradie musi byt periodicky kontrolované, aby sa overilo, e
menovité hodnoty a oznacenia pozadované touto astou 150 11148
sti viditelne vyznacené na néradi. Ak to bude nevyhnutné, zamest-
névatel/uzivatel musf kontaktovat vyrobcu, aby ziskal ndhradné
Stitky s oznacenim.
Vysvetlivky
drziak kliestiny
2. matica kliestiny
3. kliedtina
priemer montovaného telieska
Dg priemer stopky
Ly dizkaupnutia
Lo vyloZenie (podrfa odporicania vyrobcu)

T dizka montovaného telieska

DLZKA UPNUTIA KLIESTINY

Obr. 13
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NEBEZPECENSTVO VYMRSTENIA ULOMKOV

* Obsluha si musi uvedomit, Ze poruchou obrobku ¢i prislusenstva,
alebo dokonca samotného nastroja sa mozu vytvarat projektily
s vysokou rychlostou.

* V priebehu prevadzky brisky s upinacim puzdrom alebo vymene prislu-
Senstva na naradi sa musi nosit ochrana zraku odolnd proti ndrazu. Pri
kazdom poufiti sa odporica posudit pozadovany stupefi ochrany.

 Musi prebehndit kontrola, Ze je obrobok bezpecne upevneny.

* Musia sa pravidelne kontrolovat otacky brisky s upinacim
puzdrom, aby neboli vyssie ako otacky uvedené na bruske. Tieto
kontroly otacok sa musia vykondvat bez upnutého brisneho
ndstroja a v sulade s pokynmi udelenymi vyrobcom.

* Musi sa uskutocnit kontrola, i iskry a Castice vzniknuté pri pouzi-
vani nevytvarajd nebezpecenstvo.

* Privymene brisneho néstroja a pred vykondvanim idrzby sa musi
briska odpojit od zdroja energie.

e Slicasne sa odportca posudit rizikd pre dalsie osoby.

NEBEZPECENSTVO SUVISIACE
SO ZACHYTENIM/NAVINUTIM

Ak sa volné oblecenie, osobné Sperky alebo rukavice neudrzuju

v dostatocnej vzdialenosti od naradia alebo prislusenstva, moze dojst
ku Skrteniu, skalpovaniu a/alebo k trznym ranam.
NEBEZPECENSTVO POCAS PREVADZKY

* Musi sa vylucit dotyk s rotujicim vretenom a upnutym nastrojom,
aby sa zabrdnilo porezaniu rk a dalSich Casti tela.

* Pouzivanie ndradia moze predstavovat pre ruky obsluhy nebezpe-
Censtvo vratane porezania, odrenin a nebezpecenstva teplotnych
vplyvov. Na ochranu ruk pouzivajte vhodné rukavice.

* Pracovnici obsluhy a personal pre ddrzbu musia byt fyzicky zdatni
pracovnici, aby zvladali velkosti, hmotnost a vykon néradia.

* Ndradie musi byt drzané spravnym spasobom; obsluha musi byt pripra-
vend zvladat normalne alebo nahle pohyby a mat obe ruky k dispozicii.

* Musi byt udrziavana rovnovazna poloha tela a bezpecny postoj.

* Ovlddacie zariadenie na spustenie a zastavenie musi byt uvolnené
v pripade prerudenia doddvky energie.

* Pouzivajte vyhradne mazivé odporucené vyrobcom.

* Pouzivajte osobné ochranné bezpecnostné okuliare, odpori¢ame
vam pouzivat tiez vhodné rukavice a ochranny odev.
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* Rotacny pilnik sa nesmie prevédzkovat pri otackach, ktoré presa-
hujd menovité otacky.
* Pri praci nad hlavou musite nosit bezpe¢nostni helmu.

* Obsluha si musi byt vedoma toho, Ze po uvolneni zariadenia pre
spustanie a zastavenie sa rotacny nastroj este po urcitd dobu otaca.

* Obsluha musi byt varovana pred rizikom vybuchu alebo vznietenia
opracovavaného materidlu.

NEBEZPECENSTVO VYPLYVAJUCE
Z OPAKOVANYCH POHYBOV

* Pri pouzivani brisky s upinacim puzdrom na vykondvanie pracov-
nych ikonov mdze byt obsluha vystavena nepohodinej polohe rik,
pazi, ramien, krku alebo dal3ich Casti tela.

* Pri pouzivani brisky s upinacim puzdrom sa odporuca, aby obsluha
zaujala pohodind polohu, udrzovala bezpecny postoj a vyhybala
sa nevhodnym polohdm alebo polohdm, kedy nemd rovnovéhu.
Pocas dlhsie trvajtcich dloh by mala obsluha menit polohu, méze
to pomdct vyhnit sa nepohodliu a tnave.

* Ak sa u obsluhy objavia priznaky, ako s trvalé alebo opakované
nepohodiné polohy, bolest, tras, tfpnutie, necitlivost, pocit péle-
nia alebo stuhnutie, tieto varovné signaly by nemala ignorovat.
Obsluha by to mala oznamit zamestnavatelovi a konzultovat's kva-
lifikovanym zdravotnikom.

NEBEZPECENSTVO VYPLYVAJUCE
Z PRISLUSENSTVA

* Briska s upinacim puzdrom musi byt pred nasadenim ¢i vymenou
ndstroja alebo prisluSenstva odpojend od zdroja energie.

* Pouzivajte len tie velkosti a typy prislusenstva a spotrebného
materidlu, ktoré boli odporucené vyrobcom brisky s upinacim
puzdrom, nesmu sa pouzivat iné typy alebo velkosti prislusenstva
alebo spotrebného materialu.

* Obsluha sa nesmie dotykat nastroja v priebehu alebo po skonceni
pouzivania ndradia, pretoZe ndstroj moze byt hordci alebo ostry.

* Maximdlna pracovnd rychlost ndstroja sa musi rovnat alebo prevy-
Sovat menovit rychlost oznacend na naradi.

© Na brtisku s upinacim puzdrom sa nesmie nikdy pripevnit brisiaci
kotu¢, rozhrusovaci kotuc alebo frézovaci nastroj. Brusiaci kotdc,
ktory sa roztrhne, moze sposobit vazny tiraz alebo smrtelné zranenie.

* Nemozu sa pouzivat kotuce, ktoré st vylomené alebo prasknuté,
alebo ktoré mohli spadnut.
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* Musia sa pouzivat iba dovolené nstroje so spravnym priemerom
stopky.

* Musi sa venovat pozornost tomu, Ze pripustna rychlost montované-
ho telieska sa musi zniit v ddsledku narastajticej dlzky stopky medzi
koncom kliestiny a montovaného telieska (vylozenie). Obsluha sa
musi presvedcit, 7e je zabezpecend minimalna dizka upnutia 10 mm
(pozrite si obrazok 13 a odporticania vyrobcu montovanych teliesok).

* Obsluha si musi byt vedomé rizika, ak priemer stopky montované-
ho telieska nezodpovedd priemeru kliestiny.

NEBEZPECENSTVO NA PRACOVISKU

 Posmyknutie, zakopnutie a pady s hlavnymi pricinami Grazu na
pracovisku. Varovanie pre Smyklavymi povrchmi spdsobenymi pou-
Zivanim naradia a tieZ pred nebezpecenstvom zakopnutia o rozvod
vzduchu alebo hydraulickd hadicu.

* Pohyb v nezndmych prostrediach v okoli musi byt opatrny. Mézu
tam byt skryté nebezpecenstva, ako su elektrické vedenia alebo ind
obsluznd vedenia.

* Briska s upinacim puzdrom nie je urcend na pouzivanie v prostre-
diach s nebezpecenstvom vybuchu a nie je vo vieobecnosti pri
dotyku s elektrickym vedenim izolovana.

 Musite skontrolovat, i na pracovisku nie su elektrické kable,
plynové potrubia atd., ktoré v dosledku pouZitia naradia mozu pri
poskodeni predstavovat nebezpecenstvo.

NEBEZPECENSTVO SPOSOBENE PRACHOM
A VYPARMI

* Prach a vypary, ktoré sa tvoria pri pouzivani brusok s upinacim
puzdrom, mozu sposobit ochorenie (napriklad zhubné nadorové
ochorenie, poruchy plodu, astmu a/alebo zdpal koze). Zakladnou
poziadavkou je postdenie rizik a zavedenie vhodnych spdsobov
zniZovania tohto nebezpedenstva.

* Postidenie rizik by malo zahffiat prach, ktory sa tvori pri pouzivani
naradia a potencial pritomného Skodlivého prachu.

* Briiska s upinacim puzdrom sa musi pouzivat a udrziavat z dovodu
minimalizdcie emisii prachu a vyparov tak, ako je odporucené
v ndvode na pouZitie.

 Odtah musi byt nastaveny tak, aby sa v prainom prostredi minima-
lizovala Skodlivost prachu.

Ak dochddza k tvoreniu prachu alebo vyparov, prioritou musi byt
zniZovanie emisii na mieste.
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o V3etky hlavné siicasti alebo prisludenstvo na zachytavanie, odsdvanie
alebo zniZovanie mnozstva lietajticeho prachu alebo vyparov musia
byt spravne pouzivané a udrziavané v stlade s pokynmi od vyrobcu.

* Spotrebny material/nastroj musi byt vybrany, udrziavany a meneny
tak, ako sa odportica v ndvode na pouZivanie, aby sa zabrénilo zby-
tocnému zvySovaniu koncentracie prachu alebo vyparov.

* Respiracnd ochrana sa musi pouzivat v stlade s pokynmi od
zamestndvatela a tak, ako to pozaduju predpisy pre bezpecnost
a ochranu zdravia pri praci.

* Prdca s ur¢itymi materiélmi zvy3uje emisie prachu a vyparov, ¢im sa
vytvdra prostredie s nebezpecenstvom vybuchu.

NEBEZPECENSTVO SPOSOBENE HLUKOM

* Vystavovanie sa vysokym hladindm hluku moze sposobit trvalt
stratu sluchu a dalSie problémy, ako je tinitus (zvonenie, piskanie
alebo hucanie v usiach). Z dévodu tohto nebezpecenstva je teda
z&kladnou poZiadavkou postdenie rizika a zavedenie vhodnych
spdsobov zvlddania tychto nebezpecenstiev.

* Vhodné spdsoby riadenia na znizenie rizika mozu zahffiat opatre-
nia, ako st materialy na timenie a branenie ,.zvoneniu” obrobkov.

o Chrdnice sluchu sa musia pouzivat' v sdlade s pokynmi od vyrobcu
a tak, ako to vyZaduju predpisy na ochranu zdravia a bezpecnost
na pracovisku.

* Bruiska s upinacim puzdrom sa musi pouzivat a udrZiavat tak, ako
sa odportca v ndvode na pouZitie, aby sa zabranilo zbytocnému
zvySovaniu hladiny hluku.

* Spotrebny materidl/ndstroj musi byt vybrany, udrziavany a meneny
tak, ako sa odportca v ndvode na pouZivanie, aby sa zabranilo
zbytocnému zvy3ovaniu hluku.

* Ak je stcastou vybavy brisky s upinacim puzdrom timic, musi sa
vzdy vykonat kontrola, ¢i je timi¢ pocas prevadzky néradia funkény
avriadnom prevadzkovom stave.

NEBEZPECENSTVO TVORENE VIBRACIAMI

Informécie k pouZivaniu musia upozoriiovat na nebezpecenstvo
tvorené vibraciami, ktoré neboli odstranené pri ndvrhu a konstrukcii

a ktoré pretrvavaju ako zostatkové rizika spdsobené vibraciami. Musi
umoziiovat zamestnavatelom identifikovat okolnosti, za ktorych bude
obsluha pravdepodobne v riziku vystavenia sa vibraciam. Ak hodnota
emisie vibracii stanovend podla IS0 28927-12 nereprezentuje vhodne
emisiu vibracif pri predpokladanych pouzivaniach (predvidatelnych

nespravnych pouzivani) stroja, musia sa odovzdat dostatocné

informacie a/alebo varovania umoziiujtice postdenie a zistenie rizik

vyplyvajtcich z vibrdcii.

* Vlystavovanie sa vibracidm moze sposobit ochromujtice poskodenie
nervov a krvného obehu v rukéch a paziach.

* Pri praci v chlade musite nosit teply odev a ruky musite udrziavat
vteple a suché.

* Briska s upinacim puzdrom sa musi prestat pouzivat, ak obsluha
pociti na svojich prstoch alebo rukch tupost, brnenie, bolest alebo
blednutie koze a musi sa to oznamit zamestnavatelovi a konzulto-
vat's lekdrom.

* Briska s upinacim puzdrom sa musi pouzivat a udrZiavat tak, ako
sa odpordca v ndvode na pouZitie, aby sa zabranilo zbytocnému
zvySovaniu hladiny vibrécif.

* Spotrebny materidl/ndstroj musi byt vybrany, udrZiavany a meneny
tak, ako sa odportica v ndvode na pouZivanie, aby sa zabranilo
zbytocnému zvy3ovaniu hladin vibracii.

* Hmotnost naradia sa musi v pripade, Ze je to mozné, podopriet
upevnenim ndradia v stojane, na zdvesné zariadenie alebo balancér.

* Naradie sa musi drzat pri vyvinuti fahkého a bezpecného stlacenia
s uvazenim potrebnych reakcnych sil ruky, pretoze s vyssou silou
stlacenia sa vSeobecne zvy3uje riziko vyplyvajice z vibraci.

* Nespravne upnuty alebo poskodeny ndstroj moze sposobit nadmer-
né hladiny vibracii.

DODATOCNE BEZPECNOSTNE POKYNY
PRE PNEUMATICKE NARADIE

* Tlakovy vzduch méze sposobit vazny draz:

vzduchové napajanie musi byt vzdy vypnuté, hadice pre tlakovy
vzduch musia byt vysusené a néradie musi byt odpojené od
vzduchového napéjania, ak naradie nie je pouzivané, pred vyme-
nou prisluenstva alebo pri vykondvani opravy;

- vzduch nesmie byt nikdy odvadzany na obsluhu alebo na niekoho iného.

- Slahajiice (prudké pohyby) hadice mdzu sposobit vazny draz.
Vidy sa musi vykonat kontrola poskodenych alebo uvolnenych
hadic a spojok.

* Ak sa pouzivaju univerzalne otocné spojky (spojky s ozubenim),
musia sa instalovat aretacné kolicky a bezpecnostné pasky proti
$lahajicim (prudkym pohybom) hadice na zabezpecenie moznej
poruchy pripojenia hadice k néradiu alebo spojenia medzi hadicami.
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* Nesmie sa prekrocit maximélny tlak vzduchu uvedeny na naradi.
* Pneumatické néradie nesmie byt nikdy nesené za hadicu.

Bezpecnostni pokyny
pre pracu s braskou

BEZPECNOSTNE POKYNY PRE VSETKY
PRACOVNE CINNOSTI

Bezpecnostné pokyny spolocné pre pracovné ¢innosti brisenia,
brisenia drétenou kefkou, lestenia, gravirovania alebo abrazivneho
rezania:

a) Toto ndradie je urcené na pouZitie ako bruska, briska s drétenou
kefkou, lesticka, ndradie pre rezbarov alebo rezacie naradie. Je
nutné citat vetky bezpecnostné pokyny, instrukcie, ilustrécie
a predpisy dodané s tymto naradim. NedodrZanie vetkych nizsie
uvedenych pokynov mdze mat za nasledok traz elektrickym
pridom, poZiar a/alebo vdzne zranenie.

b)Nesmi sa pouzivat opotrebené kottice (ndstroje) povodne vacsich
rozmerov, ktoré s uréené pre vacSie néradie. Kotdce (néstroje)
urcené pre vacsie naradie nie st vhodné pre vacSie otacky mensie-
ho néradia a mozu prasknt alebo sa rozpadndt.

¢) Neodportca sa vykondvat tymto naradim pracovné ¢innosti ako je
rovinné (plosné) brisenie. Vykondvanie pracovnych cinnosti, pre
ktoré nie je toto ndradie urcené, moze sposobit nebezpecenstvo
aporanenie osob.

d)Nesmiete pouzivat prislusenstvo, ktoré nie je vyslovne navrh-
nuté a odporucené vyrobcom néradia. Samotna skutocnost, ze
prislusenstvo mozete pripojit k danému naradiu, nezarucuje jeho
bezpecnd prevadzku.

€) Menovité otacky brdsneho prislusenstva sa musia aspof rovnat
maximalnym otackam vyznacenym na naradi. Brdsne prislusen-
stvo, ktoré pracuje pri vyssich otackach, nez su jeho menovité
otacky, sa moze rozlomit a rozpadnit.

f) Vonkajsi priemer a hriibka prislusenstva musia byt v medziach
menovitého rozsahu pre dané ndradie. Prisludenstvo nesprévnej
velkosti nie je mozné dostatocne ovladat.

g)Zavitovy upeviiovaci prvok prislusenstva musi zodpovedat zavitu
na vretene brisky. Upeviiovaci otvor prisludenstva, ktoré sa mon-
tuje na priruby, musi byt vhodny pre vymedzeny priemer priruby.
Prislusenstvo, ktoré nezodpovedd montdznym rozmerom ndradia, bude
nevyvazené, moze nadmerne vibrovat a moze spasobit stratu kontroly.
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h)Kottce so stopkou, bubny na brisenie, frézy alebo iné prislusenstvo
musia byt tplne zastrcené do kliestiny alebo upinacieho puzdra. Ak
nedrzi dostatocne a/alebo je vysunutie kottca prilis velké, namon-
tovany kotuc sa moze pri vysokych otackach uvolnit a vypadnit.

i) Nesmie sa pouzivat poskodené prislusenstvo. Pred kazdym pouzi-
tim je treba skontrolovat prislusenstvo, u kottcov na brisenie, ¢i sa
nestiepia alebo nepraskaju, u bubnov na brasenie praskliny, trhliny
alebo nadmerné opotrebenie, u drotenych kief uvolnené alebo
prasknuté droty. Ak prislusenstvo alebo naradie spadlo, je treba
skontrolovat poskodenie alebo namontovat neposkodené prislu-
Senstvo. Po skontrolovani a namontovani prislusenstva sa obsluha
a okolostojaci musia postavit tak, aby sa nachadzali mimo rovinu
rotujliceho prislusenstva, néradie sa nechd spustené pri najvyssich
otdckach naprdzdno na dobu 1 mindtu. V priebehu tejto skisobnej
doby sa poskodené prislusenstvo obvykle rozlomi.

j) Musite pouzivat osobné ochranné prostriedky. V zavislosti od
pouZitia je nutné pouZit tvérovy $tit alebo bezpecnostné ochranné
okuliare. V primeranom rozsahu pouzite masku proti prachu,
ochranu sluchu, rukavice a pracovnu zésteru, ktord je schopna
zadrzat malé Glomky briseného materidlu alebo obrobku. Ochrana
oci musf byt schopnad zadrzat odletujtice Glomky, ktoré vznikaju pri
réznych pracovnych ¢innostiach. Prachové maska alebo respirétor
musia byt schopné odfiltrovat ciastocky, ktoré vznikaju pri danej
Cinnosti. DIhodobé vystavenie sa hluku s vysokou intenzitou moze
sposobit stratu sluchu.

k) Okolostojaci musia zostat v bezpecnej vzdialenosti od pracovného
priestoru. Kazdy, kto vstupuje do pracovného priestoru, musi
pouzivat osobné ochranné pracovné prostriedky. Ulomky obrobku
alebo poskodeného kottca mézu odletiet a spdsobit zranenie aj
mimo bezprostredného pracovného priestoru.

1) Pri vykonavani cinnosti, pri ktorej sa obrébaci nastroj moze dotknut
skrytého vedenia alebo svojho vlastného privodu, musite drzat
ndradie len za izolované povrchy urcené na uchopenie. Dotyk
obrdbacieho ndstroja so ,Zivym” vodicom spdsobi, Ze sa neizolo-
vané kovové casti néradia stand tiez ,zivymi“ a mozu viest k trazu
pouzivatela elektrickym pradom.

m)Pocas zapinania néradia je vzdy potrebné naradie drzat pevne
v ruke (rukéch). Reakény kritiaci moment motora, pri zrychleni na
piné otécky, moZe sposobit roztocenie celého ndstroja.

n)Vidy, ked'to bude mozné, pouZite na upevnenie obrobku svorky.
Nikdy nesmiete pri praci drzat maly obrobok v jednej ruke a naradie
v druhej. Pripevnenie malého obrobku umozni obsluhe pouzivat
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ruku (ruky) na ovlddanie ndradia. Kruhovy materidl, ako s tyce,
rirky alebo riry maju tendenciu sa pri rezani otacat, a tak mozu
spdsobit, Ze sa nastroj namotd alebo vyskoci smerom k obsluhe.

0) Pohyblivy privod sa musi umiestnit mimo dosah rotujticeho prislu-
Senstva. Ak obsluha strati kontrolu, mdZe prerezat alebo poskodit
pohyblivy privod prislusenstvom a ruka alebo rameno obsluhy
mozu byt zatiahnuté do rotujticeho prislusenstva.

p)Naradie sa nesmie nikdy odloit, kym sa ndstroj GpIne nezastavi.
Rotujuice prislusenstvo sa méze zachytit o povrch a vytrhnit nara-
die z kontroly obsluhy.

q)Po vymene ndstroja alebo po vykonani nastavenia je nutné sa
uistit, ¢i je matica kliestiny, upinacie puzdro alebo iné nastavovacie
zariadenie bezpecne utiahnuté. Uvolnené nastavovanie zariadenia
sa mozu neocakdvane posunit, sposobit tak stratu kontroly, a uvol-
nené rotujtice sicasti budd prudko odhodené.

r) Naradie sa nesmie nikdy spustat pocas prenasania na boku obsluhy.
Rotujuci nastroj sa pri ndhodnom dotyku mdze namotat na odev
a pritiahnut'k telu.

s) S ndradim sa nesmie pracovat v blizkosti horlavych materidlov.
Mohlo by dojst k vznieteniu tychto materidlov od iskier.

DALSIE BEZPECNOSTNE POKYNY PRE VSETKY
PRACOVNE CINNOSTI

SPATNY VRH A SUVISIACE POKYNY

Spatny vrh je ndhla reakcia na zovretie alebo zaseknutie rotujuceho
kotuca, brasneho prstenca, kefy alebo iného prislusenstva. Zovretie
aleho zaseknutie sposobi prudkeé zastavenie rotujliceho prislusenstva,
ktoré sa otdca, a to ndsledne spdsobi, Ze sa nekontrolované ndradie
vymrstivsmere opacnom k otécaniu prisluSenstva.

Ak napriklad dojde k zovretiu alebo k zaseknutiu brisneho kottica

v obrobku, hrana kotuca, ktord vstupuje do miesta zovretia, moze
vniknut do povrchu materidlu a sposobit, Ze je kotuc vytlaceny hore
alebo odhodeny. Kotti¢ moze bud'vyskocit smerom k obsluhe alebo od
nej, zavisi to od smeru pohybu kottca v mieste, kde sa zasekol. Brisne
kottice mozu v takychto pripadoch aj prasknit.

Spatny vrh je vysledkom nespravneho pouZivania néradia a/alebo ne-
spravnych pracovnych postupov ¢i podmienok a mozete mu zabranit
dodrZanim dalej popisanych bezpecnostnych opatreni.

a) Ndradie je potrebné drzat pevne a musite udrZiavat spravnu

polohu tela a paze tak, aby bolo mozné odolat sildm spatného vrhu.

[ ] [ ] [ ] | |
FORTUM 44

Obsluha je schopné kontrolovat sily spatného vrhu, ak dodrzuje
vhodné opatrenia.

b) Venujte zvlastnu pozornost opracovavaniu rohov, ostrych hran atd.
Je nutné predchadzat tomu, aby naradie neposkakovalo a neza-
sekdvalo sa prislusenstvo. Rohy, ostré hrany alebo poskakovanie
majl tendenciu zasekn(t rotujuce prislusenstvo a spasobit stratu
kontroly alebo spétny vrh.

¢) K ndradiu sa nesmie pripojit pilovy kotuc so zubami. Tieto kottice
Casto sposobuju spatny vrh a stratu kontroly.

d)Vzdy sa musi postivat nastroj po materiali v rovnakom smere, v ktorom
ostrie vystupuje z materidlu (¢o je rovnaky smer, v ktorom sa odhad-
zuju triesky). Postivanie néradia nespravnym smerom sposobuje, ze
ostrie ndstroja vyjde zo zaberu a tahd ndradie v smere tohto posuvu.

¢) Pri poutiti tvrdo-kovovych fréz, reznych kottcov, vysoko-rychlost-
nych fréz alebo fréz z karbidu wolfrdmu je treba mat obrobok vzdy
pevne upevneny. Tieto kottice sa zaseknd, ak sa mierne naklonia
v drazke a mozu sposobit spatny vrh. Ak sa rezaci kotuc zasekne,
fréza, vysoko-rychlostnd fréza alebo fréza z karbidu wolfrému, moze
vyskocit z drézky a obsluha moze stratit kontrolu nad naradim.

DALSIE BEZPECNOSTNE POKYNY PRE
PRACOVNE CINNOSTI BRUSENIA A REZANIA

Bezpecnostné pokyny Specifické pre pracovné ¢innosti brisenia

a abrazivneho rezania:

a) Poutzivajte iba typy kotucov, ktoré si odporucené pre toto néradie
aiba na odporucené poutzitie. Napriklad: nie je dovolené brisenie
bocnou stranou rezacieho kotuca. Abrazivne rezacie kottce su urce-
né pre obvodové rezanie, bocné sily, ktoré pasobia na tieto kottce,
by ich mohli roztriestit.

b) Pre briisne kuzelové a valcovité telieska so zdvitom sa musia pou-
Zivatiba neposkodené stopky kottcov s prirubou s neodlahéenymi
stranami, ktoré maju spravnu velkost a tvar. Spravne stopky zni-
Zuji moznost prasknutia telieska.

f) Rezaci kotti¢ sa nesmie zarazat do materialu ani sa nai nesmie
posobit nadmernym tlakom. Nesmie sa vyvijat snaha dosiahnut
nadmernt hibku rezu. PretaZenie koti¢a zvysuje zatazenie
a nachylnost na skritenie alebo zaseknutie kottca v reze a moznost
spatného vrhu alebo prasknutie kotuca.

d)Ruky sa neddvaju do priamky s rotujiicim kotticom alebo zan.
V momente, ked'sa kottc¢ v pracovnom bode pohybuje v smere od
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ruky obsluhy, mozny spatny vrh moze vrhnit otécajici sa kotic
a ndradie priamo na obsluhu.

e) Ak sa kottic zasekne alebo sa rezanie z nejakého dovodu prerusi,
ndradie sa musi vypnut a bez pohybu drzat, kym sa kot(¢ dplne
nezastavi. Obsluha sa nesmie nikdy pokusat o vytiahnutie rezacie-
ho kotica z rezu, ak je kot¢ v pohybe, pretoze méze dojst k spat-
nému vrhu. Je treba skontrolovat situdciu a urobit napravu, aby sa
vyltcilo zovretie alebo zaseknutie kotuca.

f) Ak je prislusenstvo v obrobku, ¢innost rezania sa nesmie znovu zacat.
Kotu¢ nechajte dosiahnut piné otacky a opatrne ho znovu vnorte do
rezu. Ak sa ndradie znovu spusti s kottcom, ktory je ponoreny do rezu,
moze dojst k jeho zaseknutiu, vytlaceniu nahor alebo k spatnému vrhu.

g)Panely a iné vel'ké kusy obrobkov je treba podopriet, aby sa
zmensilo nebezpecenstvo, Ze sa kotuc zasekne a dojde k spatnému
vrhu. Velké obrobky majti tendenciu sa prehybat viastnou véhou.
Podpery musia byt umiestnené pod obrobkom v blizkosti linie rezu
a v blizkosti hran obrobku na oboch strandch kottca.

h) Venujte pozornost hlavne pri vykondvani ,rezu do dutiny” stien
alebo dutého priestoru. Prenikajtici kotti¢ moze prerezat plynové
alebo vodovodné potrubie, elektrické vedenie alebo predmety,
ktoré mozu sposobit spatny vrh.

BEZPECNOSTNE POKYNY SPECIFICKE PRE PRA-
COVNE CINNOSTI BRUSENIA DROTENOU KEFOU:

a) Myslite na to, Ze z kefy odletuju drotené Stetiny dokonca aj pocas beznej
¢innosti. Drdty sa nesmd pretazovat nadmernym zatazovanim kefy.
Drédtené Stetiny mozu fahko preniknit lahkym odevom alebo do koZe.

b) Pred pouzitim kief je treba nechat'ich bezat pri pracovnych otac-
kach na dobu miniméIne 1 mindtu. V priebehu tejto doby nesmie
nikto stat pred kefou alebo v jej dréhe. Uvolnené Stetiny alebo
drdty pocas tohto zdberu vyletia z kefy.

¢) Pri odlahceni kefy je treba smerovat drotent kefu, ktord sa otdca,
smerom od seba. Malé ciastocky a tenké kusky drotu mozu v prie-
behu pouzivania tychto kief lietat velkou rychlostou a mézu sa
zarazit do koze obsluhy.

BEZPECNOSTNE VAROVANIA SPECIFICKE
PRE PRACOVNE CINNOSTI LESTENIA:

* Ziadnou uvolnenou ¢astou lestiaceho navleku alebo jeho upeviio-
vacimi $ndrkami sa neda volne tocit. V3etky upeviovacie $nirky sa
zalozia alebo odstrihnd. Uvolnené a rotujtice upeviiovacie Snirky sa
mozu zamotat do prstov obsluhy alebo zasekndt na obrobku.
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X. Servisné opravy

« Ak je pripade poruchy alebo pripadnej chyby brdsky nutny zésah do
vnitornych casti pristroja, moze byt opraveny len v autorizovanom
servise znacky Extol®.

* Vlyrobok okrem pravidelného mazania pneumatickym olejom nevy-
Zaduje Ziadnu Specidinu ddrzbu. Narodné predpisy kontroly bezpec-
nosti prace mozu pozadovat pravidelné ikony servisnej tdrzby a kon-
troly. Kontrolu otdcok po servisnej tidrzbe je mozné vykondvat napr.
Standardizovanou dobou previtania urcitého materidlu rovnakej
hrdbky v porovnani pred tdrzbou a po tdrzbe za rovnakého tlaku
vzduchu a plniaceho vykonu kompresora pri danom tlaku. Vibracie
mozno postdit subjektivnym hodnotenim pri prevédzke bez zataze-
nia pri plnych otackach a pri zatazeni s pouzitim rovnakého néstroja
a subjektivne porovnat's vibraciami pred ikonom tdrzby.

* Poskodené diely musia byt nahradené iba za originalne diely od vyrobcu.

* So zéru¢nou opravou sa obratte na obchodnika, u ktorého ste
vyrobok zakupili a ten zaisti opravu v autorizovanom servise znacky
Extol®. V pripade opravy po uplynuti zarucnej doby sa obratte pri-
amo na autorizovany servis znacky Extol®. Servisné miesta ndjdete
na webovych strankach uvedenych v ivode névodu.

= Bezplatna zarucna oprava sa vztahuje iba na vyrob-
né chyby vyrobku (skryté a vonkajsie) a nevztahuje
sa na opotrebenie vyrobku v désledku nadmernej
zataze ¢i bezného pouZivania alebo na poskodenie
vyrobku sposobené jeho nespravnym pouzivanim.

XI. Skladovanie

o Vycisteny pristroj skladujte na suchom mieste mimo dosahu deti
s teplotou do 45 °C. Naradie chraiite pred priamym slne¢nym Ziare-
nim, salavymi zdrojmi tepla, vysokou vlhkostou a vniknutim vody.

XIl. Likvidacia odpadu

* Obalové materily vyhodte do prislusného kontajnera na triedeny
odpad.

 Odpadové kvapaliny (kondenzéty z odlucovaca a tlakovej nadoby
kompresora) nevylievajte do odpadovych vd ¢i Zivotného prostre-
dia, ale zbierajte ich do nddob a odovzdajte na ekologicku likvida-
ciu na k tomu urcené zberné miesta.
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Xlll. Zaru¢na doba a podmienky

ZARUCNA DOBA

Zodpovednost za chyby (zéruka) na Vami zakipeny vyrobok plati 2 roky
od datumu zakupenia podla zdkona. Pri spIneni nizsie uvedenych ob-
chodnych podmienok, ktoré si v silade s tymto zdkonom, Vdm vyrobok
bude bezplatne opraveny.

ZARUCNE PODMIENKY

1) Predévajuci je povinny spotrebitelovi tovar predviest (ak to jeho
povaha umoziiuje) a vystavit doklad o zakupeni v stlade so
zékonom. Vetky tdaje v doklade o zakipeni musia byt vypisané
nezmazatelnym spdsobom v okamZiku predaja tovaru.

2) Uz pocas vyberu tovaru dokladne zvdzte, aké funkcie a Cinnosti
od vyrobku pozadujete. To, Ze vyrobok nevyhovuje Vasim neskor-
$im technickym nérokom, nie je dovodom k jeho reklamdcii.

3) Pre uplatnenie ndroku na zaru¢nd opravu musi byt tovar predany
s patricnym dokladom o zakupeni.

4)  Pre prijatie tovaru na reklamaciu mal by byt tovar, pokial to bude
mozné, oisteny a zabaleny tak, aby pocas prepravy nedoslo
k poskodeniu (najlepsie v origindlnom obale). Z ddvodu presnej
diagnostiky poruchy a jej dokladného odstrénenia spolu s vyrob-
kom zaslite aj jeho origindlne prislusenstvo.

5) Servis nenesie zodpovednost za tovar poskodeny prepravcom.

6) Servis tiez nenesie zodpovednost za zaslané prislusenstvo, ktoré
nie je stcastou zdkladného vybavenia vyrobku. Vynimku tvoria
pripady, ked'prislusenstvo nie je mozné odstranit z dovodu poru-
chy vyrobku.

7) Zodpovednost za poruchy (,zaruka”) sa vztahuje na skryté a vidi-
telné poruchy vyrobku.

8) Zarucni opravu je oprvneny vykonavat vyhradne autorizovany
servis znacky Extol.

9) Vyrobca zodpovedd za to, Ze vyrobok bude mat po celd dobu
zodpovednosti za poruchy vlastnosti a parametre uvedené
v technickych idajoch, pri dodrzani ndvodu na pouZitie.

10) Narok na bezplatnti opravu zanika v pripade, Ze:

a) vyrobok nebol pouZivany a udrZiavany podfa ndvodu na
obsluhu

b) bol prevedeny zésah do konstrukcie stroja bez predchddzaj-
Giceho pisomného povolenia vydaného firmou Madal Bal a.s.
alebo autorizovanym servisom znacky Extol.

¢) vyrobok bol pouzivany v inych podmienkach alebo na iné
(cely,nez na ktoré bol uréeny
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d) bola niektord cast vyrobku nahradena neorigindlnou sicastou.

e) k poskodeniu vyrobku alebo nadmernému opotrebovaniu
doslo vinou nedostatocnej tdrzby.

f) vyrobok havaroval, bol poskodeny vy3$sou mocou ¢i nedbalos-
tou uZivatela.

g) Skody vzniknuté pdsobenim vonkajsich mechanickych, teplot-
nych & chemickych vplyvov.

h) zévady boli sposobené nevhodnym skladovanim alebo mani-
puldciou s vyrobkom

i) vyrobok bol pouzivany (pre dany typ vyrobku) v agresivnom
prostredi napr. prasnom, vihkom.

j) vyrobok bol pouzity nad rimec pripustného zatazenia.

11) Zodpovednost za poruchy sa nevztahuje na bezné opotrebenie
vyrobku alebo na pouZitie vyrobku na iné Gcely nez na tie, na
ktoré je urceny.

12) Zodpovednostza poruchy sa nevztahuje na opotrebovanie vyrobku-
Jktoré je prirodzené z dovodu jeho bezného pouzivania, napr. obrd-
senie brasnych kottcov, nizsia kapacita akumulétora po dlhodobom
pouzivani atd.

13) Poskytnutim zéruky nie su dotknuté préva kupujiceho, ktoré sa
k zakdpeniu veci viazu podIa zvlStnych pravnych predpisov.

14) Nie je mozné uplatiiovat ndrok na bezplatnd opravu poruchy, na
ktord uz bola predévajticim poskytnuta zlava. Pokial spotrebitel
vyrobok svojpomocne opravi, potom vyrobca ani predavajici

nenesie zodpovednost za pripadné poskodenie vyrobku alebo
zdravotné problémy z dovodu neodbornej opravy alebo pouzitia
neoriginlnych nahradnych dielov.

ZARUCNY A POZARUCNY SERVIS

Pre uplatnenie prava na zarunti opravu tovaru sa obratte na obchodnika, u ktorého ste tovar zakipili.
Pre opravu po uplynuti zaruky sa tiez mozete obratit na nas autorizovany servis.

k) bolo prevedené falSovanie dokladu o zaktpeni alebo rekla-
macnej spravy.

poradime Vam na: Fax: +421221292091 Tel.: +421221292070 E-mail: servis@madalbal.sk

EU Vyhlasenie o zhode
Vyrobca Madal Bal a. s. - Bartosova 40/3, 760 01 Zlin « 1€0: 49433717
vyhlasuje,
7e ndsledne oznacené zariadenia na zaklade svojej koncepcie a konstrukcie, rovnako ako na trh uvedené vyhotovenia,
zodpovedajt prislusnym bezpecnostnym poziadavkam Eurépskej inie. Prinami neodstihlasenych zmendch na zariadeni straca toto vyhlasenie
svoju platnost. Toto vyhldsenie sa vydava na vyhradnd zodpovednost vyrobcu.
Fortum® 4795030
Pneumatickd priama bruska 3,0 mm/6,0 mm
bola navrhnuté a vyrobend v zhode s nasledujicimi normami: EN 1S0 11148-9:2011 a EN 150 12100:2010
a harmonizacnymi predpismi: 2006/42 ES

Kompletizaciu technickej dokumentécie 2006/42 ES vykonal Martin Senky¥ so sidlom na adrese vjrobcu.

Technickd dokumentdcia (2006/42 ES) je dostupné na adrese vyrobcu.

Miesto a datum vydania EU vyhlasenia o zhode: Zlin, 23.12.2016
0soba opravnena vypracovanim EU vyhlasenia o zhode v mene vyrobcu (podpis, meno, funkcia):

—
G0 —
7z Ly
Martin Senkyf, ¢len predstavenstva spoloénosti vyrobcu
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S .. A . . I. Rendeltetés
Fortum® markaju profi litvecsavarozok attekintése

* A Fortum® markdjd pneumatikus egyenes csiszoldval finom csiszoldst, sorjatlanitast, mardst, gravirozast, tisztitast, patina és rozsda elta-
volitdst, vagy kisebb daraboldsokat és vagdsokat lehet végrehajtani, a tevékenységnek megfeleld szerszamok befogdséval. A csiszoldval
csak kisebb munkdk hajthatdk végre. A csiszol6hoz tartozékként adott patronokba 6 és 3 mm-es szdrral rendelkez6 mardszerszdmokat lehet
befogni.

4795010
(Max. 610 Nm)

4795012
(Max. 880 Nm)

4795013
(Max. 1300 Nm) Kompresszor
= A csiszolon szerszam nélkiil bedllithato gytirtivel lehet bedllitani = A csiszolot ipari és szakipari munkakhoz, valamint a kis stlynak
a kivant fordulatszamot, illetve egy masik, 360°-ban korbe- és kis méreteknek, valamint a siritett levegé hélézathoz valé
forgathatd gydrivel be lehet dllitani a levegé kifivasanak az csatlakoztathatdsdgnak kdszonhetden akdr gyartasi miveletek
Bevezeto irdnyat. végrehajtasahoz is lehet haszndlni.

= A csiiszasmentes kiviteld kompozit hdz, a kis méret és sily, az
s . ) L alacsony rezgésterhelés, valamint a kellemes fogés kényelme-
Koszonjiik Onnek, hogy megvésérolta a Fortum marka® termékét! ssé teszik a késziilék hasznalatat
Aterméket az idevonatkozd eurdpai eldirdsoknak megfelelden megbizhatdsagi, biztonsagi és mindségi vizsgalatoknak vetettiik ala. '

Tisztelt Vevd!

Kérdéseivel forduljon a vevdszolgalatunkhoz és a tandcsado kozpontunkhoz:

www.extol.hu Fax: (1) 297-1270  Tel: (1) 297-1277

Gyarto: Madal Bal a. s., Priimyslova zna Priluky 244, 760 01 Zlin Cseh Koztarsasag
Forgalmazo: Madal Bal Kft., 1173 Budapest, Régivam koz 2. (Magyarorszdg)
Kiadas datuma: 23.12.2016
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Il. Miiszaki adatok

Rendelési szam 4795030
Uresjarati fordulatszam 25000f/p
Fordulatszdm szabalyozds / Fokozatok szerinti fordulatszamok Igen
1.19000f/p
11.21080f/p
111.23.000f/p
IV. 25000 f/p
Befogé patron 6,0 vagy 3,0mm

Max. csiszoldszerszam atmérd, & 6 mm-es szar esetén 25 mm, 25 000 f/p-nél

Max. vagdtarcsa atmérg (2 mm vastag), & 3 mm-es szdr esetén 32mm, 25000 f/p-nél

Maximalis izemi Iégnyomas 6,3 bar (0,63 MPa)
Atlagos leveg fogyasztas 120 I/perc
(siszold tomege szerszam nélkil 0,4kg

Hosszlsdg (befogd anyaval) x hdz dtméréje 17x3,7(m

Akusztikus nyomas szintje (az EN IS0 15744 szerint)
Akusztikus teljesitmény szintje (az EN 150 15744 szerint)
Rezgésérték (harom tengely ereddje) EN 150 28927-12 szerint

Lpa 87,0 dB(A); K=3 dB(A)
Lya 98,0 dB(A); K==3 dB(A)
ah=1,57 m/s; K==1,5 m/s2

LEVEGO TOMLO
- Legalabb 8 bar iizemi nyomdsra méretezett tomld (javasolt nyomdsérték: 15 bar).

LevegGtomlé minimalis belsd atmérdje 8mm

SURITETT LEVEGO MINOSEGE

a) Széraz (kondenzatum mentes) sz(rt levegd (kondenzatum levalaszthol érkezd).
b) Pneumatikus szerszamolaj tartalmu (olajozobél adagolt olaj).

1. tablazat

KOVETELMENYEK A CSISZOLO NAGY TELJESITMENY-LEADASAHOZ

* A nagy teljesitmény-leadashoz a teljes siiritett levegd rendszert megfelelé modon kell megtervezni. A kompresszor
- levegd eldkészité egységek - tomld és csiszolé minden eleme feleljen meg a miiszaki kovetelményeknek, ellenkezd
esetben a késziilék nem tudja biztositani az elvart teljesitményt.
A pneumatikus kéziszerszam miikodésérdl a siiritett levegd gondoskodik, ezért nagyon fontos, hogy a siiritett leveg6 para-
méterei minden szemponthol és a rendszer minden pontjan megfeleljenek a kéziszerszam iizemeltetési eldirasainak.

[ ] [ ] L] L] L] L] [ ] [ ] [ ] L] L] u u u
FORTUM

HU

A CSISZOLO NAGY TELJESITMENYU UZEMEL-
TETESET BIZTOSITO FONTOS KRITERIUMOK

1) Megfeleld teljesitményii kompresszor

A kompresszornak a csiszol6 maximélis iizemi nyomdsan
kell biztositani az elvart toltdteljesitményt. A kompresszor
kisebb toltdteljesitménye kompenzalhaté nagyobb térfo-
gat légtartaly haszndlataval is.

2) Megfeleld belsé atmérdjii tomlo

Az el6irasoknél kisebb belsd dtmérével rendelkezd tomlé
nem tud kell6 mennyiség leveg6t szdllitani a pneumatikus
kéziszerszamhoz.

Ha a kompresszor toltdteljesitménye kisebb, akkor
hasznéljon nagyobb belsd atmérdji tomlét.

3) Megfeleld kenés és rendszeres karbantartas

Akésziiléket folyamatosan kenni kell, pneumatikus szersza-
mokhoz hasznalatos olajat tartalmazo olajoz6hdl. A kenés
hidnya a belsd alkatrészek gyorsabb kopdsat, a strlddds és

a hémérséklet novekedését és a teljesitmény csokkenését ered-
ményezi. A csiszold esetében nem elegendd az iddnkénti kenés
(mint példéul méas pneumatikus kéziszerszdmokndl), hanem
biztositani kell a kis mennyiség(i olaj folyamatos adagoldsat.

A FENTIEKET KIEGESZITO INFORMACIOK

a)  Akompresszor toltdteljesitménye legyen olyan mértékd, hogy
max. izemi nyomds (6,3 bar) mellett is biztositsa a késziilék
levegdfogyasztasat. Kisebb toltételjesitmény esetén a csiszold
teljesitménye is kisebb lesz. A kompresszor kisebb toltételjesi-
tménye kompenzalhatd nagyobb térfogatu légtartaly haszna-
latdval is (ha a munka jellege - rovidebb idejii munkavégzés
- lehetdvé teszi a légtartaly feltoltését).

Akompresszor toltételjesitménye elsdsorban a kivént nyoméstdl
fiigg. Minél nagyobb a kompresszor iizemi nyomdsa, annal kisebb
a toltételjesitménye. Marketing célok miatt &ltalaban csak a kom-
presszor toltdteljesitményét tiintetik fel (a vonatkozo izemi nyo-
mds megadasa nélkiil), mivel az a nézet terjedt el, hogy a kompre-
sszor jobban eladhatd, ha magasabb toltdteljesitményt tiintetnek
fel. Azonban a miiszaki adatok kozott feltiintetett toltGteljesitmé-
ny lehet, hogy csak 2-3 bar nyomashoz kapcsolédik. A kompresszor
tolt6teljesitménye alacsony nyomdsok esetén magasabb értékii
(illetve magasabb nyomdsokhoz kisebb téltdteljesitmény tartozik).
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A FIGYELMEZTETES!

A kompresszorok tényleges téltételjesitményét 6-8 bar izemi
nyomas mellett kell Gsszehasonlitani, mivel a nagyohb telje-
sitmény(i (nagy forgatonyomatéku) pneumatikus szerszamok
(pl. iitvecsavarozo stb.) mikdodtetéséhez altalaban 6,3 bar
lizemi nyomads és nagy mennyiséqi leveqd sziikséges, ellenkezd
esetben a szerszam példdul nem tudja a csavarokat megfeleld
nyomatékkal meghuzni vagy meglazitani.

= Eqgy egyszer(i modszerrel arénylag jol dsszehasonlithaték
az azonos térfogatu Iégtartalyokkal szerelt kompresszorok:
kiilonbozd nyomésokhoz meg kell hatdrozni a toltételjesitmé-
nyt, majd ezeket kell 8sszehasonlitani (ami alapjan elddnthe-
t6, hogy adott drért milyen miszaki paramétereket kap, és
melyik a legjobb dr/teljesitmény ardnyd kompresszor).

A KULONBOZO GYARTOKTOL SZARMAZO
KOMPRESSZOROK OSSZEHASONLITASA

A FIGYELMEZTETES!

* Mindig azonos térfogatu légtartalyokkal szerelt kompresszorokat
kell egyméssal dsszehasonlitani, illetve figyelembe kell venni,
hogy a kétdugattyts kompresszor (azonos térfogatt légtartaly
esetén) nagyobb toltételjesitményt biztosit, mint az egydugattyds.

Akompresszor teljesitményérl sokat eldrul annak azid6nek a mérése,
amely ahhoz sziikséges, hogy egy adott méreti és zart kimeneti
légtartalyt mennyiidd alatt tolt fel a kompresszor 8 bar nyomdsra.

Nyomasmentes Iégtartalyon zérja el a kimeneti szele-
pet, kapcsolja be a kompresszort, és mérje meg azt az
iddt, ami a 8 bar nyomas eléréséhez sziikséges.

A méréshez hasznéljon stopperorat (pl. a mobiltelefon
iddmérajét), mivel a masodperceket is mérni kell.

Az a kompresszor a nagyobb teljesitményii, amely az
azonos térfogati légtartalyt gyorsabban feltolti az
adott nyomasra (esetiinkben 8 bar).

Alégtartély feltoltése nem linedris, a feltdltéshez sziikséges idd
fiigg a légtartalyban uralkodd nyomdstdl. Tehdt 2 bar nyomasrol
3 bar nyomdsra gyorsabban fel lehet tolteni a Iégtartalyt, mint
7 bar nyomdsrl 8 bar nyomdsra, ennek az oka az, hogy a motor-
nak le kell gy6zni a dugattyu aljdra haté nagyobh nyomést, igy
a légtartdly feltoltése fiigg a motor teljesitményétél.

HU




A kompresszor toltételjesitményének a meghatarozasa

= Mérje meg a légtartaly feltoltési idejét (atmoszferikus nyo-
masrol) a kovetkezd értékekre: 3; 4; 5; 6; 7 és 8 bar (a kimeneti
szelepet zdrja be).

* A kompresszor adott nyomashoz kapcsolddé toltételjesitmény-
ét az alabbi képlet segitségével lehet kiszdmolni.
A szamitashoz ismerni kell a kompresszorhoz csatlakozta-
tott légtartély belsd térfogatat, valamint a feltoltést idejét
(mdsodpercben) - az adott nyomadsra.

A kompresszor télt6teljesitményét meghatérozo képlet:

kimeneti végén kisebb a levegd nyomdsa, ami szintén a csiszol6
teljesitményének a csokkenését okozza. A problémaét a miiszaki
irodalombol vett alabbi példaval kivanjuk illusztralni: amennyi-
ben a tomld belsé dtmérdje 10 mm, akkor egy 5 m hosszd tomlén
6,0 bar bemeneti nyomds a kimenetem 1,7 bar-ral kisebb, mig
egy 15 méter hosszdi toml6n a nyomdsesés mar 2,2 bar.

A tomld hosszusagatdl fiiggd nyomascsokkenést kompenzélni
kell, tehdt a bemenetre nagyobb nyomést kell engedni, hogy
akimeneten biztositva legyen a késziilék izemi nyomdsa.
Akimenetre ezen kiviil nyomdasszabalyozot is fel kell szerelni,
hogy az lizemi nyomads ne Iépje tul a maximalisan megengedett

(Nyomas a légtartalyban x légtartaly térfogata X 60)

=Toltételjesitmény (I/perc)

Feltoltésiidd adott nyomasra (masodperc)

Példa:

Egy 24 literes légtartaly 3 bar nyomaésra vald feltoltésének az
ideje 33 mésodperc.

A kompresszor toltételjesitményét a fenti képlet segitségével
szamolja ki:

(3 bar X 24liter X 60) / 33 masodperc = 1311/perc.

A kompresszor toltételjesitménye (3 bar nyomasnal) 131 I/perc.

Amennyiben ugyanez a kompresszor, ugyanezt a légtartalyt
1 perc 55 mésodperc (115 méasodperc) alatt tolti fel 8 bar nyo-
mésra, akkor a toltdteljesitménye (8 bar nyomdsnal):

(8 bar X 24 liter X 60) / 115 masodperc = 100 |/perc.

= A fentiekbdl az kbvetkezik, hogy a kompresszorok téltdteljesi-
tménye fiigg a kivant nyomastol (s ez érvényes minden kom-
presszorra - kivétel nélkiil), mivel a fizikai torvények minden
kompresszorban érvényesiilnek: a légtartalyban a nyomds
ndvelésével a kompresszié ndvekszik, mig a sdritett levegé
térfogata a légtartaly allandd térfogata miatt nem valtozik.
A nagyobb kompresszié miatt a kompresszorbdl csak kisebb
levegd mennyiség tud a Iégtartalyba dramolni (ami a légtar-
taly feltoltési sebességének a csokkenésével jar).

b) Alevegd tomld belsé atmérdje legyen legaldbb 8 mm, ellenkezd
esethen nem lesz biztositott a csiszold max. teljesitményéhez
sziikséges levegd mennyiség. Ne haszndljon spiréltomlét (a
szabadon leterithetd és nem rugalmas toml6 erre a célra jobban
megfelel), mert a spiraltéml6 belsé ellendlldsa nagyobb, ami
csokkenti a levegd dramldsat. A toml6 a lehetdségek figyelem-
be vételével legyen a lehetd legrovidebb. A hosszabb tomlé
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értéket.
Hossz(i toml6 haszndlata esetén, a pneumatikus szerszam bek-
apcsoldsakor, iités jelleg(i nyomdshullam alakulhat ki.

A FIGYELMEZTETES!

A pneumatikus kéziszerszamtél elvart teljesitmény (hatéko-
nysdg) garantélasa érdekében mindig az egész s(iritett levegd
rendszert vizsgalni kell, s biztositani kell a kompresszor
megfelel toltdteljesitményét, valamint a minimalis belsé
tomldatmérdt. Amennyiben példaul egy megfeleld teljesitmé-
ny( kompresszor altal elddllitott sdritett levegdt csak 6 mm-es
belsé atmérdjd tomldvel széllitja a pneumatikus kéziszersza-
mhoz, akkor a tomlg okozta korlatozésok miatt nem jut kell
mennyiséqli levegd a szerszamba, igy a szerszdm nem tudja
leadni a névleges teljesitményét (pl. az iitvecsavarozok miks-
déséhez nagy mennyiség levegd sziikséges).

* Asliritett levegd dinamikus tulajdonsdgai eltérnek a hidrau-
likus folyadékok tulajdonsdgaitdl, ezért, ha bizonyos (hidrau-
likai elven m(ikodd) folyamatokban azonos nyomasd siritett
levegds eszkozoket hasznalunk, akkor az azonos nyomds nem
fogja biztositani a hidraulikus eszkozoknek megfeleld teljesi-
tményt. Az adott folyamatot gyakorlati tapasztalatok alapjan
kell végrehajtani.

= = ==
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lll. Tartozékok

LEGTOMLO

* A csiszold maximdlis teljesitményének a leaddsahoz szabadon szétte-
rithetd (nem spirdl) toml6t kell haszndlni, legalabb 8 mm-es belsd
atmérével. Tovabbi informdciok a tomldkrdl a mdszaki adatoknal.

SURITETT LEVEGO BEMENET ES ELOKESZITES

= A bekotéshez és a funkcidkhoz kapcsolédd informécidkat egy
késdbbi fejezetben taldlja meg.

Rendelésiszam (3. | Alevegd el6készité egység neve

abra) és leirasa
8865101 Sziirs
8865102 0lajoz6 (pneumatikus olaj adagoldsa)
8865103 Nyomésszabalyzé manométerrel
8865104 NyomaSSzabaIyoﬂzq}manometerrel és
sziirgvel
8865105 Nyomésszabalyozo manométerrel,

sz(irdvel és olajozéval
2. tablazat

PNEUMATIKUS SZERSZAMOKHOZ

HASZNALHATO KENGOLAJ

* A pneumatikus szerszdmokat a megfelel6 mikddés érdekében
olajozni sziikséges. Pneumatikus szerszamolajat tobb gydrté is
forgalmaz. A pneumatikus szerszamokhoz hasznélatos olajok nem
képezhetnek habot és nem lehetnek agresszivek a tomitd elemek
anyagaival szemben. Ha a csiszoldt olajozas nélkiil hasznélja, akkor
a késziilék egy id6 utdn maradando sériilést szenvedhet.

IV. A késziilék részei és
mukodteto elemei

2. abra. Tételszamok és megnevezések

1. Befogd patron (az orsé végében)
2. Patron rogzit6 anya
3. Megfogadsi feliilet (fogantyu)
4. Bedllithatd levegd kifavo
= = = = ] E B H H B = [ ] = = ® =
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5. Fordulatszdm szabdlyzé gydri
6. Gyorscsatlakozo dugd

7. Mikodtetd kapcsold retesz
megakadélyozza a véletlen gépinditdsokat

8. Miikodtetd tenyérkapcsold

9. Acsavarnak nincs felhaszndléi funkciéja
eqy rugét tart a késziilékben

2. abra

V. A csiszolo elokészitése
a hasznalathoz

A FIGYELMEZTETES!

* Akéziszerszam haszndlatba vétele el6tt figyelmesen olvassa el az
egész haszndlati itmutatét. A gyarté nem véllal feleldsséget a ter-
mék rendeltetésétdl vagy a hasznalati itmutat6tol eltérd haszna-
lata miatt bekovetkezd karokért. A haszndlati Gtmutatot tarolja
a termék kazelében, hogy a felhasznaldk azt barmikor el tudjak
olvasni. A hasznalati Gtmutatot védje meg a sériilésektdl.

[ 1) Megfeleld teljesitményii kompresszor kivalasztasa J

* Acsiszolé maximalis teljesitményének a leaddsahoz megfeleld
toltételjesitmény( kompresszort kell hasznalni (lsd a miszaki adatik
1) pontjét). A kompresszor kisebb toltételjesitménye kompenzalhatd
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nagyobb térfogat Iégtartaly hasznélatéval is (ha a munka jellege
- rovidebb ideji munkavégzés - lehetdvé teszi a légtartaly feltoltését).

[ 2) Megfeleld levegotomlé kivalasztasa

* Acsiszolé miikddtetéséhez sziikséges levegémennyiséq szélli-

tdsahoz a toml6nek legaldbb 8 mm-es belsé dtmérével kell
rendelkeznie (Iasd a miszaki adatokat). llyen példaul a Extol®
Premium 8865135 (spiraltomld) vagy a szabadon leterithetd
8865142, 8865143 toml6 (a specifikdciot Iasd lenn).

* Atoml6 eqyik végére gyorscsatlakozot, a mdsik végére
csatlakozvéget kell felszerelni, hogy gyorsan és biztonsé-

csatlakoztatni.

] gosan lehessen a kéziszerszamokhoz és a kompresszorhoz

3) Acsiszolo csatlakoztatasa a kompresszorhoz - leve-
g0 elokészités

A FIGYELMEZTETES!
A pneumatikus csiszolé mikddtetésérdl siiritett levegd gon-

PVClégtomld, gyorscsatlakozdval

-

8865142, hosszusag 10 m, belsd/kiilsé & 9/15 mm
8865143, hossztisag 10 m, belsé/kiilsé & 13/19mm

doskodik. A siritett levegd nem tartalmazhat nedvességet

és alevegdbe pneumatikus szerszdmok kenéséhez hasznalatos
olajat kell permetezni. A leveqd el6készitésének a médjait a 4.
dbra mutatja. A levegd eldkészitd egységeket a kéziszerszam
és a kompresszor kozé kell beépiteni.

* A nedvességet tartalmazo és olajmentes siiritett levegd a kés-
ziilék belsd részeinek a meghibésoddsat okozza.

PU spiral Iégtomlo, sar-
garéz gyorscsatlakozoval

8865135 1/4”, belsé & 8 mm, L8 m

Rendelésiszam | Levegd eldkészitd egység neve és
4, abran lathato | leirdsa
egységek
8865101 Sz(ir6
8865102 0lajozd (pneumatikus olaj adagolsa)
8865103 Nyomdsszabélyzé manométerrel
3865104 Nyf)r?asszabalyozo manométerrel és
sziirével
8865105 N){9Tass%abalyoz? manométerrel,
szlirdvel és olajozéval

3.tablazat

3.4dbra

 Akompresszort (Iégtartalyt) és a kéziszerszamot olyan témld-
vel kell 6sszekdtni, amely alkalmas siiritett levegd tovabbitd-
sara (a minimdlis izemi nyomds miatt legaldbb 8 bar-os, de
inkdbb 15 bar-os tomlI6t hasznéljon).

* A tomldn feltiintetett maximalis légnyomasnal nagyobb
nyomést a tomldbe engedni tilos (ellenkezd esetben a tomld
szétrobbanhat). A csiszol6hoz alkalmazhatd toml6t biztonsdgi
okokbdl kizérélag csak akkora nyomdssal szabad megterhelni,
amely a csiszold miikodtetéséhez sziikséges (az érték az adott
toml6 miszaki adatai kozott is szerepel).
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' A FIGYELMEZTETES!
* Alevegd eldkészitd egységek nem tartozékai a kéziszerszdmnak,
ezeket kiilon kell megrendelni.

A LEVEGO ELOKESZITO EGYSEGEK FUNKCIOI

Sziird (kondenzatum levalaszto): eltévolitja a kompresszorban
eldallitott siritett leveg6hdl a nedvességet (kondenzdtumot), a leve-
q0sz(ird szerepét latja el. A sziirG lehet 6nallé egység, illetve a nyo-
mdsszabdlyozéval vagy az olajozéval is kombindlhato. A kompresszor
alaptartozéka is lehet, ebben az esetben a kimenetre van felszerelve.

[ ] [ ] [ ] | |
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4795030

8865105

Olajozo (olaj adagold): adagolja a pneumatikus olajat, amely
permet formajaban a kéziszerszamba jut és gondoskodik a kézis-
zerszam belsd alkatrészeinek a kenésérdl. Az olajozd lehet 6nallo
eqység, illetve a nyomdsszabdlyozéval vagy a sziirével (levélasztéval)
is kombindlhato.

Megjegyzés:
* 38865105 rendelési szama levegd el6készitd egység tartalmazza
az olajozot is, amely létrehozza a siiritett levegdben az olajkodot.

Nyomasszabalyozo: lehetdveé teszi a siiritett levegd helyes nyomdsa-
nak a bedllitasat, amely a pneumatikus csiszold optimalis és biztonsa-
gos miikddtetéséhez sziikséges. Nyomasszabalyozo alkalmazasa nélkiil
(acsiszol6t kozvetleniil a kompresszorra csatlakoztatva) a csiszoléba
amegengedettnél nagyobb nyomas juthat, tovabba hosszti tomlé
haszndlata esetén (a nyomdsvesztés miatt) a tomldbe adagolt magas-
abb nyomas miatt a csiszold elé be kell épiteni egy nyomésszabalyozét
az lizemi nyomads bedllitéséhoz (Iasd a miszaki adatoknal).

BEKOTESI LEHETOSEGEK (LASD A 4. ABRAT)

A FIGYELMEZTETES!
* Alevegd eldkészitd berendezéseket a 4. dbrén Iathatd sorrendben
kell bektni.

= E E =
FORTUM

Kompresszor

4, abra. A levegd eldkészitd
egységek rendelési szama
az egyséq alatt taldlhato.

* Alevegd el6készitd berendezések alkalmazdsa sordn tartsa be az
egyes berendezések haszndlati Gtmutatéiban leirtakat.

* Alevegd el6készitd berendezések bekdtéséhez az alabbi Extol®
gyorscsatlakozo elemeket rendelheti meg (a megadott rendelési
szémon).

Extol Premium® tipusu nikkelezett sargaréz gyorscsatlakozé
alkatrészek G 1/4"-0s menettel

i Tipus Rend. szam
Kiilsémenetes gyor-
scsatlakoz fej 8865111
Belsémenetes gyor- -
scsatlakozo fej
~%._‘ m Kiilsémenetes csatla-
b kozovég 8865121
2] ” il
Ve Bels“":(iggt:;csatla s
4. tablazat

* A menetekre tekerjen teflon tomitd szalagot (a levegd szi-
vargas megel6zése érdekében).
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= Ateflon tomitd szalagot (pl. Extol, 47532) az 5. dbrn lathaté
médon tekerje a menetre, majd finomam nyomja a menetbe.

teflonszalag a meneten

5.abra

* Akéziszerszam miikodtetéséhez sziikséges szdraz siiritett

levegot és az olajozashoz sziikséges olajkod adagolasat
haromféle médon lehet biztositani (a zérdjelben taldlhatd
szam az adott berendezés rendelési szama).

A) HAROM LEVEGO ELOKESZITO EGYSEG
HASZNALATAVAL (1 + 1+ 1)

* 0lajoz6 (8865102)
* Nyomésszabdlyz6 manométerrel (8865103)
 SzirG (8865101)

ELJARAS

1.

Az olajozoba toltson megfeleld kendolajat és csavarozza
a csiszolé bemeneti menetéhez.

A FIGYELMEZTETES!

* Az olajozébol kilépd olajkdd nem keriilhet a nyomdsszaba-
lyozoba vagy a levalasztoba, mert az sszegyld olaj mikodési
zavarokat okozhat. Ezért a levegd el6készitd egységek bekotési
sorrendjét ne valtoztassa meg.

* Az olajozét kozvetleniil a kéziszerszam bemenetére kell felerd-
siteni, igy az olaj nem csapédik le a tomld falén és jobban
biztositja a szerszdm kenését.

Az olajozé hemenetéhez csavarozza hozza a nyomassza-
balyozét, majd a nyomasszabalyozonak a bemenetéhez
csavarozzon hozza egy csatlakozovéget.

* A csatlakozovégre hiizza rd a tomldn taldlhatd gyorscsatla-
kozét.
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A FIGYELMEZTETES!
* Kizarélag csak olyan gyorscsatlakozds tomlét haszndljon, ame-
lyben a bontés utdn nem marad vissza nyomads.

* Atomldket és a gyorscsatlakozokat a hasznélatba vétel el6tt
ellendrizze le, azokon sériilés vagy tomitetlenség nem lehet.
A gyorscsatlakozét iitkozésig (kattandsig) tolja az ellenda-
rabra. Amennyiben a nyomdssal vald feltdltés soran azt észleli,
hogy a gyorscsatlakozé nem tomit, akkor a rendszerbél az
alabbiak szerint engedje ki a nyomdst, majd a gyorscsatlakozét
cserélje ki.

* A gyorscsatlakozokat vja a sériilésektdl és a szennyezddésektl.

o A csatlakozds bontdsahoz a gyorscsatlakozo perselyét hiizza
hatra (6. abra).

5

Csatlakoztatds

Bontds

6. abra. Bekotési vazlat

A FIGYELMEZTETES!

* A nyomdsszabalyozét szintén a kéziszerszamhoz kozel kell
elhelyezni, hogy ne legyen tilsagosan nagy a nyomésveszte-
ség a nyomdsszabalyozo és a kéziszerszam kozott.

. Akompresszor kimenetére, vagy a nyomasszabalyozé

bemenetére szerelje fel a sziirét, amely a levegdhbal kis-
ziiri a nedvességet.

= A sziirG felszerelési helyétdl fiiggden a sz(ird be- és kimenetére
szereljen olyan ellendarabot, amellyel a szerelés helyén a sz(ir6t
arendszerbe lehet épiteni (a menetet tomitse teflon szalaggal).
A sziiré be- és kimenetébe csavart csatlakozévégek,

valamint a sziiré csatlakoztatasa a kompresszorhoz és
atomlohoz (7. abra).

levegd kimenet

levegd bemenet

7. abra. Extol® Craft 8865101
szlird (levalaszto) bekotése

[ ] | | [ ] [ ]
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B) KETLEVEGO ELOKESZITO EGYSEG
HASZNALATAVAL (1 +2 AZ EGYBEN)

* 0lajozd (8865102)
* Nyomdsszabalyozé manométerrel és szirével (8865104)

ELJARAS

1.

Az olajozét csavarozza a csiszolé bemeneti menetéhez
(részletesebben lasd az A. fejezetben).

. Anyomasszabalyozét (manométerrel és sziirdvel egyiitt)

egy rovid tomlével csatlakoztassa az olajozéhoz (a nyo-
masszabalyozot ne szerelje kozvetleniil a kéziszerszamra
- eza berendezés felakaszthato).

akasztdszem

levegd bemenet
a kompresszorbdl

levegd kimenet
szerszamhoz

8. abra. Nyomasszabalyozé mano-
méterrel és sziirovel, Extol® 8865104

3. Alevegd eldkészitd egységet tomlével csatlakoztassa

a kompresszorhoz.

A FIGYELMEZTETES!

* (igyeljen arra, hogy a kompresszortél érkezé siiritett levegét
szallitd toml6t az egység bemenetére csatlakoztassa (Iasd
a 8. abrat).
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C) EGY LEVEGO ELOKESZITO EGYSEG
HASZNALATAVAL (3 AZ EGYBEN)

* Nyomasszabalyozo manométerrel, sziirével és olajozéval (8865105).

ELJARAS
1. Az olajozd tartalyaba toltson megfeleld kendolajat (pne-
umatikus szerszamokhoz hasznalatos olajat).

2. Alevegd elékészitd egység hemenetéhez csatlakoztassa

a kompresszorhoz csatlakoztatott tomlé masik végét. A leve-

g0 elokészité egység kimenetéhez csatlakoztassa a csiszolot

siiritett levegdvel ellato toml6 egyik végét (lasd a 9. abrat).
= Eztaleveqd eldkészitd egységet fel kell akasztani. Az egysé-
get ne szerelje fel kozvetleniil a csiszold bemenetére.

» {igyeljen arra, hogy a levegd el6készitd egységet a kézis-
zerszammal 9sszekotd toml6 ne legyen tal hosszd, mert az
olajpermet kicsapddik a toml6 falén és nem jut el a kéziszers-
zdmba, illetve a nyomdscsokkenés is nagyobb mértékii lehet.

akasztészem

levegd
akompresszorbol

levegd
akéziszerszamhoz

€xtol'PReMiUM

tartaly

9. abra. Extol® 8865105 levegd el6készité egység

A FIGYELMEZTETES!

* Rendszeresen ellendrizze le az olajozast, ellenkezd esethen
a csiszol6 késziilék a hidnyos kenés kovetkeztében maradando
sériilést szenvedhet.
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Megjegyzés:

* Bizonyos kompresszorok levegdszaritd (kondenzatum levd-
laszt6) egységet is tartalmaznak, ezeknél nem kell a rendszer-
be levegd szdrit6 (vizlevalaszto) sziir6ket beépiteni.
Amennyiben a csiszol6t kozponti siiritett levegd hdldzathoz
csatlakoztatja, akkor a kovetkezd intézkedéseket tegye meg.

 Acsiszolot kizardlag csak akkor szabad a hélézathoz csatla-
koztatni, ha biztositva van, hogy a siritett levegd haldzatban
a levegd nyomdsa 10%-nal nagyobb mértékben nem haladja
meg a csiszol6 iizemi nyomdsét. Ellenkezé esetben a csiszold
elé nyomésszabdlyozot kell beépiteni.

* Asiiritett levegd cs6halozatnak lejtéssel kell rendelkezni (a
legmagasabb ponton a kompresszor legyen). A legalacsonyabb
pontokra vizlevalasztd egységeket kell beépiteni.

* A hélézati ledgazasok feliil legyenek.

 Acsiszold siiritett levegdvel vald elldtdsdhoz hasznélatos
ledgazasba (sziikséq szerint) levegd eldkészitd egységet kell
beépiteni (vizlevélasztd, olajozo).

-
4) Hasziikséges, akkor a szerszamokat az alabbi
modon allitsa dssze. Az alabbi tablazat tartal-
mazza a 3 és 6 mm atmérdji szarral rendelkezé
szerszamok rendeltetését.

Polirozé szar, poli-
roz0 feltétekkel

Csiszold szar,
csiszold, vago és
koszoriild tar-
csakhoz

Korund csiszold,
fémek, hegesztési
varratok, korrdzio
sth. csiszoldsahoz,

koszoriiléséhez

|

il
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Karborundum
csiszold, kd, tiveg,
kerdmia, porcelan

és szinesfémek
csiszoldsahoz

Nejlonszalas kefe,
tisztitdshoz

Acélkefe, korrdzio,
rozsda eltdvolita-
sdhoz, elektromos
csatlakozésok
tisztitshoz sth.

= A csiszolo hengert huizza ra a szar végén talalhaté gumi
hengerre.

B3—

-

Felhizhato csiszolok
(gumis szdrra), el-
sdsorban faanyagok
csiszoldsahoz

Tisztitd és lehizokd

Csiszolopapir tarcsa,
fa és fém feliiletek
csiszoldséhoz

< @

Csiszol6papir tarcsa:
durva és finom
(nagyoldshoz és

finiseléshez)

Csiszol6gumi, apré
fém alkatrészek feliile-
téneka tisztitashoz

Fémpolirozd viasz

(pl. eziist eszkozok)

N\
fl
Mardszerszam Finiseld szers- Farok, finomfurd-
acél, puha fémek, zamok, finom shoz

keramiak, faany-

agok. iivegszalas

mianyagok sth.
csiszoldséhoz

csiszoldshoz

%
57 §
o

il

5.tablazat

= A polirozo filcet csavarozza a szar menetére.

= A csiszolopapirt csavarral rogzitse a szarhoz. A csavar feje
alatt (a csiszolopapir felsd oldalan) legyen mindig alatét.

10.abra
N

[ 5) Szerszambefogo patron és a szerszamok cseréje
J

1. Abefogo patron cseréjéhez csavarozza le a befogd anyat
(a késziilékhez mellékelt két kulcs segitségével).

2. Abefogo patront vegye ki és tegyen be masik befogd
patront. A csiszoldban 3 vagy 6 mm-es befogo patron
hasznalhaté.
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. Azanyat csavarozza fel (de még ne hiizza meg), majd

a patronba dugja be a hasznalni kivant szerszam szarat.
A szerszam szarat legalabb 1 cm mélyen dugja be a pat-
ronba (a megfelelé rogzitéshez).

. Abefogd anyat jol hiizza meg, ezzel rogziti a szerszamot
patronban. A rosszul rogzitett szerszam a hasznalat soran
kilazulhat és kiropiilhet a késziilékbal. Azonos szaratmérdjii
szerszam cseréjéhez csak a befogd anyat lazitsa meg, majd
cserélje ki a szerszamot, és ismét hiizza meg az anyat.
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[ 6) Akompresszor bekapcsolasa és anyomas bedllitasa j

¢ Arendszer minden elemének a bekdtése utan kapcsolja be a kom-
presszort, majd a nyomasszabalyozéval dllitsa be a maximalis
levegdnyomést 6,3 bar-ra. Ha van légtartaly is a rendszerben, akkor
azt toltse fel (erre a nyomdsra).

* A maximalis nyomdst (6,3 bar) ne Iépje tdl!

* Ellendrizze le a csatlakozdsok tomitettségét. Amennyiben szivar-
gast észlel, akkor a kompresszort kapcsolja le, majd a rendszerbél
engedje ki a sritett levegdt (Iasd az iizemen kiviil helyezéssel
foglalkoz fejezetet), és sziintesse meg a tomitetlenséget.

= Amennyiben a 8865105 rendelési szamd komplett egységet
(nyomdsszabalyozé manométerrel, sz(irGvel és olajozoval)
haszndlja, akkor szabdlyozza be a kendolaj adagoldsét is (a
kompresszor bekapcsoldsa utan).

VI. A csiszol6 hasznalata

A FIGYELMEZTETES!

* Acsiszold bekapcsoldsa eldtt a korbeforgathatd gydrivel llitsa be
levegd kifdvasanak az irdnyat (a levegd ne fdjjon On vagy masok
felé).

¢ Ahasznélatba vétel el6tt mindig ellendrizze le a csavarkdtések
meghuzasat, a késziilék, a szerszdmok, a védelmet biztositd tar-
tozékok és a siiritett levegd tomld sériilésmentességét (a tomlén
nem lehet sériilés). A repedezett vagy hélyagos tomld is sériilésnek
szamit. Amennyiben sériilést észlel, akkor a késziiléket ne kapc-
solja be. A késziiléket Extol® markaszervizben javitassa meg (lasd
a karbantartds és szerviz fejezetet).

* A csiszold hasznélata kozben biztositsa a helyiség megfeleld
szell6ztetését, mert a késziilékbdl kidramld levegd olajkddot tar-
talmaz, amelynek a hosszabb ideig tartd belélegzése kdrosithatja
az egészségét.

A CSISZOLO BE- ES KIKAPCSOLASA

o Acsiszoldt az alébbi dbra szerint fogja a kezébe, tolja elére a biz-
tonsdgi reteszt, majd a tenyerével nyomja a mikodtetd kapcsolét
a késziilék haza iranyaba. A csiszol6 bekapcsol.

= = ==
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12. ébra

A FIGYELMEZTETES!

* Amikddtetd kapcsolot bekapcsolt &llapotba rogziteni tilos (pl.
ragasztészalaggal). Veszély esetén a csiszolot azonnal le kell tudni
kapcsolni.

KIKAPCSOLAS
* Acsiszold kikapcsoldsahoz a mikodtetd kapcsoldt engedje el.

* Miel6tt dolgozni kezdene a csiszoldval, azt kdriilbeliil 1 percig
liresjdratban futtassa. Ezen idd alatt kiderdl, hogy a szerszdmot jél
fogta-e be a patronba. A prébafuttatds ideje alatt tartsa tgy a csis-
z0l6t, hogy az abhdl esetleq kirepiild szerszdm senkit se taléljon el.
Amennyiben a kilazult szerszam kirepiil, vagy esetleg szétrobban,
akkor az elrepiild darabok komoly sériilést okozhatnak.

Ha a megmunkalds soran szokatlan jelenséget észlel: zaj, rezgés
sth. akkor a késziiléket azonnal kapcsolja le, valassza le a siiritett
levegd haldzatrdl és probélja megdllapitani a jelenség okat.
Amennyiben a jelenség a késziilék hibdjara utal, akkor a késziiléket
az Extol® mdrkaszervizben javitassa meg (a szervizek jegyzékét az
itmutato elején feltiintetett honlapunkon taldlja meg). A gép javi-
tdsat az elado iizletben vagy a markaszervizben rendelje meg.

A FORDULATSZAM BEALLITASA

* A csiszold végén taldlhato gy(irtivel dllitsa be a kivant fordulatszam
fokozatot 1 és 4 kozott. A fordulatszdmot a munka jellegétdl,
a haszndlt szerszamtdl, a munkadarab anyagatdl stb. fiiggéen
valassza ki. Az egyes fokozatokhoz tartozd fordulatszamokat
a miiszaki adatoknal taldlja meg. A durvabb csiszoldszerszamok
gyorsabban vélasztjék le a munkadarab anyagét.
A fordulatszam fokozat kivalasztasat gyakorlati tapasztalatok
alapjan dllitsa be, ehhez végezzen probacsiszoldst.

= E E =
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A KESZULEK HASZNALATA

* Aforgd szerszamot ide-oda mozgatva csiszolja a feliiletet egészen
addig, amig el nem éri a kivant feliileti mingséget. Ugyeljen arra,
hogy a szerszam ne ugréljon a csiszolt feliileten. A szerszamot ne
nyomja nagy erével, az szétrobbanhat.

VII. A késziilék tizemen kiviil
helyezése

A FIGYELMEZTETES!

* Bdrmilyen karbantartds vagy tisztitds el6tt a csiszoldt vélassza le a siiri-
tett levegd halézatrl (a csiszoldrdl hizza le a gyorscsatlakozos tomldt).

Hosszabb munkasziinet el6tt vagy a munka befejezése utan

a kovetkezoket tegye:

1. Kapcsolja le a kompresszort, majd a stiritett levegd rendszerbél
(és a légtartalybol) a csiszol6 mikodtetd kapcsoldjdnak a meg-
nyomasédval engedje ki a nyomast. A kompresszorban maradt
nyomadst a tdinyomds szelepen keresztiil engedje ki. A stiritett
levegd rendszerbdl a megbontds el6tt ki kell engedni a nyomdst.

2. Alevegd bevezetd tomlGt vegye le a késziilékrél.

3. Avizlevdlaszto edénybdl (és a légtartalybol) a felgyiilemlett
vizet ontse ki (engedje ki).

VIIl. Termékcimke a muszaki
adatokkal

A\ WARNING

o

Max.6,3bar| 120L/min ~ model 4795030

Max.n;=25000min" Serial _
Producedby 0,4kg No.:

c E Madal Bala.s. - Priim. z6na Piiluky 244 CZ-76001 Zlin

Ahasznélatba vétel el6tt olvassa el a hasznalati
(tmutatét.

©

Munka kdzben haszndljon véddszemiiveget és
fiilvédét, valamint porvédd maszkot.

®

q3

Megfelel az EU idevonatkozé eldirasainak.

Gyartasi  [Aszdm tartalmazza a gyartds évét és honapjat,
szam  [valamint a gydrtési sorszamot.

5.tablazat
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IX. Biztonsagi utasitasok
a csiszolégép hasznalatahoz

* Akésziiléket nem haszndlhatja olyan személy, aki kébitdszer, alkohol
vagy gydgyszerek kabité hatdsa alatt dll, illetve aki faradt és nem tud
amunkdra dsszpontositani. A késziiléket gyermekek, magatehetetlen
vagy szellemileg fogyatékos személyek nem hasznélhatjak. Ugyeljen
arra, hogy a késziilékkel gyerekek ne jétszanak.

o Afelhasznald vagy a munkaéltato koteles kiértékelni a késziilék
haszndlata kdzben keletkezd kockazatokat. Az eldre lathatd helyte-
len haszndlatért a felhasznald felel.

* Munka kozben viseljen olyan véddszemiiveget, amely megvédi
a szemét az elrepiilé targyakkal szemben, hordjon fiilvédét (amely
csokkenti a késziilék dltal keltett zajterhelést), viseljen véddkeszty-
(it (amely megvédi a mechanikus sériilésektdl és a késziilék &ltal
tovabbitott rezgésektdl) valamint viseljen megfelel6 munkaruhat
és véddcipdt. Munka kozben - a munkavégzés jellegétél fiiggéen
- haszndljon sz(irémaszkot, amely kisz(iri a munka kozben a géphél
kifujt levegd dltal felkavart port és egyéb szennyezdanyagokat.
Asiiritett leveg6vel miikddtetett csiszol6 hasznélata kozhen
a kidramld levegé a kornyezetben taldlhatd port felkeveri, ezért
javasoljuk 18gzésvéda sziirmaszk hasznalatét, valamint viseljen
véddkesztydt is, amely megvédi a kézbdrét a por kdros hatdsaitdl.
A poros levegd belégzése kéros az egészségre. Munka kozben ne
engedjen a munkahelyre illetéktelen személyeket és hazidllatokat.

 Aszerszdmbdl kidramld levegét ne [élegezze be, mert pneumatikus
olajat tartalmaz.

 Akésziilékbdl kidramld leveg6t ne irdnyitsa Gnmaga vagy mds
személyek (illetve dllatok) felé. A szerszambdl kidramlé levegd
olajfoltot hagyhat a ruhan. A siiritett levegd sériilést okozhat.

* Munka kozben viseljen megfelelden begombolt ruhdzatot, ne
viseljen kardrat vagy ékszereket, ha hossz( a haja, akkor haszndljon
hajhalét (a forgd géprészek a hossz( hajat elkaphatjak).

* (sak jol megvilagitott munkahelyen dolgozzon.

* A gép forgd részeit ne érintse meg, mert sériilést szenvedhet.
A kezét tartsa kelld tévolsagra a megmunkalds helyétdl, valamint
aforgd szerszamtol.

* Aszerszamokat a hasznalatba vétel el6tt ellendrizze le, azokon
nem lehet semmilyen sériilés sem.
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o Acsiszoldt robbands- és tiizveszélyes kornyezetben ne hasznélja.

* A csiszolét benyomott miikddtetd kapcsoldval ne vigye at mésik
helyre.

* Munka kdzben a szerszdm és a munkadarab felmelegedhet.
Ugyeljen arra, hogy ne érje égési sériilés.

* Munka kdzben figyeljen a kéziszerszam megfeleld miikddésére. Ha
abbél furcsa hang hallatszik vagy a gép nem mikodik folyamato-
san, akkor a kéziszerszdmot azonnal kapcsolja le és dllapitsa meg
a hiba okat. Ha a problémat nem tudja megsziintetni (a gép meg-
bontasa nélkiil), akkor forduljon az Extol® mérkaszervizhez.

* A kéziszerszamot ne haszndlja a rendeltetését6l eltérd célokra.

* A munkéhoz csak sériilésmentes szerszdmokat hasznaljon. Ezzel
megeldzheti a sériiléseket. Csak a késziilék miszaki tulajdonségai-
nak megfelel6 szerszdmokat haszndljon.

* Akéziszerszam mikodtetéséhez kizérdlag csak sritett levegét
szabad hasznalni (tilos barmilyen gdzra vagy példdul oxigénpalac-
kra csatlakoztatni).

* A maximalis iizemi nyomdst (6,3 bar) ne Iépje tdl.

o Acsiszolot kizardlag csak gyorscsatlakozos tomldvel csatlakoztassa
a kompresszorhoz.

* Atomldnek a kéziszerszamhoz csatlakoztatdsa soran a miikodtetd
kapcsoldt megnyomni tilos.

o Asliritett levegd nyomasat kizarélag csak nyomésszabalyozo
szeleppel dllitsa be.

* A gyorscsatlakozok bontdsa sordn a toml6t erésen fogja meg.

o Szerszdmcsere, karbantartds vagy javités el6tt a kéziszerszamot
vegye le a siritett levegd rendszerrdl.

o A prébafuttatas kivételével a csiszolot ne jarassa hosszabb ideig
iresjératon.

o Acsiszolét benyomott miikodtetd kapcsoldval ne vigye dt masik helyre.
o Acsiszoldt csak akkor tegye le, ha az orsé mar ledllt.

* A toml6t dvja éles vagy forrd targyaktol. Sériilt toml6t ne
hasznéljon, azt azonnal cserélje ki.

 Acsiszol6t ne hordozza a tomlénél fogva, illetve a gyorscsatlakozok

bontdsa sordn a téml6t ne hizza.
* Acsiszoldt a tomlonél megfogva mozgatni, vagy szallitani tilos.

* Acsiszol6t ne fogja tul nagy erével (gorcsdsen), mert igy a gépen
keletkezd rezgések jobban megterhelik a kezét.
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* A csiszol6t ne fogja nedves vagy olajos kézzel, mert a gép kicstis-
zhat a kezébdl.

* A munka megkezdése eldtt gy6z6djon meg arrdl, hogy
amart faanyagban (falban, mennyezetben stb.) nincs-e
rejtett elektromos vezeték, gaz- vagy vizcs.

A rejtett vezetékek megvagdsa vagy sériilése dramiitést vagy any-
agi kdrt okozhat. Fémkeresd késziilékkel hatdrozza meg a gdz- és
vizcsovek, valamint az elektromos kabelek helyét. A munka meg-
kezdése el6tt ellendrizze le az épitészeti rajzok alapjan a vezetékek
helyzetét.

Biztonsagi okokbdl a késziiléket munka kozben csak a szigetelt rés-
zeken fogja meg, mert az elektromos vezetékek véletlen elvagdsa
és a késziilék fém részeinek a megérintése dramiitést okozhat.

El6zze meg a késziilék sériilését és kopdsat. A késziiléket védje meg

a leeséstdl. A késziiléket ne vezesse til kemény anyagok mellett.
Alehelyezett késziiléket ne hizza a padlon. Ne alakitsa at és ne
médositsa a késziiléket. A késziiléket ne iitogesse mds targyakkal (pl.
kalapdccsal), illetve a késziiléket ne tisse semmilyen térgyhoz sem.

A csiszold folyamatos hasznalata kellemetlen érzést kelthet

a kézben, vdllban vagy a test mds részeiben (a rezgések miatt).
Amennyiben munka kdzben a kellemetlen érzések fokozédnak vagy
kiilonleges tiineteket észlel (pl. rendszertelen pulzus, elzsibbad
vagy erésen elfehéredik a keze stb.), akkor a munkat azonnal hagy-
ja abba és forduljon orvoshoz. A késziilék dltal el6allitott rezgések
hatdssal vannak a kezére és az erekre. Amennyiben hideg helyen
dolgozik, akkor haszndljon béléssel ellatott véddkeszty(it, amely
melegen és szérazon tartja a kezét.

o Az akusztikus nyomés és teljesitmény a szerszamra vonatkozik és
nem fejezi ki a helyiségben keletkezd zaj mértékét. A helyiséghen
keletkezd zaj mértéke fiigg a munkadarab anyagétdl, a munkada-
rab aldtamasztasatol, a fordulatszamtol sth.

A munkahelyi feltételektdl fiiggden tegyen intézkedéseket a kelet-
kez6 zaj csokkentése érdekében: a munkadarabot helyezze zaj- és
rezgéselnyeld anyagra, a munkadarabot fixen fogja be, allitson be
kisebb fordulatszamot sth.

ALTALANOS BIZTONSAGI UTASITASOK

 Akésziilék telepitése, iizembe helyezése, hasznélata és karbantar-
tdsa, valamint szerszdmcsere el6tt gondosan olvassa el a haszndlati
itmutatot, és a késziiléket csak akkor hasznélja, ha minden el6irast
és utasitdst megértett. Az elGirdsok be nem tartésanak silyos
személyi sériilés lehet a kovetkezménye.
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* A csiszol6t csak kioktatott és betanitott személy telepitheti,
haszndlhatja és dllithatja be.

* A csiszol6t vagy a befogd patronokat atalakitani tilos. Az dtalakitd-
sok és megvéltoztatasok stlyos balesetek okozdi lehetnek.

* Abiztonsdgi utasitasokat meg kell 6rizni és a késziiléket kezeld
személynek at kell adni.

* Amennyiben a csiszold vagy a befogd patron sériilt, akkor azokat
hasznélni tilos.

o Akésziiléket rendszeresen le kell ellendrizni, a késziiléknek folyama-
tosan teljesitenie kell a névleges paramétereket, illetve a késziiléket
az 150 11148 szerinti jeldlésekkel kell ellatni. Ha sziikséges, akkor
rendeljen 0j figyelmeztetd cimkéket az eladotdl vagy gyart6tol.

Jelmagyarazat
1. Patron tarté
2. Befogd anya
3. Befogé patron

D Szerszém dtméré

Dg szardtmérd

g befogdsi hossz

o kinydlds (a gyartd utasitasai szerint)
T szerszam hasznos hossza

— —

ELREPULO TARGYAK OKOZTA VESZELYEK

* A gépkezeld legyen tudataban annak, hogy a megmunkalds soran
amunkadarabbdl, a késziilékbdl vagy annak tartozékaibél targyak
repiilhetnek el (akér nagy sebességgel is).

* Az egyenes csiszol6 hasznélata sordn iitéséllé véddszemiiveget kell
viselni. A felhaszndlds madjaitdl fiiggéen egyéb munkavédelmi
intézkedéseket is foganatositani kell.

* A munkadarabot biztonsdgos médon kell befogni.

* Aszerszamot nem szabad a maximalisan megengedett fordulat-
szamndl nagyobb fordulattal haszndlni. A szerszdmok maximalis
fordulatszamérdl még a befogds eldtt gy6z6djon meg (ez az adat
dltalaban a csomagoldson van feltiintetve).

* A megmunkalds kozben szikrak keletkeznek, amelyek meggydjtha-
tjak a kozelben taldlhaté gytlékony anyagokat.

* Szerszdmcsere vagy a késziilék karbantartasa eldtt a késziiléket
védlassza le a s(iritett levegd hélézatrl.

* Ha sziikséges, a munka kdzben legyen jelen feliigyeld személy is.
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FELTEKEREDESSEL ES BEHUZASSAL
KAPCSOLATOS VESZELYEK

Munka kdzben viseljen megfeleld ruhdzatot (pl. ne viseljen laza ruhét,
nyakkenddt vagy ékszereket, ha hosszd a haja, akkor hasznéljon
hajhélét stb.), a forgd alkatrészek a laza és 166 dolgokat elkaphatjak,
és fulladast, sériilést, vagy akar skalpoldst is okozhatnak.

UZEMELTETES KOZBENI VESZELYEK

 Aforgd orsot és megmunkald szerszamot ne érintse meg, ellenkezd
esetben sériilést szenvedhet.

* Akeésziilék haszndlata az lizemeltetd kezét is veszélyezteti, azon
vagdsi, zz0dési vagy akar égési sériilést is okozhat a szerszdm.

A kéz védelme érdekében viseljen megfeleld véddkeszty(it.

o Akésziiléket kezeld személy legyen fizikailag és mentalisan is
felkésziilve a késziilék haszndlatara, kezelésére, tartdsdra és meg-
feleld erdvel valé megfogdsara.

o Akésziiléket elgirasszertien kell megfogni, valamint a varhaté
és varatlan er6hatésok kivédésére felkésziilt modon kell kézben
tartani.

* Munka kozben alljon biztonsagosan és stabilan a labén.

* Ha a siritett levegd ellatés kikapcsolt, akkor a késziiléket és
a miikddtetd kapcsoljét el kell engedni.

* (saka gydrté dltal ajanlott kendanyagokat hasznéljon.

* Munka kozben megfeleld véddruhdzatot, véddkesztyiit, és szem-/
arcvéddt kell viselni.
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 Avdgotarcsat nem szabad a megengedett fordulatszamanél
nagyobb fordulattal hasznalni.

o Fej feletti munka kozben viseljen sisakot.

o Ne felejtse el, hogy a miikddtetd kapcsold felengedése utdn a kés-
ziilék orséja egy ideig még forog.

o Ne felejtse el, hogy a csiszoldszerszam szétrobbanhat, illetve a csis-
zolt anyag akdr meg is gyulladhat.

AZ ISMETELT MOZGASOKBOL EREDO
KOCKAZATOK

o Acsiszold haszndlata kdzben, folyamatosan azonos jellegii kéz-
mozgast kell végezni, ami a kéz (nyak, vall stb.) elfdraddsahoz,
elzsibbaddsahoz vezethet.

* A csiszold haszndlata kdzben javasoljuk, hogy alljon kényelmesen
és biztosan a 1dban, keriilje a kényelmetlen, kiegyensulyozatlan,
vagy akar fajdalmat is okozd helyzetekben valé munkat. Munka
kozben vdltson gyakran helyzetet, keriilje a faradast és zsibbaddst.

* Amennyiben olyan ismétl6dd tiineteket észlel magan, mint a fajda-
lom, zsibbadds, kézmerevedés, remegés, érzéketlenség stb. akkor
ezeket ne hanyagolja el. Jelezze ezt a felettesének és forduljon
orvoshoz tandcsért.

TARTOZEKOK HASZNALATABOL EREDO
KOCKAZATOK

* A csiszold hasznélata kozben végrehajtott szerszam- vagy tartozék-
cserék eldtt a késziiléket kosse le a tapvezetékrdl.

= = ==
FORTUM

* Acsiszold késziilékben kizdrdlag csak az adott kéziszerszdmhoz
ill6 és ajanlott tartozékokat valamint eszkdzoket hasznlja. Ezekt6l
eltérd tipusu tartozékok hasznalata tilos.

* A betétszerszamokat, csiszolopapirokat haszndlat kdzben ne érint-
se meg, ezek élesek és forrok lehetnek.

o Akésziilékekbe foghatd szerszamok maximalisan megengedett
fordulatszama legyen mindig nagyobb, mint a késziilék névleges
fordulatszama.

* A csiszolba nem szabad mard szerszamot, vagy sarokcsiszoléban
hasznalhatd tarcsakat befogni. A szétrobband tarcsak stlyos, vagy
akdr haldlos sériilést is okozhatnak.

* Repedt, sériilt, vagy mds médon hiényos csiszol6 szerszamokat
a késziilékbe befogni és hasznalni tilos.

o Akésziilékbe csak a miszaki adatoknal feltiintetett méretdi és
szl szerszamokat szabad befogni.

* Ne felejtse el, hogy a hosszabban kinyulé vagy nagyobb dtmérdji
szerszamokat csak kisebb fordulatszdmmal szabad haszndlni. Ne
felejtse el, hogy a szerszdm szdrabol legaldbb 10 mm-t be kell
fogni a patronba (ldsd a 13. abrdt és a gyartd elGirdsait).

* Ne prébdljon méds dtmérdj szarakkal rendelkezd szerszamokat
befogni a patronba.

MUNKAHELYI VESZELYEK

o Azelcsiiszas, a megbotlds, és a leesés a leggyakoribb munkahelyi
balesetek kozé tartozik. Legyen nagyon dvatos a cstiszos munka-
helyeken vald munkék soran, illetve figyeljen arra, hogy a siritett
levegd tomlGben ne botoljon meg.

* Ismeretlen kdrnyezetben legyen nagyon kériiltekintd. Az ilyen hely-
eken elektromos vezetékek vagy més veszélyes térgyak lehetnek.

* A csiszoléval nem szabad robbanés- és tlizveszélyes helyen dolgozni,
illetve figyeljen arra is, hogy a késziilékek nincsenek elektromosan
szigetelve.

* A munkavégzés helyén gy6z6djon meg arrél, hogy a munka sorén
nem fog véletleniil sériilést okozni valamilyen vezetékben (viz, gaz,
elektromos kabel), mert ezek sériilése stlyos balesetekhez vezethet.

POROK ES GOZOK ALTAL OKOZOTT VESZELYEK

* Acsiszol6 késziilék hasznélata kizben felszabaduld porok és g6zok
egészségkarositd hatdstak is lehetnek. Példaul rakot vagy léguti megbe-
tegedéseket, borgyulladast stb. okozhatnak. Ezért mindig ki kell értékel-
ni a kockdzatokat és keriilni kell a veszélyes helyzetek kialakuldsat.
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* Akockdzat kiértékelés része a keletkezd por hatdsainak a megha-
tdrozdsa is. A veszélyes porok ellen biztositani kell a megfeleld
védelmet.

* A csiszold késziiléket tgy kell hasznalni, hogy csak minimalis
mennyiségi por vagy g6z keriiljon a kdrnyezetbe.

o Az elszivot igy kell bedllitani és haszndlni, hogy az lehetéleg az
0sszes keletkezd karos anyagot elszivja.

* Amennyiben a munka sorén veszélyes porok és gozok keletkeznek,
akkor gondoskodni kell ezek biztonsagos elszivasardl.

o Akésziilékhez mellékelt elszivd tartozékokat a hasznalati Gtmuta-
toban leirt mddon kell a késziilékre felszerelni és hasznalni. Ezen
tartozékokat az el6irdsoknak megfelelden kell karban tartani.

* Abetétszerszamokat és az egyéb fogydanyagokat tigy kell kicse-
rélni, hogy a csere folyaman ne keriiljon a kdrnyezetbe veszélyes
por és hulladék.

* Ha az adott munkahoz sziirdmaszk hasznalata van elGirva, akkor
apor jellegének megfeleld sziirémaszkot feltétleniil hasznalni kell.

* Bizonyos anyagok megmunkaldsa soran por (vagy g6z) keriilhet
a kornyezetbe, ami akdr robbandst is okozhat.

ZAJARTALOM

* Ahosszan tartd erds zaj halldskérosodast okozhat, amit példaul fil-
csengés, allandd sipolas, stb. jelez a fiilben. A munka megkezdése
eldtt végre kell hajtani a zajartalomra vonatkozd kockdzatok
kiértékelését is.

* Megfeleld intézkedések meghozatalaval csokkenteni kell
a zajterhelést és a zajképzddést (pl. a munkadarab rezgés elleni
befogdsaval).

* Ha a munka jellege megkoveteli, akkor a munkahelyen fiilvédét (pl.
fiildugét) kell hasznélni.

* A csiszold késziiléket a haszndlati itmutatot figyelembe véve,
a zajartalom csokkentésére figyelmet forditva kell haszndlni és
karban tartani.

* A betétszerszamokat és az egyéh fogyoanyagokat tgy kell meg-
vélasztani, hogy azok a lehetd legkisebb zajjal iizemeljenek és ne
noveljék a munkahely zajterhelését.

* Amennyiben a csiszold késziilékbe hangtompitd van beépitve,
akkor azt rendszeresen karban kell tartani, hogy a késziilék dltal
eldallitott zaj folyamatosan az eléirasokon beliil legyen.
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REZGESTERHELES

Akésziilék hasznalatéra vonatkozd informdcioknak tartalmazniuk kell
arezgések okozta veszélyekre vald figyelmeztetést, és a rezgésterhelés
csokkentésére vonatkozd intézkedéseket. A munka jellegétdl fiiggéen
ki kell értékelni azokat a kockdzatokat is, amelyek miatt a késziiléket
hasznalé személy rezgésterheléseknek van kitéve. Amennyiben
amunka jellege miatt, a késziilék altal kibocsdtott rezgés meghaladja
az150 28927-12 ltal meghatdrozott rezgésértéket, akkor kiegészitd
intézkedéseket kell hozni a dolgozo védelme érdekében.

« Afolyamatos és rendszeres rezgésterhelés ideg és vérkeringés
megbetegedést okozhat (pl. a kézben, csukldban sth.).

 Ha a munkat hideg helyen kell végezni, akkor javasoljuk meleg
munkaruha és véddkeszty( haszndlatét is.

* Amennyiben a csiszol6 késziilék haszndlata kozben a kezén, ujjan
sth. érzéketlenséget, zsibbadast, féjdalmat vagy bér elfehéredést
stb. észlel, akkor a munkét azonnal hagyja abba és forduljon
orvoshoz.

 Acsiszold késziiléket a haszndlati Gtmutatot figyelembe véve,
a rezgésartalom csokkentésére figyelmet forditva kell hasznalni és
karban tartani.

* Abetétszerszamokat és az egyéb fogyoanyagokat tigy kell megva-
lasztani, hogy azok a lehetd legkisebb rezgéssel iizemeljenek és ne
ndveljék a munkahely rezgésterhelését.

 Akésziilék silyanak a kézre vald hatését allvany, fiiggesztokotél
(balansz) vagy stlykiegyenlitd hasznélatéval lehet csokkenteni.

 Akésziiléket biztonsdgosan, de nem tdl erésen megfogva
haszndlja, figyeljen arra, hogy a megmunkaélds sorén reakcioerdk is
létrejohetnek, illetve védekezzen a rezgések ellen.

 Arosszul befogott vagy sériilt szerszam jelentds rezgésterhelést
okozhat a kezén

KIEGESZITO BIZTONSAGI ELOIRASOK
A PNEUMATIKUS KEZISZERSZAMOKHOZ
o Asiritett levegd sériilést okozhat.

- Ha a pneumatikus kéziszerszdmot nem haszndlja, illetve betét-
szerszam cseréje el6tt, tartozékok le- és felszerelése, karban-
tartds, tisztitas és javitds eldtt sth., a késziléket kapcsolja le és
vdlassza le a stiritett levegd halozatrol.

- Akidramld siritett levegdt nem szabad 6nmaga, vagy mas kozel-
ben taldlhatd személy felé forditani.
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- Atoml6 megdobdsa (hirtelen elrepiilése) szintén sériilést okoz-
hat. A csatlakozasokon és tomldkon sériilés, lazulds nem lehet.

* Amennyiben univerzélis csatlakozésokat hasznélnak a pneumatikus
rendszerben, akkor a témldket lerdpiilés ellen toml6bilincsekkel
kell rogziteni, és munka kozben iigyelni kell arra, hogy a tomlé (pl.
amegrantas miatt) ne cstisszon le a csatlakozasokrél.

o Aszerszam lizemeltetéséhez a termékcimkén el6irt maximalis
nyomadst ne lépje tdl!

A pneumatikus szerszamokat a tomldnél megfogva mozgatni és
széllitani tilos!

Biztonsagi utasitasok
a csiszologép hasznalatahoz

BIZTONSAGI UTASITASOK AZ
UZEMELTETESHEZ

Az alabbi biztonsagi el6irdsok a kbvetkezd tevékenységekre vonatko-
znak: csiszolds, drétkefés csiszolds és tisztitds, polirozds, gravirozds
vagy abraziv vdgas.

a) A jelen kéziszerszdmot csiszoldshoz, drétkefés csiszoléshoz és tisztitd-
shoz, polirozashoz, famegmunkalashoz, kivagdshoz vagy gravirozashoz
lehet haszndlni. A késziilék hasznélatha vétele elGtt figyelmesen olvassa
el az dsszes utasitdst, nézze meg az dbrakat, és ismerkedjék meg a gép
specifikus hasznélataval. Az alabbi biztonsagi és hasznalati utasitasok be
nem tartdsa dramiitéshez, tlizhdz és/vagy slyos sériiléshez vezethet.

b) Ne hasznéljon nagyobb elektromos kéziszerszamokhoz tartozé,
elhasznalédott csiszol6 szerszdmokat, vagy egyéb betétszerszdmokat.
Anagyobb elektromos gépekhez késziilt csiszold szerszamok (vagy
egyéb betétszerszdmok) nincsenek a kisebb elektromos gépek magasa-
bb fordulatszamahoz méretezve, ezért hasznalat kozben széttorhetnek.

¢) A késziiléket ne hasznalja sikkdszoriilési (lapcsiszoldsi) munkéakhoz.
A rendeltetéstdl eltérd hasznalat kiilonboz6 kockdzatokat rejt
magéban, és stlyos személyi sériilésekhez is vezethet.

d)Ne hasznéljon olyan tartozékokat, amelyeket a gyarté ehhez
a kéziszerszamhoz nem irdnyzott eld és nem javasolt. A tartozék
felszerelhetdsége még nem jelenti azt, hogy az biztonsdgosan
lizemeltethetd a jelen kéziszerszammal.

¢) A betétszerszam megengedett fordulatszdmanak legalabb akkora-
nak kell lennie, mint a kéziszerszamon megadott legnagyobb for-
dulatszdm. A megengedettnél gyorsabban forgd betétszerszamok
széttorhetnek és szétrepiilhetnek.
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f) A betétszerszamok kiilsé dtmérdje és vastagsaga nem lehet nagyobb,
mint a miszaki adatok kozott megadott érték. A tdl nagy méret(i betét-
szerszamot nem lehet megfeleld médon megvezetni a munkadarabon.

) A gépbe csak az orsomenetnek megfeleld menettel rendelkezd
egyéb betétszerszamot szabad befogni. Eltéré menettel rendelkezd
betétszerszam nem rogzithetd a gép orséjara (példaul adapter
segitségével). Az olyan betétszerszamok és tartozékok, amelyek
nem illenek a kéziszerszam orséjéra, egyenetleniil forognak, erd-
sen berezegnek, és a gép feletti uralom elvesztéshez vezethetnek.

h) A széras betétszerszamokat (csiszolokat, mardkat, tarcsakat stb.)
itkdzésig be kell tolni a befogdpatronba. Ha a betétszerszamokat
nem tolja be {itkdzésig, vagy azt csak a szdr végén fogja be, akkor
amagas fordulatszamon forgd betétszerszam kirepiilhet a patronbdl.

i) Sériilt betétszerszamokat hasznalni tilos! Minden hasznalatba vétel
eldtt ellendrizze le, hogy nem pattogzott-e le és nem repedt-e meg
a csiszolokorong, nincs-e eltdrve, megrepedve, vagy nagy mérté-
kben elhasznélddva a csiszold tényér, nincsenek-e a drétkefében
kilazult, vagy eltordtt drétok. Ha a kéziszerszam vagy a betéts-
zerszam leesett, akkor vizsgdlja feliil, nem rongélédott-e meg,
illetve haszndljon hibatlan betétszerszamot. Miutdn ellendrizte,
majd behelyezte a késziilékbe a betétszerszamot, tartozkodjon On
és minden més kozelben talélhaté személy a forgd betétszerszam
sikjan kiviil, majd jarassa eqy percig terhelés nélkiil a kéziszersza-
mot a legnagyobb fordulatszdmmal. A hibds és sériilt betétszersza-
mok a probaidd alatt altalaban mdr széttornek.

j) Haszndljon egyéni véddeszkozoket. A munka jellegétdl fiiggden
hasznaljon arcvédd maszkot vagy véddszemiiveget. Amennyiben
célszerd, viseljen porvédd dlarcot, zajtompité fiilvédat, véddkeszty-
(it vagy munkakatényt, amely tavol tartja a csiszoldszerszdm- és
anyagrészecskéket. A szemvéddnek biztonsaggal kell védeni
a szemet a megmunkalds kozben keletkezd szemcsékkel szemben.
A porsziiré maszk (vagy respirdtor) legyen képes kiszGiri a leve-
g6bdl a megmunkalds kozben keletkezd szemcséket. Ha hosszi
ideig ki van téve erds zaj hatdsanak, akkor elveszitheti a hallasat.

k) A tobbi személyt tartsa biztonsdgos tavolsaghan a munkahelytél.
Minden olyan személynek, aki belép a munkateriiletre, személyi
véddfelszerelést kell viselnie. A munkadarab letdrt részei vagy
a széttort betétszerszdmok kirepiilhetnek, és a kozvetlen munka-
teriileten kiviil is személyi sériilést okozhatnak.

1) Akéziszerszamot csak a szigetelt fogantydfelileteknél fogja meg,
ha olyan munkakat végez, amelyek soran a betétszerszam kiviilrél
nem lathatd, fesziiltség alatt all6 vezetékeket vaghat at. Ha a végo-
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szerszam eqy fesziiltség alatt allo vezetékhez ér, a kéziszerszdm
fémrészei szintén fesziiltséq ald keriilnek, ami dramiitést okozhat.

m)A kéziszerszdm bekapcsoldsa sordn a késziiléket tartsa erdsen
a kezében. A motor reakcid ereje (a felfutds sorén) a késziiléket
a kezébdl kitekerheti.

n)Ha lehet, akkor a munkadarabot mindig fogja be satuba vagy
rogzitse szoritoval. A tilsagosan kicsi munkadarabokat lehetdleg
befogva munkélja meg. Ha befogja a kis munkadarabokat, akkor
mindkét kezét hasznlhatja a megmunkaldshoz és a késziilék hely-
es megvezetéséhez. A kor keresztmetszet(i anyagok (rudak, csovek
stb.) a vagas soran elfordulnak, ami a betétszerszam kiugrasat
vagy a munkadarab sériilését okozhatja.

0) Tartsa tévol a halozati vezetéket a forgé betétszerszamoktdl. Ha elve-
sziti az uralmdt a kéziszerszam felett, az dtvéghatja, vagy bekaphatja
a tomlét, és az On keze vagy karja is a forgd betétszerszamhoz érhet.

p)Amig a betétszerszam forgdsa teljesen le nem all, a kéziszerszamot
ne helyezze le. A forgéshan lévé betétszerszam megérintheti
atamaszté feliiletet, és On ennek kovetkeztében kénnyen elves-
ztheti az uralmat a kéziszerszam felett.

q)Szerszamcsere utdn mindig ellendrizze le a patronanya meghtzasat és
a betétszerszam megfeleld rogzitését. A laza befogé elemek vératla-
nul elropiilhetnek vagy a betétszerszam kilazuldsat okozhatjék.

1) Ne jdrassa a kéziszerszamot, mikozben azt mas helyre viszi at.
Aforgd betétszerszam elkaphatja és feltekerheti a munkaruhét.

s) A kéziszerszdmot robbandsveszélyes kdrnyezetben, vagy gyulékony
anyagok mellett ne hasznélja. A szikrak ezeket az anyagokat
meggyujthatjak.

TOVABBI BIZTONSAGI UTASITASOK
AZ UZEMELTETESHEZ

A VISSZARUGAS, ES AZ EHHEZ KAPCSOLODO
FIGYELMEZTETESEK

Avisszartigas a beékel6dd vagy leblokkold forgd betétszerszam,
példaul csiszoldtdrcsa, csiszolotanyér, drotkefe vagy més szerszam
hirtelen reakcidja. A beékelddés vagy leblokkolds a forgd betétszer-
szam hirtelen ledlldsahoz vezet. Ez az irdnyitatlan kéziszerszdmot

a betétszerszamnak a leblokkoldsi ponton fennéllé forgdsi irdnydval
szembeni irdnyban felgyorsitja.

Példdul: ha egy csiszolotarcsa beékelddik vagy leblokkol a megmun-
kdlasra keriilé munkadarabban, a csiszolétarcsanak a munkadarabba
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bemeriil6 éle ledll, és igy a csiszolékorong kiugorhat vagy egy visszar-
ligést okozhat. A vagétércsa ekkor a tarcsdnak a leblokkoldsi pontban
fenndlld forgasiranyatol fiiggden a kezeld személy felé, vagy attdl
tdvolodva mozog. A beszorulds a tércsa elrepedését is okozhatja.

Eqy visszarlgas a kéziszerszam hibds és/vagy helytelen hasznalatd-
nak kovetkezménye. Ezt az aldbbiakban felsorolt megfeleld évatossa-
giintézkedésekkel meg lehet el6zni.

a) Tartsa szorosan fogva a kéziszerszamot, és hozza a testét és a kar-
jait olyan helyzetbe, amelyben fel tudja venni a visszartigé eréket.
A kezel6 személy megfeleld 6vatossagi intézkedésekkel uralkodni
tud a visszartgasi és reakciéerdk felett.

b) A sarkok és élek kbzelében kiilondsen dvatosan dolgozzon. El6zze
meg a betétszerszam ugraldsat a munkadarabon, valamint a betét-
szerszam leblokkoldsat. A forgd betétszerszam a sarkoknal és élek-
nél, valamint lepattands esetén konnyen beékelddik. Ez a késziilék
feletti uralom elvesztéséhez, vagy visszarigdshoz vezet.

¢) A késziilékbe nem szabad fogazott szerszdmokat befogni. Az ilyen
betétszerszamok alkalmazésa visszarigashoz vezetnek, vagy
a kezeld elvesztheti az uralmat a kéziszerszam felett.

d)A betétszerszdmot olyan irdnyba mozgassa, ahogy a szerszdm éle
kilép a munkadarabbal (forgdcskiszérds irdnya). Ellenkezd irdnyt
mozgatds esetén a betétszerszdm kiugorhat a munkadarabbdl és
sériilést okozhat a munkadarab feliiletében.

¢) Keményfém lapkds marok vagy fiirésztarcsak, volfram-karbid marok
ésvdgotarcsak haszndlata esetén a munkadarabot mindig be kell
fogni. Ezek a betétszerszamok konnyebben elakadnak a munkadara-
bban és visszartigast okozhatnak. A tarcsa leblokkoldsa esetén a tarcsa
dltaldban el is reped. Keményfém lapkds mardk vagy fiirésztdrcsak,
volfrdm-karbid mardk és vagotarcsak haszndlata esetén a betétszers-
zam leblokkoldsa esetén elveszitheti az uralmét a késziilék felett.

KIEGESZITO BIZTONSAGI UTASITASOK
CSISZOLASHOZ ES VAGASHOZ

Kiegészitd biztonsdgi utasitasok csiszoldshoz és végétarcsaval vald
daraboldshoz.

a) A betétszerszdmokat csak rendeltetésiiknek megfeleld célokra sza-
bad haszndlni. Példaul a végékorong oldalrészét csiszoldshoz nem
szabad haszndlni. A vagokorongok arra vannak méretezve, hogy az
anyagot a korong élével lemunkaljék, a korongra haté oldaliranyu
erdk hatdsara a korong széttorhet.
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b) Menetes régzités kupos és hengeres csiszoldszerszamokat csak
hibétlan és sériilésmentes, valamint megfelelé méret( szarra
szabad rogziteni. A megfelel6 szerszdmszér biztositja a csiszolofej
hatékony hasznélatat.

¢) A tércsat a munkadarabba , beiitdgetni” tilos, tovabbd a betétszer-
szamot nem szabad nagy erével a munkadarabnak nyomni. Nem
szabad nagy nyomassal mély vagast végezni. A vagdtarcsa nagy
er6vel vald nyomdsa, vagy erdltetése a tarcsa beszoruldsat, elrepe-
dését, vagy szétrobbandsat, illetve a gép visszartigésat okozhatja.

d)A kezét ne tegye a vagdsi vonal elé vagy mégé. Amennyiben
a vagatarcsa véletleniil beszorul a vagési hézagba, akkor a késziilék
visszariigdsa a vagdsi sikban torténik.

¢) Amennyiben a tarcsa beszorul vagy elakad, akkor a késziiléket
azonnal kapcsolja ki, és azt tartsa erdsen abban a helyzetben,
ahogy a gép elakadt, és addig ne mozditsa el més irdnyba, amig
a tarcsa teljesen le nem fékezddik. Elakadéskor a gépet ne probalja
kihtzni a vagési hézaghdl, mert amig a trcsa forog, a tércsa be is
szorulhat, és a gép visszarigasat okozhatja. Keresse meg a tarcsa
elakadds okat, és tegyen intézkedéseket az elakadas megeldzésére.

f) Amennyiben a vdgétarcsa all, azt a vagdsi hézagba bedugni majd
a gépet bekapcsolni tilos. A gépet a munkadarabon kiviil kapcsolja
be, vdrja meg a fordulatszdm felfutdsat, majd a tércsaval folytassa
a vdgasi munkat. Amennyiben a lefékezddott tarcsat a vagasi
hézagban inditja el, akkor a tarcsa valdsziniileg elakad, és a kézis-
zerszémot ellenkezd irdnyban kiloki a munkadarabbdl.

9)A nagyméretii lapokat a vdgds megkezdése el6tt megfelel6é médon
tdmassza ald és fogja be. A nagyméret(i lapok a sajat sulyuk hatd-
sara meggorbiilnek. A nagyobb lapokat és lemezeket a vagési él
kozelében, vagy a megmunkaldsi élek és szélek mellett, lehetéleg
két oldalrol kell megtdmasztani és rogziteni.

h)Ha olyan helyen végez vdgdsi munkat, ahol nem tudja mi van
afeliilet alatt, akkor legyen nagyon dvatos. A tarcsa elvaghatja
a gdz- és vizvezetéket, valamint az elektromos kabeleket, tovdbba
az elakado tarcsa a kéziszerszamot kiloki a végasi élbdl.
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KIEGESZITO BIZTONSAGI UTASITASOK
DROTKEFEVEL TORTENO CSISZOLASI
MUNKAKHOZ

a) A drotkefébdl a munka soran drotszalak repiilnek ki. A drotkefét ne
terhelje tdl a szerszdm er6s nyomaséval. A kirepiil6 drétdarabok
kénnyedén dthatolnak a vékonyabb ruhan és/vagy az emberi
béron.

b) A drétkefés betétszerszamok haszndlatba vétele el6tt a befogott
betétszerszamot legaldbb eqy percig futtassa maximalis fordulat-
szamon. A futtatds ideje alatt ne lljon a forgasi sikban (ott mds
személy sem tartdzkodhat). A futtatds ideje alatt a kilazult drotsz-
lak kirepiilnek a betétszerszambdl.

) Munka kdzben ne &lljon a drétkefe forgdsi sikjaban. A munkada-
rabrol levélasztott aprd szemcsék vagy a kitord drotszalak a forgdsi
sikban nagy sebességgel mozognak és sériilést okozhatnak.

BIZTONSAGI UTASITASOK POLIROZASI
MUNKAKHOZ

* A polirozo tarcsan nem lehetnek laza vagy szabad részek, a rogzit6
zsindrt kosse meg. A kildgé szalakat és zsindrt dugja a sapka ala
vagy vagja le. A forgd és kilogé anyagok (pl. zsindr) feltekeredhet-
nek a gépkezeld ujjdra vagy a munkadarab kiallg részeire.

u [ ]
FORTUM

X. A gép szervizelése

* A csiszold meghibasoddsa esetén (amennyiben a gépet meg kell
bontani), forduljon az Extol® markaszervizhez.

* Akésziilék a folyamatos kenés kivételével nem igényel kiilondsebb
karbantartast. A nemzeti munkavédelmi eldirdsok eldirhatjak a kézis-
zerszamok rendszeres ellendrzését és feliilvizsgalatat. A fordulatszam
ellendrzéséhez példaul meg lehet mémi a karbantartas eldtt és utén
egy azonos munkadarabon, egy azonos szerszammal, és teljesen azonos
megmunkalssal (példaul dtvégdssal) a megmunkaldsi iddt. Ehhez a kés-
ziiléken biztositani kell a konstans iizemi nyomdst valamint a kompress-
zor megfeleld tolt6teljesitményét. A rezgésterhelést egy Uj és a javitott
késziilék Gsszehasonlitésaval lehet meghatérozni (szubjektiv médon).

* Asériilt alkatrészek cseréjéhez kizarélag csak eredeti (a gép gyar-
tjatol szérmazo) alkatrészeket szabad felhasznalni.

* Ha a késziilék a garancia ideje alatt meghibésodik, akkor forduljon
az eladé iizlethez (amely a javitdst az Extol® médrkaszerviznél ren-
deli meg). A késziilék garancia utani javitasait az Extol® mérkaszer-
vizeknél rendelje meg. A szervizek jegyzékét a honlapunkon taldlja
meg (lasd az Gtmutaté elején).

= A garancia csak a rejtett (belsd vagy kiilsd) anyaghi-
bakra és gyartasi hibakra vonatkozik, a hasznalat
vagy a termék nem rendeltetésszerii hasznalatahdl,
tulterhelésébdl vagy sériilésébdl eredd kopasokra és
elhasznalédasokra, vagy meghibasodasokra nem.

XI. Tarolas

* A megtisztitott gépet szdraz helyen, gyerekektdl elzérva, 45 °C-nal
alacsonyabb hémérsékleten tdrolja. A gépet dvja a sugérz6 hétdl,
a kozvetlen napsiitéstdl, nedvességtdl és esotdl.

Xil. Hulladék megsemmisités

* A csomagoldst az anyaganak megfeleld hulladékgydjtd konténerbe
dobja ki.

* Alevdlasztohol vagy a légtartalybol kieresztett kondenzatumot
nem szabad a szennyviz elvezetd csatornaba dnteni, mert olajat
és egyéb szennyezGanyagokat tartalmazhat (a folyadékot gydjtse
ossze és kijelolt gydjtohelyen adja le).
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Xlll. Garancia és garancialis
feltételek

GARANCIALIS IDO

A mindenkori érvényes, vonatkozd jogszabalyok, torvények rendelke-
zéseivel Bsszhangban a Madal Bal Kft. az On ltal megvésérolt termékre
ajotallasi jegyen feltiintetett garanciaidét ad. Az aldhb megadott ga-
rancidlis feltételek illetve a jotallasi jegyen feltiintetett tovabbi feltételek

teljesiilése esetén a termék javitdsat a Madal Bal Kft.-vel szerzddéses kapc-

solathan ll6 szakszerviz a garancialis iddszakban dijmentesen végzi el.

GARANCIALIS FELTETELEK

1. Azeladd kdteles a vevd részére &tadni a rendben kitdltott jotalla-
si jegyet. A jotallasi jegybe minden adatot kitdrlhetetleniil, az
értékesités idépontjéban kell bevezetni.

2. Atermék kivdlasztasakor a vevonek at kell gondolnia, hogy a termék

az dltala kivant tulajdonségokkal rendelkezik-e. Nem lehet késcbb
reklamdcids ok, hogy a termék nem felel meg a vevd elvrasainak.

3. Garancidlis javitasi igény érvényesitésekor a terméket annak vala-
mennyi tartozékdval egyiitt, lehet6ség szerint az eredeti csomagold-
sban, a rendben kitoltott jotallasi jegy eredeti példényaval és a vésar-
&st igazold bizonylattal (blokk vagy szamla) egyiitt kell atadni.

4. Reklamécid, javitdsi igény esetén a terméket tiszta allapotban,
portdl és szennyezédésektdl mentesen, olyan médon becsoma-
golva kell dtadni, hogy a termék széllitds kdzben ne sériiljon meg.

5. Aszerviz nem felelds a termékek szallitas kdzben torténd megsé-
riiléséért.

6. Aszerviz nem felelds a termékkel egyiitt bekiildott olyan tartozé-
kokkal kapcsolatban, amelyek nem tartoznak a termék alapfelsze-
reléséhez. Kivételt képeznek azok az esetek, amikor a tartozékot
a termékrdl a tartozék kérosodésa nélkiil nem lehet levenni.

7. Agarancia kizérélag anyaghibak, gyartasi hibak vagy techno-
|6giai feldolgozasi hibak miatt bekdvetkezé meghibasodasokra
vonatkozik.

8. Ajelen garanciavéllalds nem csokkenti a torvényes jogokat,
hanem kiegésziti azokat.

9. Adgarancidlis javitdsokat kizarélag a Madal Bal Kft-vel szerzddéses
kapcsolatban dllé szerviz jogosult elvégezni.

10. A gyértd felelds azért, hogy a termék a teljes garancidlis idds-
zakban — a termék haszndlatdra vonatkozd utasitésok betartasa
esetén — a miszaki adatokban megadott tulajdonségokkal és
paraméterekkel rendelkezzen. A gyartd egyuttal fenntartja a ter-
mék kialakitdsanak elézetes figyelmeztetés nélkiil torténd megval-
toztatdsara vonatkozd jogat.
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11. A garanciélis igényjogosultség az aldbbi esetekben megsz(inik:
(@) atermék hasznalata és karbantartasa nem a kezelési itmuta-

téban megadottak szerint tortént;

(b) aberendezésen a Madal Bal Kft. elézetes engedélye nélkiil
barmilyen beavatkozast végeztek, vagy a berendezés javitdsat
olyan szerviz végezte, amely nem all szerzddéses kapcsolat-
ban a Madal Bal Kft-vel.

() aterméket nem megfeleld koriilmények kozott vagy nem
a rendeltetésének megfeleld célra hasznaltak;

(d) atermék valamely részegységét nem eredeti részegységre
cserélték;

(e) atermék meghibdsodasa vagy tulzott mértékii elhasznalo-
dasa nem megfeleld karbantartds miatt kovetkezett be;

(f) atermék meghibdsoddsa vagy sériilése vis major miatt

kovetkezett be;

a meghibésodast kiilsé mechanikai hatds, hohatds vagy

vegyi hatds okozta;

a termék meghibasodasa nem megfeleld korilmények

kozott torténd térolds vagy nem szakszerd kezelés miatt

kovetkezett be;

(i) atermék meghibdsodasa (az adott tipusra nézve) agressziv
kornyezetet jelentd (példaul poros vagy nagy nedvességtar-
talmu) kdrnyezetben torténd hasznalat miatt kovetkezett be;

(j) atermék haszndlata a megengedett terhelésszint feletti
terheléssel tortént;

= g

latot (blokk vagy szémla) barmilyen médon meghamisitottak.

12. A gyartd nem felelds a termék normal elhasznalédasaval kapc-
solatos, illetve a termék nem rendeltetésszer(i hasznélata miatt
bekovetkezd hibakért.

13. A garancia nem vonatkozik a berendezés normdl hasznélata
kovetkeztében varhatdan elhaszndlddo elemekre (példaul a lak-
kozasra, szénkefére, sth.).

14. A garancia megadasa nem érinti a vevdk azon jogait, amelyekkel
a termékek vasarlasaval kapcsolatban kiilon jogszabalyok ala-
pjan rendelkeznek.

GARANCIALIS IDO ALATTI ES GARANCIALIS IDO
UTANI SZERVIZELES

Atermékek javitasat végzd szakszervizek cime, a javitds igymenetével
kapcsolatos informaciék a www.madalbal.hu weboldalon taldlha-
téak meg, illetve a szakszervizek felsoroldsa a termék vésarlasanak
helyén is beszerezhetd. Tandcsaddssal a (1)-297-1277 iigyfélszolgalati
telefonszamon allunk tigyfeleink rendelkezésére.
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EU megfelel6ségi nyilatkozat
A gyarto: Madal Bal a.s. « Bartosova 40/3, 760 01 Zlin - Cégszam: 49433717

kijelenti,
hogy az aldbbi jel6Iésd, sajat tervezésii és gyartési berendezések, illetve az ezen alapuld egyéb kivitelek,
megfelelnek az Eurépai Unid idevonatkozd biztonsdgi eldirasainak.
Az dltalunk jové nem hagyott valtoztatasok esetén a fenti nyilatkozatunk érvényét veszti.
Ajelen nyilatkozat kiadasaért kizrélag a gyartd a felelds.

Fortum® 4795030
Pneumatikus egyenes csiszol 3,0/ 6,0 mm

tervezését és gydrtdsat az alabbi szabvanyok alapjan végeztiik: EN 1S0 11148-9:2011 és EN 150 12100:2010
figyelembe véve az alabbi eldirasokat: 2006/42/EK

A miiszaki dokumentdcié 2006/42/EK szerinti dsszedllitasaért a gyarté székhelyén Martin Senkyf felel.
Amiiszaki dokumentdciokat (a 2006/42/EK szerint) a gyartd tarolja.

Az EU megfelel6ségi nyilatkozat kiaddsénak a helye és datuma: Zlin, 2016.12.23.
Az EU megfelel6ségi nyilatkozat kidolgozasért felelds személy (aldirdsa, neve, beosztdsa):

.
éf t/y//

Martin Senkyf, gyarto céq igazgatétanacsi tag
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I. Charakteristik

o Der Druckluft-Geradschleifer der Marke Fortum® ist zum feinen Schleifen, Entgraten, Frasen, Gravieren, Abschleifen, Putzen, Entfernen

Ubersicht der Profi-Druckluftschlagchrauber

®
der Marke Fortum aus unserem AI'IQEbOt von Patina und Rost, geringfiigigem Schneiden von Metallen u. a. unter Verwendung der dafiir vorgesehenen Werkzeuge bestimmt. Die
Schleifmaschine ist zu Schneidarbeiten im kleinen Umfang bestimmt. In die Schleifmaschine kann eine Spannzange zum Spannen von
Werkzeugen mit einem Schaftdurchmesser von 6 oder 3 mm befestigt werden.

4795010
(Max. 610 Nm)

4795012
(Max. 880 Nm)

4795013
(Max. 1300 Nm)

K
ompressor = Die Schleifmaschine verfiigt iiber die Einstellung der

. . Geschwindigkeit mit einem Stellring, die keine Werkzeuge
Ein Ieltu ng erfordert, und einen im Bereich von 360° einstellbaren
Luftauslass , damit er nicht auf den Bediener oder Personen in

Sehr geehrter Kunde,
g der Umgebung gerichtet ist.

wir bedanken uns fiir Ihr Vertrauen, dass Sie der Marke Fortum® durch den Kauf dieses Produktes geschenkt haben.

Das Produkt wurde Zuverldssigkeits-, Sicherheits- und Qualitétstests unterzogen, die durch Normen und Vorschriften der Europdischen Union ™ Das Gehiuse aus Kompositwerkstoffen mit einer rutschhe-

mmenden Schicht an den Griffteilen, die beim Halten nicht

vorgeschrieben werden. . ST A
lakt sind, kompakte Abmessungen, niedrige Vibrationen und
Im Falle von jeglichen Fragen wenden Sie sich bitte an unseren Kunden- und Beratungsservice: Gewicht erhohen den Arbeitskomfort.
www.extol.eu servis@madalbal.cz » Die SchIeifma}chine ist zur Anwendung im Ha.ndwerks— und
Industriebereich bestimmt und dank ihrem niedrigen Gewicht
Hersteller: Madal Bal a. s., Priimyslovd zéna Pfiluky 244, 76001 ZIin, Tschechische Republik und kompakten Abmessungen kann sie auch mit Anschluss an
Herausgegeben am: 23.12.2016 eine zebtrale Druckluftleitung in Betriebsstatten eingesetzt
werden.
"= = = = = = ®E ®E ®E ® ] E B H H B = | | " E E ®E ® = ® ® ®m =®m
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Il. Technische Daten

Die Fiillleistung vom Kompressor hangt sehr stark vom Druck

mg::rEllG'l'EJl:]g;:YRISEI:I\IZESZUR ab. Je hoher der Arbeitsdruck des Kompressors, umso mehr
sinkt auch seine Fiillleistung. Ublicherweise wird beim besti-
SestcliMAnmey 4795030. SICHERSTELLUNG DER HOHEN LEISTUNG mmten Kompressor aus Har?delsgr[inden nur eine Fiillleistung
Max. Leerlaufdrehzahl 25.000 Min'! DER SCHLEIFMASCHINE ohne Angabe des Arbeitsdrucks angefiihrt, weil es aus der
Drehzahlregelung/Drehzahl fiir Geschwindigkeitsstufen ja 1) Ausreichend leistungsfahiger Kompressor. geschaftlichen Sicht wichtiger ist, die hoheren Leistungswerte
1.19.000 Min™! Der Kompressor muss ber eine ausreichend hohe des Kompressors angugeben, um besser zu verkaufen,wobei
I1.21.080 Min! Fiillleistung bei max. zuléssigem Arbeitsluftdruck der Jedoch diese hohe Fiilleistung einem Arbeitsdruck von nur
1. 23.000 Min™* Schleifmaschine verfiigen. Eine niedrigere Filllleistung vom 2:3 bz?r e"“"’?"‘?” k.ann, Der Kompressor bfmtzt die ththe
V. 25.000 Min“ Kompressor kann bis zu einem gewissen Ma durch ein Fl.J|||e.IStUng'.bEI r.uedrlgen'Druskwerten unq im Gegenteil die
hoheres Volumen vom Luftbehélter ausgeglichen werden. niedrigste Fillleistung beim hdchsten Arbeitsdruck.
Spannzange 6,0 oder 3,0 mm i )
Max. Schleifstiftdurchmesser fiir Werkzeuge mit Zynoupt—< 6 mm 25 mm fiir die Drehzahl 25 000 Min 2 :;e,:es,:::la,:;l:':::sr::::na.usreKhend grofien DA HI,'\:WEIS kriftiae Information ber die Leist
. . - ) ie am meisten aussagekréftige Information diber die Leistun
Max. Durchmesser der diinnen Platte (2mm) am Schaft mit & 3 mm 32 mm fiir die Drehzahl 25 000 Min' Sailbide i D eyl e vom Kompressor ist dgr Fill eigstun gswert beim Arbeitsdruck K
Max. Arbeitsluftdruck 6,3 bar (0,63 MPa) chende Luftzufuhr (Durchfluss) in das Druckluftwerkzeug sicher. von 6 bis 8 bar, weil starke Druckluftwerkzeuge, . B.
Durchschn. Luftverbrauch 120 LMin. Hat der KomPressor eine niedrigere F.U|||€iStl.l."9, ver- Druckluftschlagschrauber, zum Erreichen ihrer hochsten Leistung
suchen Sie, einen Luftschlauch mit einem grgBeren (Drehmoment) einen hohen Luftverbrauch beim maximal zuge-
Gewicht der Schleifmaschine ohne Arbeitswerkzeug 0,4kg Innendurchmesser zu benutzen. lassenen Arbeitsdruck von 6,3 bar aufweisen, denn sonst werden
(Gesamtlange mit Spannmutter x Gehausedurchmesser) 17x3,7cm 3) Eine gut geschmierte und gewartete Maschine. die Schrauben nicht ausreichend angezogen oder kdnnen nicht

Schalldruckpegel nach EN IS0 15744
Schallleistungspegel nach EN IS0 15744
Vibrationswert (Summe von drei Achsen) nach EN 150 28927-12

Lpa 87,0 dB(A); K=3 dB(A)
Lya 98,0 dB(A); K==3 dB(A)
ah=1,57 m/s; K==1,5 m/s2

LUFTSCHLAUCH FUR ZULUFT

Druckluftwerkzeuge erfordern eine regelméBige Schmierung
mit Pneumatikol durch einen Nebeldler, der fiir eine konti-
nuierliche Schmiermittelzufuhr ins Werkzeug sorgt, sonst
entsteht eine erhdhte Reibung der Innenteile, ihr Verschlei
und Leistungsriickgang. Im Falle von Druckluftwerkzeugen
reicht es nicht aus, das Pneumatikol ab und zu mal wahrend

gelost werden.

= Es gibt einen einfachen Weg, um die Leistungsfahigkeit eines

Kompressors zu priifen und die Fiillleistung bei unterschied-
lichen Driicken zu ermitteln, damit man Kompressoren mit
dem gleichen Volumen vom Druckbehdlter von verschiedenen
Herstellern und somit auch deren Preis-/Leistungsverhaltnis

- Druckluftschlauch, ausgelegt fiir Arbeitsdruck von mind. 8 bar (iiblicherweise fiir 15 bar) der Anwendung beizugeben, sondern es muss eine ununter- vergleichen kann.
brochene Zufuhr vom Schmiermittel in kleinen Mengen in

das Druckluftwerkzeug sichergestellt sein.

Minimaler Innendurchmesser des Luftschlauchs 8 mm VERGLEICH DER LEISTUNGSFAHIGKEIT

VON KOMPRESSOREN UNTERSCHIEDLICHER
HERSTELLER

A HINWEIS

* Es miissen immer Kompressoren mit dem gleichen
Druckbehéltervolumen verglichen werden, wobei ebenfalls
davon auszugehen ist, dass ein Zweikolbenkompressor mit
dem gleichen Druckbehéltervolumen leistungsstarker sein
wird, als ein Einkolbenkompressor.

GEFORDERTE LUFTQUALITAT

a) freivon Feuchtigkeit (Kondensat) mit Hilfe eines Filters (Kondensatabscheiders)
b) mit beigemischtem Pneumatikdl fiir Druckluftgeréte, das tiber einen Nebeldler der Luft beigemischt wird

ERGANZENDE INFORMATIONEN
ZU DEN O.A.ANGABEN

a) Der Kompressor muss iiber eine solche Fiillleistung verfiigen,
um den Luftverbrauch der Schleifmaschine beim maximalen
Arbeitsdruck von 6,3 bar abzudecken. Mit einer unausreichenden
Fiillleistung des Kompressors wird die Schleifmaschine einen
niedrigeren Drehmoment (Leistung) aufweisen. Eine unausrei-
chende Fiillleistung des Kompressors kann bei ausreichend lan-
gen Pausen bei kurzfristiger Arbeit mit dem Druckluftwerkzeug
durch ein groBeres Volumen vom Kompressordruckbehalter
ausgleichen, der als Luftvorratstank dient.

Tabelle 1

ANFORDERUNGEN AN DIE HOHE LEISTUNG DER SCHLEIFMASCHINE

¢ Um die hohe Leistung und Drehzahl der Schleifmaschine zu erreichen, ist das ganze Luftleitungsystem in Betracht zu
ziehen: Luftquelle/Kompressor - Luftleitung/Luftschlauch-Maschine (Schleifmaschine), weil jeder Teil dieses Systems
bestimmte Kriterien erfiillen muss, damit die geforderten Parameter beim Betrieb erreicht werden, vor allem wenn die
obere Leistungsgrenze erreicht werden soll.
Da als Antriebsmedium von Druckluftwerkzeugen die Luft ist, ist das Luftleitungssystem sehr dynamisch und jegliche
Parameteranderungen bei einem Systemmitglied beeinflussen die Leistung der angetriebenen Maschine.

Die am meisten aussagekréftige Information iiber die
Leistung vom Kompressor ist die Messung der Zeit, in der
im Druckbehdlter des Kompressors der Druck von 8 bar bei
geschlossenem Luftaustritt aufgebaut wird.
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Messen Sie die Zeit, in der im Druckbehilter des
Kompressors der Druck von 8 bar bei geschlossenem
Luftaustritt aufgebaut wird.

Verwenden Sie zur Messung eine Stoppuhr, z. B. in
lhrem Handy, da auch Sekunden zu erfassen sind.

* Ein leistungsfahigerer Kompressor ist so einer, bei dem
der Druckaufbau im Druckbehélter auf den Druck von
8 bar kiirzere Zeit dauert.

* Die Geschwindigkeit vom Druckaufbau ist nicht linear und hangt
vom Druck im Druckbehalter des Kompressors ab; das bedeutet,
dass die Zeit zum Druckaufbau von 2 auf 3 bar eine kiirzere Zeit
dauert, als der Druckaufbau von 7 auf 8 bar, da der Motor beim
Herausdriicken vom Kolben gegen einen hoheren Luftdruck im
Druckbehdlter wirken muss und die Zeit zum Druckaufbau im
Druckbehlter zeigt die Leistung vom Kompressor an.

Ermittlung der Fiillleistung des Kompressors

®» Messen Sie die Zeit, in der es Druckaufbau im Druckbehalter
auf den gewiinschten Druck vom atmospharischen Druck
auf den Wert von 3; 4; 5, 6, 7, 8 bar bei geschlossenem
Luftaustritt kommt.

* Die Fiillleistung des Kompressors fiir den jeweiligen
Arbeitsdruck kann ganz einfach anhand der nachstehenden
Formel berechnet werden.

Fiir die Berechnung muss man das Volumen vom
Druckbehélter und die Zeit in Sekunden kennen, wahrend
der es zum Druckaufbau im Druckbehdlter auf den verfolgten
Druck gekommen ist.

Die Formel zur Ermittlung der Fiillleistung vom Kompressor fiir
einen bestimmten Druck ist wie folgt:

b)

Betrégt die Druckaufbauzeit beim Druckbehélter des gleichen
Kompressors auf den Druck von 8 bar 1 Min:55 Sekunden (115
Sekunden), kann man anhand der o. a. Formel ausrechnen,
dass die Fiillleistung beim Druck von 8 bar betrégt:

(8 bar X 24 Liter X 60) / 115 Sekunden = 100 L/Min.

= Aus diesen Informationen geht hervor, dass die Fiillleistung
(Leistungsfahigkeit) des Kompressors sehr stark vom
Arbeitsdruck abhéngig ist, und dies gilt ausnahmslos fiir alle
Kompressoren, da dies die Folge von physikalischen Gesetzen
ist, wo bei steigendem Luftdruck im Druckbehalter es zum
hoheren Zusammendriicken (Verdichtung ) der aus dem
Luftzylinder in den Druckbehalter herausgedriickten Luft
und somit auch von ihrem Volumen kommt. Mit steigendem
Druck im Druckbehdlter reduziert sich infolge einer hoheren
Verdichtung also das aus dem Luftzylinder des Kompressors
in seinen Druckbehdlter gelieferte Luftvolumen.

Der Luftschlauch muss einen Innendurchmesser von mind.

8 mm haben, sonst kann er keine ausreichende Luftzufuhr in die
Schleifmaschine gewahrleisten, wodurch ihre Hochstleistung
nicht erreicht wird. Der Luftschlauch sollte eher ein ausrollbarer
als Spiralschlauch sein, weil ein Spiralschlauch durch einen
hoheren Widerstand die Luftdurchflussmenge mindert. Der
Schlauch sollte so kurz wie mdglich sein. Je Ianger der Schlauch,
umso mehr sinkt der Druck am Schlauchausgang, was auch die
Leistung der Schleifmaschine reduzieren kann. Als anschauli-
ches Beispiel aus verfiigharer Literatur sei angefiihrt, dass bei
einem Innendurchmesser vom Luftschlauch von 10 mm bei
einer Schlauchlénge von 5 m der Eingangsdruck von 6,0 bar am
Ausgang um 1,7 bar und bei einer Schlauchlange von 15 m um
2,2 bar sinkt.

(Druck im Druckbehalter X Volumen vom Druckbehalter X 60)

Druckaufbauzeit auf den jeweiligen Druck in Sekunden

Beispiel:

Der Druckaufbau im Druckbehdlter des mit einem Inhalt von 24
Liter auf den Druck von 3 bar betragt 33 Sekunden.

Die Fiillleistung des Kompressors fiir diesen Druck wird anhand
der vorgenannten Formen wie folgt berechnet:

(3 bar X 24 Liter X 60) / 33 Sekunden = 131 L/Min.

Die Fiillleistung des Kompressors beim Druck von 3 bar betragt
131 L/Min.

DE
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A HINWEIS

* Um den gewiinschten Arbeitsgang (Wirkung) beim
Druckluftwerkzeug zu erreichen, miissen stets alle Bestandteile
des Luftleitungssystems in Betracht gezogen werden, d.h. eine
ausreichende Fiilleistung des Kompressors - Typ - und notwen-
diger Innendurchmesser des angeschlossenen Luftschlauches
- ausreichend leistungsstarkes Druckluftwerkzeug. Hat z. B.
der Luftschlauch einen Innendurchmesser von z. B. 6 mm
und ist der Kompressor ausreichend leistungsstark, kann
es passieren, dass die maximale/notwendige Leistung des
Druckluftwerkzeugs nicht erreicht wird, weil der Schlauch
durch seinen verringerten Innendurchmesser die notwendige
Luftzufuhr in das Druckluftwerkzeug, z. B. Druckluftschrauber,
der einen hohen Luftverbrauch hat, einschranken.

Die Druckluft besitzt andere dynamische Eigenschaften und
Verhalten als hydraulische Fliissigkeit, z. B. bei der Ubertragung

der Kraftwirkung, und in diesem Fall, wenn bei einem Prozess ein

auf Hydraulikfliissigkeit basierendes System funktioniert, muss die
Verwendung von Druckluft mit gleichem Druck nicht ausreichend sein
und der jeweilige Prozess ist durch eine Funktionsprobe zu priifen.

lll. Empfohlenes Zubehor

LUFTSCHLAUCH

© Fiir die max. Leistung der Schleifmaschine muss ein ausrollbarer (kein
Spiral-)Schlauch mit Innendurchmesser von 8 mm verwendet werden;
nahe Infos zum Schlauch entnehmen Sie dem Kapitel Technische Daten.

LUFTAUFBEREITUNGSANLAGE
= Nahere Informationen zur Funktion und Anschluss von Aufbereitungs-
gerdten befinden sich im entsprechenden Kapitel weiter im Text.

= Fiillleistung in L/Min Bestellnummer Beschreibung des Gerates
des Gerdtes (Abb.4) (Aufbereitungsanlagen)
Der Riickgang vom Luftdruck am Schlauchausgang im 8865101 Fiter
Hinblick zu seiner Lange muss durch hoheren Druck am 8865102 Nebeldler fiir Pneumatikol
SchIauchelnggng ausgegllchen und mit einem Luftdruckregler 8865103 Druckregler mit Manometer
am Schlaucheingang in das Druckluftwerkzeug genau geregelt
werden, sodass der max. Arbeitsdruck nicht iiberschritten wird. 8865104 Druckreglermit Manometer und Filter
Wird ein IangerSchIau.ch verwendet, kann beim Einschalten des 8865105 Druckregler mit Manometer,
Druckluftwerkzeugs eine Schockwelle entstehen. Filter und Pneumatikl- zerstriuber
Tabelle 2
E ®E ®E ® ] " B B B B = ] E ®E ®E ®E ®m =m
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OL FUR PNEUMATISCHES WERKZEUG

Aus Betriebsgriinden muss das Druckluftwerkzeug regelméagig
mit Ol fiir Pneumatikwerkzeuge geschmiert werden, das von
vielen Herstellern vermarktet wird. Das fiir Pneumatikwerkzeuge
bestimmte 0l schaumt nicht und ist nicht aggressiv gegeniiber
den Dichtungselementen im Gerét. Die Anwendung der fiir
Schleifmaschine ohne eine ausreichende Schmierung mit 0l filr
Druckluftwerkzeuge fiihrt zu ihrer Beschadigung.

IV. Bestandteile und
Bedienungselemente

Abb.2; Position - Beschreibung

N v s W

Spannzange im Staufach der Schleifmaschine
Spannmutter der Spannzange

Griffflache (Griff)

Positionierbarer Luftauslass

Stellring zur Drehzahlregelung
Schnellkupplungsstecker

Klappbare Sicherung des Betriebsschalters
gegen ungewolltes Einschalten
Handflachen-Betriebsschalter

Die Schraube hat keine Benutzerfunktion,
sie dient zur Sicherung der innenliegenden Feder

Abb. 2

DE




V. Vorbereitung der
Schleifmaschine zum Einsatz

A HINWEIS

* Vor dem Gebrauch der Schleifmaschine lesen Sie aufmerksam die ganze
Bedienungsanleitung durch, da der Hersteller keine Verantwortung fiir
Schdden oder Beschddigung des Produktes tragt, die durch seine unsa-
chgemadBe Nutzung im Widerspruch mit dieser Bedienungsanleitung
verursacht wurden. Bewahren Sie die Gebrauchsanleitung beim
Gerat auf, damit sich die Bediener mit ihr vertraut machen konnen. 4795030
Verhindern Sie die Beschadigung dieser Gebrauchsanleitung. Abb.3

© Zum Verbinden der Schleifmaschine mit dem Kompressor
muss ein Luftschlauch gewdhlt werden, der fiir Druckluft mit
einem Arbeistsdruck von mind. 8 bar, iiblicherweise 15 bar

PU-Spiraldruckluftschlauch =
mit Schnellkupplungen aus Messing S . ==

8865135 1/4”, Innen-& 8mm, L 8m

| Fo Kompressor
| |I ::
) i

8865104 .

[ 1) Wahl eines ausreichend leistungsfahigen Kompressors J

* Fiir die maximale Leistung der Schleifmaschine muss der bestimm st. ' . Abb.4
Kompressor eine ausreichende Fiillleistung haben, siehe Punkt 1)  Auf dem Luftschlauch ist der Wert mit max. Luftdruckwert (unter.derT Abbildungen einzelner Anlegen
im Kapitel Technische Daten. Im Falle von kurzen Unterbrechungen angefiihrt, der aus Sicherheitsgriinden nicht iiberschritten 8865105 sind ihre Bestellnummern angefiihrt)

zwischen den Arbeitsschritten bei ausreichend langen Pausen

werden darf. Der Wert der Luftdrucks, der fiir den Antrieb der

und kurzfristiger Arbeit mit dem Druckluftwerkzeug kann eine Schleifmaschine bestimmt ist, darf daher nicht haher sein, als Bestellnammer | Beschrelbund des Gerstes Nebeldler - mischt dem Luftstrom Pneumatikol bei, das zusammen
unzulingliche Fiillleistung vom Kompressor durch ein groReres der auf dem Schlauch angefiihrte Druckluftwert.. Anlage (Abb4) | (Au fbereitung sanlagen) mit der Luft ins Gerateinnere dringt und seine Komponenten vor
Volumen vom Druckbehélter ausgeglichen werden; weiterfiihren- o Der Schlauch muss an den Enden mit einem Stecker und 9 : gsaniag Einfressen und schnellem VerschleiB schiitzt. Der Nebeldler kann
de Informationen siehe Kapitel Technische Daten. Schnellkupplungsadapter ausgestattet sein, iber den man den 8865101 Filter entweder separat, oder in Kombination mit einem Druckregler oder
Schlauch mit den restlichen Anlagen verbinden kann. 8865102 Nebeldler fiir Pneumatikél auch einem Abscheider eingesetzt werden.
2) Wahl des Druckluftschlauchs fiir den Anschluss
vom Kompressor 8865103 Druckregler mit Manometer Be'.“e'k“"g{ . )
3) Anschluss des Schlagschraubers an den - . * Die Aufbereitungsanlage 8865105 beinhaltet einen
. _ Kompressor — - Luftaufbereitung 8865104 Druckregler mit Manometer und Filter Pneumatikdlzerstrauber, der einen Olnebel bildet.

* Der LUftSChI.aUCh muss emen Durchmesser von n?.md,' gmm Druckregler mit Manometer, Filter und Druckregler - ermdglicht die richtige Einstellung vom Luftdruck, der

haben, um einen ausreichenden Luftdurchfluss fiir die 8865105 Pneumatikélzerstriuber . ) . . . ’
) ) ) - . . A WARNUNG zur optimalen und sicheren Funktion der Schleifmaschine notwendig

Leistung der Schleifmaschine zu ermdglichen, siehe Kapitel st d k iner Uberschreit Arbeitsdruck
Technische Daten. Es handelt sich z. B. um den Luftschlauch * Die Druckluftschleifmaschine wird mit Druckluft angetrieben, Tabelle3  ISt, denn éskann zu einer Uberschreitung vom max. Arbertsdruc

A fiir Schleifmaschine am Luftausgang des Kompressors kommen, da
HINWEIS bei der Verwendung vom langeren Luftschlauch der Luftdruck am
* Die Luftaufbereitungsanlagen sind nicht Bestandteil vom geliefer- Ausgang auf natiirliche Weise zuriickgeht, und daher muss dieser
ten Zubehdr, sondern miissen separat bezogen werden.. Riickgang am Eingang durch hoheren Druck ausgeglichen werden
und deswegen muss vor dem Lufteingang am Druckluftwerkzeug ein
Druckregler installiert werden, damit der zuldssige Hochstwert vom
Arbeitsdruck nicht iiberschritten wird; weiterfiihrende Informationen
siehe Kapitel Technische Daten.

die frei von Feuchtigkeit - Kondensat - sein und beigemischtes
Pneumatikdlenthalten muss. Zu diesem Zweck dienen die

im Schema auf Abb. 4 dargestellten und beschriebenen
Zusatzanlagen, die vor dem Lufteinlass in die Schleifmaschine
in der angefiihrten Reihenfolge installiert sein miissen.

Extol® Premium 8865135 (Spiralschlauch) oder ausrollbaren
Schlauch 8865142, 8865143, siehe nachstehende Spezifikation.

PVC-Druckluftschlauch mit Schnellkupplungen

BESCHREIBUNG DER FUNKTION VON
LUFTAUFBEREITUNGSANLAGEN

Filter (Kondensatabscheider) - entfernt aus der Druckluft
Wasser (Kondensat), das durch Verpressung vom Wasserdampf im
Kompressor entstanden ist. Der Filter kann entweder separat, oder
in Kombination mit einem Druckregler oder auch einem Nebeldler
eingesetzt werden. Er kann ebenfalls integrierender Bestandteil des
Luftaustrittes am Kompressor sein (aus dem kompressorwerk).

« Nicht getrocknete Druckluft ohne beigemischtes Pneumatikol
beschédigt die Innenteile der Druckluft-Schleifmaschine.

8865142 Lange 10, & innen/auBen 9/15mm
8865143 Lange 10, & innen/auBen 13/19mm
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ANSCHLUSSMOGLICHKEITEN
(SIEHE SCHEMA AUF ABB. 4)

A HINWEIS

* Die Reihenfolge der im Schema auf Abb. 4 dargestellten
Aufbereitungsanlagen muss beim Anschluss eingehalten werden.

* Beim Einsatz von Luftaufbereitungsanlagen richten Sie sich nach den
Informationen, die in ihren Bedienungsanleitungen angefiihrt sind.

© Zum Anschluss der Aufbereitungsanlagen konnen folgende Extol®-
Schnellkupplungen benutzt werden, die man unter den angefiihr-
ten Bestellnummern beziehen kann.

Steckertypen an vernickelten
Schnellkupplungen Extol® Premium® mit Gewinde G 1/4”.

Abbildung Typ Best.-Nr.
Tiille
mit AuBengewinde 851
 Tille 8865114
mit Innengewinde
N wml Stecker
ok :z,ﬁ mit AuBengewinde 8865121
ol Stecker
—— mit Innengewinde 8865124
Tabelle 4

 Samtliche Gewindeverbindungen der anzuschlieBenden
Teile sind mit einem Teflonband abzudichten, damit es zu
keinen Luftleckagen kommt..
= Das Teflonband (z. B. Extol Best.-Nr. 47532) wickeln Sie eng
um das Gewinde herum und dann driicken Sie es leicht an das
Gewinde an, siehe Abb. 5.

Teflonband am Gewinde

DE

* Das notwendige Gemisch an trockener Luft und
Pneumatikol mit richtigem Druck kann man auf drei ver-
schiedene Weisen erreichen (in Klammern sind die Best.-Nr. der
Aufbereitungsanlagen angefiihrt):

A) MIT HILFE VON DREI
AUFBEREITUNGSANLAGEN (1 + 1+ 1)

* Nebeldler (8865102)
o Druckregler mit Manometer (8865103)
o Filter (8865101)

VORGEHENSWEISE

1. Fiillen Sie den Nebeldler mit Pneumatikol und schrau-
ben Sie diesen an das Gewinde am Lufteingang der
Schleifmaschine an.

A HINWEIS

* Der Luftausgang aus dem Nebeldler (mit enthaltenem
Pneumatikol) darf nich an den Druckregler oder Abscheider
angeschlossen sein, da sich in diesen das 0l ansammeln wiirde,
was unerwiinscht ist. Aus diesem Grund muss die Reihenfolge
der Aufbereitungsanlagen eingehalten werden.

o Der Nebeltler muss direkt am Lufteingang ins Werkzeug
installiert werden, damit das Pneumatikol in das Werkzeug
eindringt und nicht im Schlauch oder anderen Geréten bleibt.

2. Schrauben Sie an das Gewinde des Nebeldlers den
Druckregler an, an den Sie von der anderen Seite den
Stecker der Schnellkupplung installieren.

* Die Verbindung des Steckers mit der
Schnellkupplungssteckdose stellen Sie durch
Zusammenstecken der beiden Teile her.

A HINWEIS

* Benutzen Sie immer unverschlieBbare Schnellkupplungen, die
einen freien Durchgang haben, damit beim Trennen die Luft
abgelassen und das System drucklos gemacht wird.

o Esist ebenfalls immer zu kontrollieren, ob die
Schnellkupplungen nicht beschdigt oder mit Schmutz vers-
topft sind.

Der Schnellkupplungsadapter muss mit dem Stecker
so verbunden sein, dass er einrastet. Falls wahrend des

= = ==
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Luftdruckaufbaus im System die Schnellkupplung nicht dicht
ist, machen Sie das System auf die nachstehend beschriebene
Weise drucklos und tauschen Sie sie aus.

* Schiitzen Sie die Luftschnellkupplungen vor Beschadigungen
und Schmutz.

 Um diese Verbindung zu I6sen, driicken Sie den Stecker der
Schnellkupplung (Abb.6).

D=

Verbindung

Trennung

Abb. 6, Anschlussschema

A HINWEIS

* Der Druckregler muss ebenfalls nahe am Lufteingang ins
Werkzeug installiert werden, damit es zu keinem Druckverlust
infolge von einer hoheren Luftséule im Schlauch kommt.

3. Am Luftausgang am Kompressor oder vor
dem Druckregler (an der dritten Stelle ab
dem Schleifmaschinegriff) ist ein Filter zur
Kondensatentfernung zu installieren.

= E E =
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= Statten Sie den Luftfilter mit Schnellkupplungssteckern je
nach dem aus, ob der Filter hinter dem Druckregler oder
am Luftausgang aus dem Kompressor installiert wird (die
Gewinde sind mit einem Teflonband abzudichten).

Ausstattung des Filters mit Schnellkupplungssteckern
zum Anschluss am Luftausgang aus dem Kompressor und
Verbindung mit dem Luftschlauch (Abb.7).

Lufteinlass

Luftaustritt

Abb. 7, Anschluss vom Filter (Abscheider)
Extol® Craft 8865101

B) MIT HILFE VON ZWEI
AUFBEREITUNGSANLAGEN (1 +2 IN EINEM)

* Nebeldler (8865102)
* Druckregler mit Manometer und Filter (8865104)

VORGEHENSWEISE

1. Installieren Sie den Nebeldler am Lufteingang in die
Schleifmaschine; nahere Erklarung des Grundes siehe
Abschnitt A) Verbindungsarten.

2. Verbinden Sie den Druckregler mit Manometer und
Filter mit dem Nebeldler an der Schleifmaschine iiber

DE




einen kurzen Luftschlauch (nicht direkt am Griff der
Schleifmaschine - Gerat kann aufgehangt werden).

Halter zum Aufhdngen

Luftaustritt
zur Luft

Lufteinlass
aus dem Kompressor

= Diese Aufbereitungsanlage ist zum Aufhdngen bestimmt
und nicht zum direkten Anschluss an die Schleifmaschine,
sondern zum Anschluss iiber einen Luftschlauch.

= Stellen Sie sicher, dass der Luftschlauch zwischen dieser
Aufbereitungsanlage und der Schleifmaschine nicht lang ist,
sonst wird sich Pneumatikdl im Luftschlauch anstauen und
gelangt nicht in die Schleifmaschine und es kommt ebenfalls
zu einem Druckverlust.

o Achten Sie darauf, dass die Luftleitungen ein Gefalle aufweisen
(der hochste Punkt sollte sich am Kompressor befinden). In den
niedrigsten Punkten sollte ein einfach zuganglicher Filter zum
Auffangen vom Kondensat installiert werden.

* Abzweigungen des Leitungssystems sollten auf die Leitung
von oben angeschlossen werden.

* Abzweigungen fiir die Schleifmaschine miissen direkt an der
Anschlussstelle mit einer Luftaufbereitungsanlage versehen
sein (Wasserabscheider und Nebeldler).

Siliciumkarbid-
Werkzeuge zum
Schleifen von Stein,
|Keramik, Porzellan,
und NE-Metallen

Nylonbiirsten zum
Reinigen

Stahlbiirsten zum
Entfernen von
Rost, oxidierter
Oberflédchen an

Elektroteilen u. &

ml

Halter zum Aufhangen ] o ] Uberziehbare Abziehstein zum Schleifpapier-
Luftaus dem Luft 4 Fa'IIs notwendig, bereiten Sie die Arbeltswelzkzeuge Schleifzylinder auf Reinigen von scheibe zum
Kompressor in Pneumatik- wie folgt vor. In der nachstehenden Tabelle ist der einen Gummitrager |  Schleifscheiben Oberflachen-
Einsatzzweck gelaufiger Werkzeuge mit einem zum Schleifen, v. a. schleifen von Holz
» Schaftdurchmesser von 3,0 oder 6,0 mm angefiihrt. von Holz und Metallen
=
1 3
Abb. 8 - Beschreibung vom Druckregler ‘ — - - -
mit Manometer und Filter Extol® 8865104 Schleifpapier- Schleifgummi Wachs zum Polieren
scheiben mit Grob- | zum Reinigen von von Metallen
3. Verbinden Sie die Aufbereitungsanlage iiber einen Filter — : und Feinkornung | Oberfléchen kleiner
Schlauch mit dem Kompressor. . i Behilter Stiftfraser zum Werkzeuge zur Kleine Bohrer zum zum Grobschlifen | Metallgegenstande,
fiir Pneum.-0l Ausschleifen von Endbearbeitung Feinbohren und anschlieRende | z.B.Schmuckaus
“ Stahl, weichen - Feinschleifen Endbearbeitung. Silber
) HIN‘.NEIS N Abb. 9, Beschreibung der Metallen, Keramik, ! Tabelle 5
. ts;(l;hef;en SI; de: ]L(Eftaflsgang a:n Komprgs;or:;bdg richtige Aufbereitungsanlage Extol® 8865105 Holz, Glasfaser . 3.
nung an der Aufbereitungsanlage an, siehe Abb. 8. = Schrauben Sie die Filzpolierstifte auf das Schaftgewinde auf.
A HINWEIS
C) MIT HILFE VON EINER * Kontrollieren Sie regelmaBig, ob sich im Nebeldler Pneumatikol @ ‘ "
AUFBEREITUNGSANLAGE (3 IN EINEM) befindet, denn sonst kann es zur Beschadigung des Werkzeugs i ©— -
infolge von unzureichender Schmierung kommen. W A ——
* Druckregler mit Manometer, Filter und Pneumatikol-Zerstrauber Bemerkung: Schleifscheiben- | Trager fiir Schleif- Korundschleif- .
(8865105). * Bei einigen Kompressoren ist am Luftausgang bereits ein Filter trger mit und Trennscheiben, |  werkzeuge zum
zur Kondensatentfernung aus der Luft eingebaut, daher muss Schleifaufsatzen Schleifgummi Schleifen von den = Befestigen Sie die Schleifpapiere am Schaft mit der
VORGEHENSWEISE kein weiterer Filter installiert werden. meisten Metallen, mitgelieferten Schraube. Unter dem Schraubenkopf
1. Fiillen Sie den fiir das Pneumatikél bestimmten Behilter Falls Sig die SchIeifma;chine an eine zentrale Drl.Jckqutversorgung SchweiBnahten, (an der Oberseite des Schleifpapiers) sollten Sie eine
der Aufbereitungsanlage mit Pneumatikél.. anschlieBen, stellen Sie folgende MaBnahmen sicher: Rost usw. Unterlegscheibe platzieren.
2. SchlieBen Sie an den Eingang der Aufbereitungsanlage * Die Schleifmaschine darfnur an eine Luftquelle angeschlo-
iiber einen Schlauch die Luft aus dem Kompressor an. ssen werden, bei der es zu keiner Uberschreitung des max.
SchlieBen Sie an den Ausgang der Aufbereitungsanlage Arbeitsdrucks um mehr als 10 % kommen kann; im Falle vom
einen Luftschlauch an und diesen an den Lufteingang der hoheren Arbeitsdruck muss in der Leitung ein Reduktionsventil
Schleifmaschine, siehe Abb. 9. mit eingebautem Druckminderer installiert werden.
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= Die Schleifpapierzypinder zum Flachenschleifen schie-
ben Sie auf den Gummizylinder am Schaft.

B3—

Abb. 10
~
5) Aufsetzen/Austausch der Spannzange und des
Einsatzwerkzeugs
J

1. Zum Austausch der Spannzange schrauben Sie die
Spannmutter der Spannzange mit den zwei beigelegten
Schliisseln ab.

2. Nehmen Sie die Spannzange aus der Spannhiilse um
Schleifmaschinengehéuse heraus und wechseln Sie diese
fiir eine andere, fiir diese Schleifmaschine bestimmte
Spannzange aus, d.h. die Spannzange zum Spannen vom
Werkzeug mit Schaft 3,0 mm oder 6,0 mm.
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3. Nach dem Aufschrauben der Spannmutter auf das
Gewinde der Spannhiilse schieben Sie in die Spannzange
den Schaft des Schleifwerkzeuges hinein. Der Schaft
muss sich mindestens 1 cm tief in der Spannzange befin-
den, damit das Werkzeug ausreichend gesichert ist.

4, Ziehen Sie die Spannmutter mit dem Werkzeug in der
Spannhiilse griindlich an, damit das Werkzeug ord-
nungsgemaB gesichert ist, sich nicht Iosen oder bei
der Inbetriebnahme der Schleifmaschine und wahrend
der Arbeit herausgeschleudert werden kann. Soll das
Werkzeug ausgetauscht werden, geniigt es, nur die
Spannmutter mit den Schliisseln zu ldsen, das Werkzeug
zu wechseln und die Spannmutter wieder anzuziehen.

= = ==
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Abb. 11

[ 6) Start vom Kompressor und Druckeinstellung ]

 Nach dem Anschluss von allen Luftaufbereitungsanlagen schalten
Sie den Kompressor ein und am Druckregler am Luftausgang aus
dem Kompressor und am Druckregler der Aufbereitungsanlagen
stellen Sie einen Druck bis max. 6,3 bar ein und lassen Sie den
Druck im Kompressordruckgefa® auf diesen Wert aufbauen.

. Ubersteigen Sie niemals den max. Luftarbeitsdruck von 6,3 bar.

o Priifen Sie die Luftdichtheit samtlicher Verbindungen. Im Falle
von Undichtheiten stellen Sie den Kompressor ab, machen Sie das
Luftsystem drucklos (siehe Kapitel AuBerbetriebsetzung) und
stellen Sie die Luftdichtheit der Verbindungen sicher.

= Falls Sie die Aufbereitungsanlage 8865105 - Druckregler mit
Manometer, Filter und Pneumatikélzerstrauber - benutzen,
muss nach dem Einschalten des Kompressors die Intensitat
der Zerstraubung vom Pneumatikdl am Regler eingestellt und
feinjustiert werden.

VI. Anwendung der
Schleifmaschine

A HINWEIS

o Stellen Sie vor der Inbetriebnahme der Schleifmaschine den
Luftauslass durch Drehen vom Ring so ein, dass die Luft nicht auf
Sie oder Personen in der Nahe nicht gerichtet ist.

* Kontrollieren Sie vor der Anwendung den festen Sitz sémtlicher

Komponenten und auch ob irgendein Teil des Gerates, wie z. B.
die Sicherheits- und Schutzelemente nicht beschadigt oder falsch
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installiert ist, und priifen Sie ebenfalls den Luftschlauch, ob sein
Mantel nicht beschadigt ist. Als Beschadigung wird auch ein mor-
scher Schlauch betrachtet. Ein Gerdt mit beschadigten Teilen darf
nicht benutzt und muss in einer autorisierten Werkstatt repariert
werden - siehe Kapitel Instandhaltung und Service.

e Stellen Sie bei der Verwendung der Schleifmaschine eine Beliiftung
des Arbeitshereiches sicher, weil in einem nicht ausreichend beliif-
tetem Raum sich die aus dem Druckluftwerkzeug entweichende
Luft ansammelt, die auch Pneumatikél enthalt, dessen Einatmen
ungesund ist.

EIN-/AUSSCHALTEN DER SCHLEIFMASCHINE

 Nehmen Sie die Schleifmaschine nach der nachstehenden
Abbildung in die Hand und mit dem Teil zwischen Daumen und
Zeigefinger klappen Sie die Sicherungs herunter, damit man mit
der Handflache den Betriebsschalter niederdriicken kann, und ans-
chlieBend wird die Schleifmaschine in Betrieb gesetzt.

A HINWEIS

e Sichern Sie den Betriebsschalter niemals im Dauerbetrieb, z. B.
mit einem Klebeband, damit Sie in einer Gefahrensituation die
Schleifmaschine sofort abschalten konnen.

AUSSCHALTEN

 Um die Schleifmaschine auszuschalten, losen Sie den
Betriebsschalter.

* Bevor Sie die Arbeit mit der Schleifmaschine aufnehmen, lassen Sie
sie zuerst bei voller Drehzahl mit eingelegtem Werkzeug ungefahr
1 Minute lang ohne Belastung laufen. Diese Laufzeit ist meistens
ausreichend, um den mangelfreien Zustand des Arbeitswerkzeuges
zu priifen. Richten Sie die Schleifmaschine vor dem Probebetrieb so
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aus, dass in der Linie des Schleifwerkzeuges niemand steht. Sollte
das Schleifwerkzeug ggf. zerbersten, darf niemand verletzt werden
- etwaige Bruchteile fliegen in Richtung der Fliehkraft weg.

Sollten sich wahrend des Schleifmaschinenbetriebs merkwiirdige
Gerdusche, Vibrationen oder unregelméBiger Lauf bemerkbar
machen, schalten Sie das Gerat sofort ab, trennen Sie es von der
Druckluftzufuhr und ermitteln Sie und beheben die Ursache fiir
dieses Verhalten. Sofern der nicht standardmaRBige Lauf durch
einen Defekt im Inneren des Gerates verursacht wurde, veranlassen
Sie die Reparatur in einer autorisierten Servicewerkstatt der Marke
Extol® vermittelt durch den Handler oder wenden Sie sich direkt

an eine autorisierte Werkstatt (Servicestellen finden Sie auf den
Webseiten in der Einleitung der Gebrauchsanleitung).

EINSTELLUNG DER DREHGESCHWINDIGKEIT

* Mit dem Ring am Schleifmaschinenende (Abb.2, Position 5) stellen
Sie die Drehzahl im Bereich der Stufen 1 bis 4 im Hinblick zur
Art der Arbeitstatigkeit, Charakter und Hérte des geschliffenen
Materials, ggf. der KorngrdBe (,Grobheit”) ein. Die Drehzahl
der einzelnen Stufen istin den Technischen Daten angegeben.
Die Schleifkérper mit einem gréberen Korn haben eine hhere
Abtragsleistung bei einer hohen Drehzahl.
0Ob die Drehzahl geeignet ist, sollte man durch einen praktischen
Versuch am Muster des zu bearbeitenden Materials priifen.

ARBEITSWEISE

* Bewegen Sie das rotierende Werkzeug iiber die Oberfldche unter
leichtem Andruck hin und her Giber das Werkstiick, bis Sie das
gewiinschte Ergebnis erreicht haben. Verhindern Sie das Springen
vom rotierenden Werkzeug auf dem Werkstiick. Uben Sie keinen zu
hohen Druck auf das Werkzeug aus, es konnte zerbersten.

VII. AuBBerbetriebsetzung
A HINWEIS

* Vor jeglicher Instandhaltung und Reinigung trennen Sie die
Schleifmaschine von der Druckluftleitung so, dass Sie den
Kompressor abschalten und die Luftzufuhr (Luftschlauch)
abkoppeln.
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Vor einer langeren Arbeitspause oder nach der Beendigung
der Arbeiten fiihren Sie folgende Schritte durch:

1. Schalten Sie den Kompressor aus, machen Sie die Luftleitungen
und den Druckbehélter vom Kompressor durch driicken des
Betriebsschalters der Schleifmaschine drucklos, und halten Sie
den Betriebsschalter solange, bis der Mitnehmer dreht. Ferner
lassen Sie den etwaigen Restdruck aus dem Kompressor iiber das
Uberdruckventil am Kompressor ab. Bevor Sie das Luftsystem
demontieren, muss es drucklos gemacht werden.

2. Demontieren Sie das Luftzufuhrsystem.

3. Aus dem FiltergefaB (Kondensatabscheider) und dem
KompressordruckgefaB lassen Sie das Kondensat ab (bei
Beendigung von Arbeiten).

VIIIl. Verweis auf das
Typenschild mit technischen
Angaben

1G

Max.n;=25000min” Serial _
Producedby 0,4kg No.:
Madal Bal a.s. «Priim. z6na Piluky 244 (Z-76001 Zlin

Max.6,3bar| 120L/min  model 4795030

Lesen Sie vor der Benutzung des Produkts die
Gebrauchsanleitung.

Bei der Arbeit ist Augen-, Gehor- und
Atemschutz bei Staubbildung zu tragen.

c € Entspricht den einschldgigen Anforderungen
der EU.

Die Seriennummer stellt das Produktionsjahr
Seriennummer | und -monat und die Nummer der

IX. Sicherheitshinweise
fiir die Arbeit mit der
Schleifmaschine

 Benutzen Sie die Schleifmaschine nicht, wenn Sie miide, unter
Alkoholeinfluss oder Einwirkung von anderen, die Aufmerksamkeit
beeinflussenden Stoffen stehen. Verhindern Sie die Anwendung
des Werkzeugs durch Kinder, unbelehrte oder geistig und physisch
unmiindige Personen. Stellen Sie sicher, dass keine Kinder mit dem
Gerat spielen.

Der Benutzer oder sein Arbeitgeber hat die spezifischen Risiken zu
beurteilen, die infolge jeder Anwendung auftreten kdnnen. Der
Benutzer tragt die Verantwortung fiir die vorhersehbare falsche
Anwendung der Schleifmaschine, falls es erfahrungsgemaB dazu
kommen kann.

Benutzen Sie bei der Arbeit geeignete Schutzbrille als Schutz

vor wegfliegenden Gegenstande, Handschuhe als Schutz vor
Quetsch- und Vibrationsgefahren, geeignetes, rutschhemmendes
Schuhwerk, geeigneten Gehdrschutz, denn die Aussetzung dem
Ldrm kann irreversible Gehdrschaden verursachen. Ferner auch
einen geeigneten Atemschutz, denn bei der Arbeit kann Staub oder
anderer, gesundheitsschadlicher Schmutz durch die aus dem Gerdt
austretende Luft aufgewirbelt werden. Falls es am Einsatzort zum
Aufwirbeln von Staub kommen kann, egal ob beim Einsatz des
Schlagschraubers oder wahrend einer Instandhaltung, sollten Sie
diesen Staub nicht einatmen und eine Aussetzung der Haut dem
Staub sollte durch Handschuhe vermieden werden, weil sie eine
wesentliche Hautentziindung verursachen kann. Das Einatmen vom
Staub ist gesundheitsschadlich. Wahrend der Arbeit verhindern Sie
den Zugang von Personen ohne Schutzausriistung und Tieren.

Atmen Sie die herausgeblasene Luft nicht ein, da in dieser
Pneumatikl beinhaltet ist.

Zielen Sie mit der herausgeblasenen Luft weder auf sich selbst,
noch auf umherstehende Personen oder Tiere. Die herausgeblasene
Luft kann Fettflecke auf der Kleidung hinterlassen. Druckluft kann
auch Verletzungen verursachen.

Produktionsserie dar.
Tabelle 5 * Vor der Arbeit legen Sie Armbanduhren und Schmuck ab, sichern
Sie lose Kleidungsteile, langes Haar u. ., damit diese nicht von
rotierenden Teilen ergriffen werden kdnnen.
* Arbeiten Sie an einem gut beleuchteten Arbeitsplatz.
= = = = ] E B H H B = [ ] = = ® =
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* Beriihren Sie die rotierenden Teile nicht, es konnte zu Verletzungen
kommen. Halten Sie die Hand (Hande) in einer ausreichenden
Entfernung von dem Einsatzort.

* Vor der Arbeit ist das Werkzeug zu kontrollieren, ob es nicht
beschddigt ist.

* Benutzen Sie die Schleifmaschine nicht in explosions- und brand-
gefahrdeten Bereichen.

* Transportieren Sie die Schleifmaschine nicht, wenn sie in Betrieb
ist.

o Wihrend der Arbeit kann sich sowohl das Gerat, als auch das bear-
beitete Material erhitzt werden. Seien Sie besonders vorsichtig,
damit keine Verbrennungen entstehen.

* Kontrollieren Sie bei der Arbeit einen reibungslosen Lauf des
Gerdtes: bei jeglichen Anzeichen vom ungewdhnlichen Lauf oder
untypischen oder lauten Gerduschen schalten Sie das Gerat sofort
aus und ermitteln Sie die Ursache von diesem auBergewdhnlichen
Zustand. Falls es Ihnen nicht gelingt, die Storungsursache zu
beheben, ohne dass ein Eingriff in die Maschine notwendig ist,
iiberlassen Sie die Reparatur einer autorisierten Werkstatt der
Marke Extol®.

 Benutzen Sie die Schleifmaschine zu keinen anderen Zwecken, als
zu denen sie bestimmt ist.

* Benutzen Sie zur Arbeit ausschlieBlich unbeschadigte und
unverschlissene Werkzeuge. Dadurch werden Vibrationen und
Verletzungsgefahren minimiert. Benutzen Sie stets fiir diesen
Gerdtetyp bestimmte Werkzeuge und Aufsatze.

* Zum Antrieb der Schleifmaschine benutzen Sie immer nur
Druckluft, niemals Sauerstoff oder andere Gase.

« (berschreiten Sie niemals den maximalen Arbeitsluftdruck fiir die
Schleifmaschine, der 6,3 bar betragt.

e SchlieBen Sie die Schleifmaschine an den Kompressor nur iiber
einen Druckschlauch mit Schnellkupplungen an.

o Wenn Sie den Druckschlauch an die Schleifmaschine anschlieBen,
achten Sie darauf, dass der Betriebsschalter auf , AUS” steht.

* Regeln Sie den Luftdruck nur iiber das Reduktionsventil.

* Halten Sie den Druckschlauch beim Abkoppeln fest, damit dieser
nicht wegschleudert.

* Vor dem Werkzeugtausch, Reparaturen oder Instandhaltung tren-
nen Sie die Schleifmaschine von der Druckluftzufuhr.
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o Lassen Sie die Schleifmaschine nicht leer laufen, ausgenommen
des Probebetriebs.

* Transportieren Sie die Schleifmaschine nicht, wenn sie in Betrieb ist.

 Vor dem Weglegen der Schleifmaschine ist zu warten, bis der
Werkzeugmitnehmer stillsteht.

o Verhindern Sie, dass der Luftschlauch in Kontakt mit scharfen
Kanten oder hohen Temperaturen kommt. Kommt es zu einer
Beschadigung vom Schlauch, tauschen Sie ihn aus.

© Ziehen Sie die Schleifmaschine nie am Luftschlauch und trennen
Sie die Kupplungen nie durch Ziehen am Schlauch.

* Transportieren Sie den Schlagschrauber niemals am Luftschlauch.

* Halten Sie die Schleifmaschine nicht krampfartig am Griff fest,
da bei einem zu festen Druck mehr Vibrationen auf die Hand des
Bedieners iibertragen werden.

* Halten Sie die Schleifmaschine nicht mit einer nassen oder fettigen
Hand, da sie aus der Hand herausrutschen kann.

 Vergewissern Sie sich vor der Arbeit, dass sich im bearbei-
teten Werkstiick keine versteckten Strom-, Wasser- oder
Gasleitungen u. 4. befinden (wenn relevant).

Bei einer Beschddigung dieser Leitungen konnte es zu
Verletzungen und/oder Sachschaden kommen. Zum Orten von
solchen Leitungen sind geeignete Metall- und Stromortungsgeréte
anzuwenden. Vergleichen Sie die Platzierung der Leitungen mit
einer Zeichnungsdokumentation.

Halten Sie das Gerat an den isolierten Griffflachen (Griffen), da bei
einer Beschadigung eines unter Spannung stehenden Leiters die
lebensgefahrliche Spannung auf die nicht isolierten Metallteile
des Gerdtes gefiihrt werden kann, wodurch der Bediener einen
Stromschlag erleiden kdnnte.

Vermeiden Sie die Abschwéchung der Konstruktion oder
Beschadigung des Werkzeugs z. B. durch Stanzen oder Gravieren,
vom Hersteller nicht genehmigte Modifikationen, Fiihren entlang
von Schablonen aus hartem Material (z. B. aus Stahl), durch Fall
auf den Boden oder Schieben iiber den Boden, Anwendung des
Schlagschraubers als Hammer oder durch jegliche Gewalt.

Bei der Anwendung der Schleifmaschine kann der Bediener
unangenehme Gefiihle in Handen, Armen, Schultern oder anderen
Korperteilen infolge von Vibrationen verspiiren. Verspiirt der
Bediener bei der Arbeit Beschwerden wie z. B. unregelméaBiger
Puls, Kribbeln, weiBe Verfarbung der Haut, Empfindungslosigkeit
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in bestimmten Korperteilen, Gefiihle von Brennen und Starrheit
u. &., ist die Arbeit sofort einzustellen und die Beschwerden mit
einem Arzt zu konsultieren. Die Vibrationswirkung hat einen
Einfluss auf Nerven und Arterien in Handen und Armen. Bei

der Arbeit in kiihlen Arbeitsumgebungen benutzen Sie warme
Kleidung und halten Sie die Hande warm und trocken.

Die in den technischen Daten angefiihrten Schalldruck- und
Schallleistungswerte beziehen sich auf das Werkzeug und repra-
sentieren nicht den am Einsatzort entstandenen Larm. Der am
Einsatzort entstandene Larm hangt z. B. von der Arbeitsumgebung,
Werkstiick, Werkstiickuntergrund, Schlagzahl u. . ab.

In Abhéngigkeit von den Bedingungen und der Platzierung des
Werkstiicks treffen Sie geeignete MaBnahmen zur Reduzierung
vom Larm, z. B. durch Legen des Werkstiicks auf lirmmindernde
Unterlagen, Vibrationsminderung durch Spannen oder Abdecken
des Werkstiicks, Einstellung des kleinstméglichen Luftdrucks fiir
den jeweiligen Arbeitseinsatz u. &.

ALLGEMEINE SICHERHEITSREGELN

* Im Falle von einer Vielzahl von Gefahren sind vor der Installation,
Inbetriebnahme, Reparaturen, Wartung, Austausch vom Zubehér
oder bei Arbeiten in der Nahe der Schleifmaschine mit Spannhiilse
die Sicherheitsanweisungen zu lesen und zu verstehen. Das
Ergebnis einer Nichteinhaltung dieser Anforderungen kdnnen ern-
sthafte Verletzungen sein.

* Die Installation, Einrichtung oder Verwendung der Schleifmaschine
sollten nur qualifizierte und trainierte Bediener vornehmen.

* Eine Schleifmaschine mit einer Spannhiilse darf nicht modi-
fiziert werden. Modifikationen kdnnen die Wirksamkeit der
SicherheitsmaBnahmen mindern und das Risiko der Gefdhrdung
des Bedieners erhdhen.

o Sicherheitsanweisungen sind fiir spatere Benutzung aufzubewa-
hren; sie sind dem Bediener zu iibergeben.

o Eine Schleifmaschine mit einer Spannhiilse darf nicht verwendet
werden, wenn sie beschadigt ist.

o Werkzeuge sind regelmaBig zu kontrollieren, um zu priifen, dass
die von diesem Teil der IS0 11148 geforderten Nennwerte und
Kennzeichnungen auf dem Werkzeug leshar angegeben sind. Falls
es notwendig ist, muss der Arbeitgeber/Benutzer Kontakt mit dem
Hersteller aufnehmen, um Ersatzschilder mit Kennzeichnungen zu
erwerben.
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1. Spannzangenhalter

2. Spannzangenmutter

3. Spannzange

D Durchmesser des gespannten Werkzeuges
Ds  Schaftdurchmesser

Lg Spannlange

Lo Auslegung (nach Herstellerempfehlung)
T Lénge des gespannten Korpers

GEFAHR VON HERAUSGESCHLEUDERTEN
BRUCHTEILEN

o Der Bediener muss sich bewusst sein, dass durch einen Fehler am
Werkstiick oder Zubehdr, oder sogar am Werkzeug selbst Geschosse
mit hoher Geschwindigkeit entstehen konnen.

* Wahrend des Betriebes der Schleifmaschine mit der Spannhiilse
oder beim Tausch vom Zubehdr am Werkzeug muss stets ein stoB3-
fester Augenschutz getragen werden. Bei jeder Anwendung ist es
empfohlen, den geforderten Schutzgrad zu beurteilen.

o Esist auch zu priifen, ob das Werkstiick sicher gespannt ist.

* Die Drehzahl der Schleifmaschine mit der Spannhiilse muss
regelméBig kontrolliert werden, damit sie nicht groRer ist,
als die auf der Schleifmaschine angefiihrte Drehzahl. Diese
Drehzahlkontrollen sind ohne eingespanntes Schleifwerkzeug
und in Ubereinstimmung mit den Herstelleranweisungen durch-
zufiihren.
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* Es muss eine Kontrolle durchgefiihrt werden, ob die wéhrend
des Betriebes entstehenden Funken und Partikel keine Gefahr
darstellen.

* Beim Austausch des Schleifwerkzeuges und vor der Instandhaltung
ist die Schleifmaschine von der Energiequelle zu trennen.

* Gleichzeitig ist es empfohlen, Risiken fiir weitere Personen zu
beurteilen.

AUFFANG-/AUFWICKELGEFAHR

Falls frei hangende Kleidungsteile, Schmuckstiicke, Halsbander, loses
Haar oder Handschuhe nicht in einer ausreichenden Entfernung vom
Werkzeug oder Zubehdr gehalten werden, kann es zum Wiirgen,
Skalpieren und/oder ReiBwunden kommen.

GEFAHREN WAHREND DES BETRIEBES

e Esist eine Beriihrung der rotierenden Spindel und des gespannten
Werkzeugs zu vermeiden, damit keine Schnittverletzungen an
Hénden und anderen Korperteilen entstehen.

* Die Benutzung von Werkzeugen kann fiir die Hande der Bediener
Gefahren darstellen, inklusive Schnitt- oder Schiirfwunden und
Gefahren durch hohe Temperaturen. Zum Schutz von Hénden sind
geeignete Handschuhe zu tragen.

* Die Bediener und Arbeiter in der Instandhaltung miissen physisch
fahig sein, die GroRe, das Gewicht und Leistung der Werkzeuge zu
bewiltigen.

* Das Werkzeug muss auf richtige Weise gehalten werden; der
Bediener muss bereit sein, normale oder plétzliche Bewegungen
aufzufangen und muss beide Hande bereit haben.
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o Esist fiir Gleichgewicht und sichere Korperhaltung zu sorgen.

* Im Falle einer Stromunterbrechung muss die Start-/Stopp-Anlage
geldst werden.

o Es diirfen nur vom Hersteller empfohlene Schmiermittel benutzt
werden.

* Essind personliche Schutzbrillen zu tragen; empfohlen sind auch
geeignete Handschuhe und eine Schutzkleidung.

* Die Rotationsfeile darf nicht mit einer Drehazl betrieben werden,
welche die Nenndrehzahl iiberschreitet.

* Bei Arbeiten iiber Kopf muss ein Sicherheitshelm getragen werden.

 Der Bediener muss sich bewusst sein, dass nach dem Losen des Ein-/
Ausschalters das rotierende Werkzeug noch bestimmte Zeit dreht.

 Der Bediener muss vor der Explosions- oder Brandgefahr am bear-
beiteten Werkstiick gewarnt werden.

GEFAHREN AUF GRUND VON
WIEDERHOLTEN BEWEGUNGEN

* Bei der Anwendung der Schleifmaschine mit Spannhiilse
zum Ausiiben von Arbeitsschritten kann der Bediener
Unbequemlichkeiten im Bereich von von Handen, Armen,
Schultern, Hals oder weiteren Korperteilen ausgesetzt sein.

Bei der Verwendung der Schleifmaschine mit Spannhiilse ist es
empfohlen, dass der Bediener eine bequeme Kdrperhaltung und
stabile Stellung einnimmt und unbequeme Kérperlagen oder Lagen
ohne Gleichgewicht vermeidet. Wahrend langeren Arbeitsaufgaben
sollte der Bediener 6fters die Korperstellung wechseln; dies hilft,
Unbequemlichkeit und Miidigkeit zu vermeiden.

Falls der Bediener Anzeichen wie dauerhafte oder wieder-
kehrende Unbequemlichkeit, Schmerzen, Tremor, Kribbeln,
Empfindungslosigkeit, Brennen oder Steifheit bemerkt, sollte
er diese Warnanzeichen nicht ignorieren. Er sollte dies dem
Arbeitgeber melden und mit einem qualifizierten Mediziner
Riicksprache halten.

GEFAHREN, DIE AUS DEM ZUBEHOR
HERVORGEHEN

* Die der Schleifmaschine mit Spannhiilse ist vor dem Aufsetzen und
Tausch des Werkzeugs oder Zubehdr von der Energiequelle zu trennen.

o Es diirfen nur Typen und GroBen von Zubehdr und
Verbrauchsmaterialien benutzt werden, die vom Hersteller
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der Schleifmaschine mit Spannhiilse empfohlen sind; es
diirfen keine anderen Typen und GroBen von Zubehdr oder
Verbrauchsmaterialien benutzt werden.

* Der Bediener darf wahrend des Betriebes oder nach der Benutzung
das Werkzeug nicht beriihren, da dieses heil oder scharf sein kann.

* Die maximale Arbeitsgeschwindigkeit des Werkzeuges muss der
auf dem Werkzeug angefiihrten Nenngeschwindigkeit gleich sein
oder diese iibersteigen.

o Auf die der Schleifmaschine mit Spannhiilse darf niemals eine
Schleifscheibe, Trennscheibe oder ein Fraswerkzeug installiert
werden. Eine Schleifscheibe, die zerberstet, kann ernsthafte
Verletzungen oder Todesfélle verursachen.

o Es diirfen keine Scheiben verwendet werden, die ausgebrochen
oder gerissen sind, oder die einen Fall erlitten haben.

e Es diirfen nur zugelassene Werkzeuge mit dem richtigen
Schaftdurchmesser verwendet werden.

o Esist darauf zu achten, dass die zuldssige Geschwindigkeit des
gespannten Schleifkdrpers infolge der ansteigenden Schaftlénge
zwischen dem Ende der Spannzange und dem montierten
Schleifkdrper (Auslegung) reduziert werden muss. Der Bediener hat
zu priifen, dass die Mindestspannlange von 10 mm sichergestellt
ist (siehe Abb 13 und Empfehlung des Herstellers der montierten
Schleifkrper).

 Der Bediener muss sich der Gefahr bewusst sein, wenn der
Schaftdurchmesser des montierten Schleifkorpers nicht dem
Spannzangendurchmesser entspricht.

GEFAHREN AM ARBEITSPLATZ

* Ausrutschen, Stolpern und Félle sind die Hauptursachen von
Unféllen am Arbeitsplatz. Warnungen vor schliipfrigen Oberfléchen
verursacht durch die Anwendung vom Werkzeug und auch vor
Stolpergefahr iiber Luftleitungen oder Hydraulikschlauch.

* Bewegungen in unbekannten Bereichen miissen achtsam sein. Es
konnen sich hier versteckte Gefahren befinden, wie elektrische
Leitungen oder sonstige Betriebsleitungen.

* Die Schleifmaschine mit Spannhiilse ist nicht zur Anwendung in
explosionsgefahrdeten Bereichen bestimmt und ist allgemein bei
Beriihrung von Stromleitungen nicht isoliert.

o Esist zu kontrollieren, dass sich am Einsatzort keine Strom- oder

Gasleitungen u. &. befinden, die bei einer Beschddigung infolge der
Nutzung vom Werkzeug Gefahren darstellen konnen.

= m = n
FORTUM

DURCH STAUB UND DAMPFE VERURSACHTE
GEFAHREN

* Die bei der Anwendung von Schleifmaschinen mit Spannhiilse
entstehenden Staube und Ddmpfe knnen Erkrankungen verursa-
chen (z. B. bosartige Krebserkrankungen, Fotus-Beschddigungen,
Asthma und/oder Hautentziindungen); die Grundanforderung
ist die Beurteilung von Risiken und Einfiihrung von geeigneten
MaBnahmen zur Minderung dieser Gefahren.

* Die Beurteilung von Risiken sollte den bei der Werkzeugbenutzung
entstehenden Staub und das Potenzial des bestehenden schadli-
chen Staubes umfassen.

* Die Schleifmaschine mit Spannhiilse muss zwecks Minimierung von
Staub- und Dampfemissionen so benutzt und gewartet werden,
wie es in der Bedienungsanleitung empfohlen ist.

* Der Abzug ist so einzustellen, damit in einer staubigen Umgebung
die Schandlichkeit vom Staub minimiert wird.

* Falls es zum Entstehen von Staub oder Dampfen kommt, muss ihre
Minderung am Emissionsort die Prioritat sein.

o Samtliche untrennbaren Hauptbestandteile oder Zubehor
zum Auffangen, Absaugen oder Reduzierung von Mengen an
Flugstaub oder Dampfen miissen in Ubereinstimmung mit den
Herstelleranweisungen benutzt und gewartet werden.

* Das Verbrauchsmaterial/Werkzeug ist so auszuwdhlen, zu
warten und auszutauschen, wie es in der Betriebsanleitung
empfohlen ist, damit eine unnétige Erhéhung der Staub- oder
Dampfekonzentration vermieden wird.

* Ein Atemschutz muss in Ubereinstimmung mit den
Arbeitgeberanweisungen und so angewendet werden, wie dies
durch die UVV-Vorschriften gefordert wird.

* Die Arbeit mit bestimmten Werkstoffen erhaht die Staub- und
Dampfemissionen, die eine explosionsgefahrdete Umgebung
bilden.

DURCH LARM VERURSACHTE GEFAHREN

* Die Aussetzung zu hohen Larmpegeln kann einen dauerhaften,
arbeitsuntauglichen Gehdrverlust und weitere Probleme verursa-
chen, wie Tinnitus (Klingeln, Summen, Pfeifen oder Brummen in
den Ohren). Fiir solche Risiken besteht daher die Notwendigkeit
einer Beurteilung von Risiken und Einleitung geeigneter
MaRnahmen zur Behandlung dieser Gefahren.
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* Geeignete Steuerarten zur Minderung von Risiken kdnnen
MaBnahmen wie Ddmpfungswerkstoffe umfassen, die das
,Klingeln” von Werkstiicken verhindern.

* Fin Gehérschutz muss in Ubereinstimmung mit den
Herstelleranweisungen und UVV-Vorschriften angewendet werden.

* Die Schleifmaschine mit Spannhiilse muss so benutzt und gewartet
werden, wie es in der Bedienungsanleitung empfohlen ist, um
unndtige Erhohung des Larmpegels zu verhindern.

* Das Verbrauchsmaterial/Werkzeug ist so auszuwahlen, zu warten
und auszutauschen, wie dies in der Bedienungsanleitung empfoh-
len ist, um eine unnétige Erhéhung des Larmpegels zu verhindern.

* Ist Bestandteil der Ausstattung einer Schleifmaschine mit Spannhiilse
ein Dampfer, ist stets zu kontrollieren, dass dieser beim Gerétebetrieb
funktionsfahig und ein einem ordnungsgeméRen Zustand ist.

DURCH VIBRATIONEN HERVORGERUFENE
GEFAHREN

Die Informationen fiir die Benutzung miissen auf die durch
Vibrationen hervorgerufenen Gefahren hinweisen, die nicht beim
Entwurf und Konstruktion beseitigt wurden und die als durch
Vibrationen verursachte Restrisiken bestehen. Sie miissen den
Arbeitgebern ermdglichen, Umstande zu identifizieren, unter denen
der Bediener wahrscheinlich dem Risiko von Vibrationen ausgesetzt
sein wird. Falls der nach IS0 28927-12 festgelegte Vibrationswert die
Vibrationsemission bei vorausgesetzten (voraussetzbaren unrichtigen
Nutzungsarten) Maschinenbenutzungen nicht geeignet reprasen-
tiert, miissen nachtrégliche Informationen und/oder Warnungen
{ibergeben werden, die eine Beurteilung und Steuerung von den aus
Vibrationen hervorgehenden Risiken ermdglichen.

* Die Aussetzung den Vibrationen kann eine Beschadigung von
Nerven und vom Kreislauf in Handen und Armen verursachen, die
eine Arbeitsunfahigkeit zu Folge haben.

* Bei Arbeiten in Kalte ist eine warme Kleidung zu tragen und die
Hande sind warm und trocken zu halten.

e Die Schleifmaschine mit Spannhiilse darf nicht mehr benutzt werden,
wenn der Bediener an seinen Fingern oder Héanden stumpfe Gefiihle,
Kribbeln, Schmerz oder weise Haut empfindet - dies ist sofort dem
Arbeitgeber anzuzeigen und Riicksprache mit einem Arzt zu halten.

* Die Schleifmaschine mit Spannhiilse muss so benutzt und gewartet
werden, wie es in der Bedienungsanleitung empfohlen ist, um
unndtige Erhdhung des Vibrationspegels zu verhindern.
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* Das Verbrauchsmaterial/Werkzeug ist so auszuwdhlen, zu warten
und auszutauschen, wie dies in der Bedienungsanleitung empfo-
hlen ist, um eine unndtige Erhdhung des Vibrationspegels zu
verhindern.

 Das Werkzeuggewicht muss unterstiitzt werden, falls mdglich, und
zwar durch Befestigung des Werkzeugs in einen Stander, an einer
Aufhéngeanlage oder Balancer.

* Das Gerdt muss mit einem leichten und sicheren Druck gehalten
werden, unter Erwdgung von notwendigen Reaktionskraften der
Hand, weil mit einem hoheren Handdruck sich allgemein das aus
Vibrationen hervorgehendes Risiko erhoht.

* Ein falsch gespanntes oder beschadigtes Werkzeug kann iiberhghte
Vibrationswerte zu Folge haben.

ZUSATZLICHE SICHERHEITSANWEISUNGEN
FUR DRUCKLUFTWERKZEUGE

* Druckluft kann ernsthafte Verletzungen verursachen.

- die Luftversorgung muss stets abgeschaltet sein, die
Druckluftschlduche miissen trocken und die Gerate von der
Druckluftzuleitung getrennt sein, wenn das Werkzeug nicht
benutzt wird, wenn Zubehér ausgetauscht und das Gerdt einer
Wartung unterzogen wird;

- der Luftstrom darf niemals auf den Bediener oder andere
Personen gerichtet werden.

- das Herausschleudern (plétzliche Bewegung) von Schlduchen
kann ernsthafte Verletzungen verursachen. Es istimmer einer
Kontrolle durchzufiihren, ob die Schlduche oder Kupplungen
nicht beschadigt oder gelockert sind.

* Falls drehbare Universalkupplungen (Kupplungen mit Widerhaken)
benutzt werden, miissen Arretierstifte und Sicherheitsbander
gegen Herausschleudern (plétzliche Bewegung) der Schlduche
installiert werden, damit es zu keinen Stérungen in der
Schlauchverbindung zum Werkzeug und unter den Schlduchen
kommt.

* Der auf dem Werkzeug angefiihrte maximale Luftdruck darf nicht
iiberschritten werden.

* Das Druckluftwerkzeug darf niemals am Schlauch transportiert
werden.

DE

Sicherheitshinweise
fiir die Arbeit mit der
Schleifmaschine

SICHERHEITSANWEISUNGEN FUR ALLE
ARBEITSTATIGKEITEN

Gemeinsame Sicherheitsanweisungen fiir Arbeitstétigkeiten wie
Schleifen, Schleifen mit Drahtbiirsten, Polieren, Gravieren oder
abrasives Schneiden:

a) Dieses Werkzeug ist zur Verwendung als Schleifmaschine,
Schleifmaschine mit einer Draht- biirste, Poliermaschine,
Schnitzer- oder Schneidwerkzeug bestimmt. Es sind samtliche, die-
sem Werkzeug beigelegten Sicherheitsanweisungen, Instruktionen
Abbildungen und Vorschriften zu lesen. Die Nichteinhaltung
der nachstehend angefiihrten Anweisungen kann zu einem
Stromschlag, Brand und/oder ernsthaften Verletzungen fiihren.

b) Es diirfen keine verschlissenen Scheiben mit urspriinglich gréBeren
Abmessungen verwendet werden, die fiir groBBere elektromecha-
nische Gerdte bestimmt sind. Die fiir gréBere elektromechanische
Gerdte bestimmten Scheiben eignen sich nicht fiir die hoheren
Drehzahlen kleinerer Werkzeuge und konnen zerreiBen.

¢) Es wird nicht empfohlen, mit diesem Werkzeug Arbeitstatigkeiten
wie Schleifen von Flachen durchzufiihren. Das Ausiiben von
Arbeitstatigkeiten, fiir die dieses Werkzeug nicht bestimmt ist,
kann Verletzungsgefahren fiir Personen entstehen lassen

d)Es darf kein Zubehor benutzt werden, das vom Geratehersteller
nicht ausdriicklich entworfen und empfohlen wurde. Die Tatsache
allein, dass man das Zubehdr an Ihrem Werkzeug montieren kann,
garantiert keinen sicheren Betrieb.

¢) Die Nenndrehzahl vom Schleifzubehor muss der auf dem Gerat
gekennzeichneten maximalen Drehzahl mindestens gleich sein.
Schleifzubehor, das bei hoheren Drehzahlen arbeitet, als seine
Nenndrehzahl ist, kann zerbrechen und zerfallen.

f) Der AuBendurchmesser und Dicke des Zubehdrs miissen im
Nennbereich fiir das jeweilige Werkzeug liegen. Zubehér mit fal-
scher GroBe kann nicht richtig bedient werden.

g)Das Gewindespannelement des Zubehdrs muss dem Gewinde auf
der Schleifmaschinenspindel entsprechen. Die Spannbohrung
vom Zubehor, das auf Flansche montiert wird, muss fiir den
Flanschdurchmesser am Werkzeug geeignet sein. Zubehér, das
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nicht den Montageabmessungen des Werkzeugs entspricht, wird
unausgewuchtet sein, kann iiberméRig vibrieren und den Verlust
der Kontrolle iiber das Werkzeug verursachen.

h)Schleifscheiben mit Schaft, Schleiftrommeln, Frésen oder sonstiges

Zubehdr miissen vollkommen in der Spannzange oder -buchse
geschoben sein. Wird der Schaft nicht ausreichend gehalten oder
ist die Schleifscheibe zu sehr herausgeschoben, kann sich die mon-
tierte Scheibe unter hoher Drehzahl losen und herausfallen.

i) Es darf kein beschadigtes Zubehdr benutzt werden. Vor jedem
Gebrauch ist das Zubehdr zu kontrollieren, bei Schleifscheiben
abgebrochene Teile oder Risse, bei Schleiftopfen geplatzte Stellen,
Risse oder erhdhter VerschleiB, bei Drahtbiirsten geldste oder
geplatzte Drahte. Falls das Gerdt oder die Scheibe auf den Boden
gefallen sind, sind die Beschddigungen zu priifen oder es muss
ein unbeschadigtes Zubehdr montiert werden. Nach der Kontrolle
und Montage vom Zubehér miissen sich der Bediener und nahe
stehende Personen so hinstellen, dass sie sich auBerhalb der Linie
des rotierenden Zubehdrs befinden, und man ldsst das Werkzeug
mit der hochsten Drehzahl fiir die Dauer einer Minute leer laufen.
Wahrend dieser Probezeit wird beschadigtes Zubehdr iiblicherwei-
se brechen und zerfallen.

j) Es muss die persénliche Schutzausriistung benutzt werden.
Je nach Anwendungsart benutzen Sie ein Gesichtsschild
oder eine Schutzbrille. Im angemessenen Umfang ist eine
Gesichtsmaske gegen Staub, Gehérschutz, Schutzhandschuhe
und eine Arbeitsschiirze zu benutzen, die kleine Bruchteile des
Schleifmittels oder Werkstiicks aufhalten kann. Der Augenschutz
muss imstande sein, wegfliegende Partikel abzufangen, die bei
unterschiedlichen Arbeitstdtigkeiten entstehen. Die Staubmaske
oder Atemschutzgerat miissen Partikel abfiltern kdnnen, die bei
der jeweiligen Tatigkeit entstehen. Langfristiges Aussetzen dem
Larm mit hoher Intensitat kann einen Gehdrverlust zu Folge haben.

k) In der Nahe stehende Personen miissen in einer sicheren
Entfernung vom Arbeitsbereich bleiben. Jeder, der den
Arbeitsbereich betritt, muss personliche Schutzausriistung tragen.
Bruchteile des Werkstiicks oder vom beschddigten Zubehor knnen
wegfliegen und Verletzungen auch auBerhalb des unmittelbaren
Arbeitsbereiches verursachen.

1) Beim Ausfiihren von Tatigkeiten, bei denen das Werkzeug mit
versteckten Leitungen oder dem Netzkabel selbst in Kontakt
kommen kann, muss es nur an den isolierten Griffflachen
gehalten werden. Die Beriihrung des Bearbeitungswerkzeugs
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mit einem ,lebendigen” Leiter kann verursachen, dass die nicht
isolierten Metallteile des Gerétes auch ,lebendig” werden und zu
Stromschlagverletzungen des Bedieners fiihren kénnen.

m)Bei der Inbetriebsetzung des Gerates muss dieses stets fest in der
Hand (Handen) gehalten werden. Der Reaktionsdrehmoment vom
Motor kann beim Beschleunigen auf die volle Drehzahl das Drehen
vom ganzen Werkzeug verursachen.

n)Immer, wenn es mdglich ist, benutzen Sie Klemmen zur
Befestigung des Werkstiicks. Bei der Arbeit darf niemals ein
kleines Werkstick in einer Hand und das Werkzeug in der anderen
Hand gehalten werden. Die Befestigung eines kleinen Werkstiicks
ermdglicht es dem Benutzer, beide Hande bei der Arbeit zu ver-
wenden. Rundes Material wie Stangen, Rohre u. &. tendieren beim
Schneiden zum Drehen, und dadurch kann es passieren, dass das
Werkzeug aufgewickelt oder gegen den Bediener geschleudert
wird.

o) Ein bewegliches Netzkabel muss auBerhalb vom Bereich des
rotierenden Zubehdrs platziert werden. Wenn der Bediener die
Kontrolle iiber die Maschine verliert, kann es zum Durchtrennen
oder Beschadigungen des beweglichen Netzkabels kommen, oder
die Hand und Arm kdnnen in das rotierende Werkzeug gezogen
werden.

n)Das Gerét darf niemals weggelegt werden, solange sich das
Werkzeug noch in Bewegung ist. Das rotierende Zube hor kann
sich am Untergrund auffangen und das Gerdt dem Bediener aus der
Kontrolle reien.

q)Nach dem Wechsel vom Werkzeug oder nach der Einstellung
muss man sich stets vergewissern, dass die Spann- oder
Einstelleinrichtung sicher angezogen ist. Eine geloste
Einstelleinrichtung kann sich pldtzlich verschieben, dadurch Verlust
der Kontrolle verursachen und die geldsten rotierenden Teile wer-
den ruckartig weggeschleudert.

1) Elektromechanische Werkzeuge diirfen nicht wahrend des
Transports an der Seite des Bedieners in Betrieb genommen wer-
den. Rotierendes Werkzeug kann sich beim zufélligen Kontakt auf
die Kleidung aufwickeln und zum Korper herangezogen werden.

s) Mit dem Gerat darf nicht in der Nahe von brennbaren Werkstoffen
gearbeitet werden. Es kdnnte zum Brand durch wegfliegende
Funken kommen.
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WEITERE SICHERHEITSANWEISUNGEN
FUR ALLE ARBEITSTATIGKEITEN

RUCKSCHLAG UND ZUSAMMENHANGENDE
WARNUNGEN

Der Riickschlag ist eine pldtzliche Reaktion auf das Klemmen oder
Verkanten einer drehenden Scheibe, Biirste oder vom anderen
Zubehér. Das Klemmen oder Verkanten verursacht einen plétzlichen
Halt vom rotierenden Zubehdr, und die Folge ist, dass das Gerdt
unkontrolliert in der entgegengesetzten Richtung zur Drehung der
Scheibe herausgeschleudert wird.

Kommt es z. B. zum Klemmen oder Verkanten einer Schleifscheibe im
Werkstiick, kann die Scheibenkante, die in den Klemmpunkt eintritt,
verursachen, dass die Scheibe nach oben gedriickt oder weggeschleu-
dert wird. Die Scheibe kann entweder gegen den Bediener oder

weg von ihm geschleudert werden, je nach Bewegungsrichtung der
Scheibe am Klemmpunkt. Schleifscheiben kdnnen in diesen Fallen
auch platzen.

Der Riickschlag ist die Folge einer unsachgeméaBen Benutzung des
Gerétes und/oder falscher Arbeitsvorgehensweisen oder -bedingun-
gen, und er kann durch ordnungsgemage Einhaltung der nachstehend
angefiihrten SicherheitsmaBnahmen verhindert werden.

a) Das Elektrowerkzeug muss fest in den Handen gehalten werden
und es ist eine richtige Kdrperhaltung und Armposition einzuhal-
ten, sodass man den Riickschlagkréften standhalten kann. Der
Bediener istimstande, die Riickschlagkrafte zu kontrollieren, wenn
er geeignete Manahmen einhlt.

b) Es ist besondere Aufmerksamkeit der Bearbeitung von Ecken,
scharfen Kanten u. . zu widmen. Ein Springen und Verkanten
des Werkzeugs ist zu vermeiden. Ecken, scharfe Kanten und
Spriinge des Werkzeugs tendieren zum Verklemmen vom rotie-
renden Zubehdr und kdnnen einen Verlust der Kontrolle iiber das
Werkzeug oder einen Riickschlag verursachen.

¢) Es darf keine Trennscheibe mit Zéhnen am Gerét befestigt werden.
Diese Scheiben verursachen héufig einen Riickschlag und Verlust
der Kontrolle iiber das Werkzeug.

d)Das Werkzeug muss stets tiber das Material in der gleichen
Richtung gefiihrt werden, in der die Schneide aus dem Material
austritt (es ist die gleiche Richtung, in der die Spane herausgewor-
fen werden). Das Schieben vom Werkzeug in der falschen Richtung
verursacht, dass die Werkzeugschneide aus dem Schnitt gleitet und
das Werkzeug in Richtung dieses Vorschubs zieht.
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¢) Bei der Verwendung von Hartmetallfrésen, Trennscheiben, HSS-
Frasern oder Wolfram-Karbid-Frésern muss das Werkstiick immer
sicher gespannt sein. Diese Scheiben verkanten sich, wenn sie im
Schnitt leicht angekippt werden, und kdnnen einen Riickschlag
verursachen. Falls die Trennscheibe sich verkanten, platzt sie in
den meisten Fallen. Falls ein Hartmetallfraser, HSS- oder Wolfram-
Karbid-Frdser verkantet, kann er aus der Nut springen und der
Bediener kann die Kontrolle iiber das Werkzeug verlieren.

WEITERE SICHERHEITSHINWEISE FUR
ARBEITSTATIGKEITEN SCHLEIFEN UND SCHNEIDEN

Fiir die Arbeitstatigkeiten Schleifen und abrasives Schneiden spezifis-
che Sicherheitsanweisungen:

a) Die Scheiben diirfen nur fiir den empfohlenen Zweck verwendet
werden. Zum Beispiel: Das Schleifen mit der Seitenflache der
Schleifscheibe ist verboten. Die schleifenden Trennscheiben sind
zum Umfangsschneiden bestimmt, und die seitlichen, auf diese
Scheiben wirkenden Kréfte kdnnten sie zum Zerbersten bringen.

b) Fiir konische und zylindrische Schleifkdrper mit einem Gewinde
miissen stets unbeschadigte Schafte mit einem Flansch und vollen
Seiten benutzt werden, die die richtige GroBe und Form haben.
Richtige Schéfte verringern die Gefahr, dass der Schleifkdrper platzt.

f) Das Sdgeblatt darf nicht in das Material ,,gestoBen” werden, und es
darf auch kein ibermaBiger Druck auf das Gerat ausgeiibt werden.
Es sind Bemiihungen zu vermeiden, die auf das Erreichen einer
iibermaBigen Schnitttiefe zielen. Die Uberlastung der Trennscheibe
erhdht die Last und Tendenz zur Verbiegung oder Verkantung der
Scheibe im Schnitt und einen Riickschlag oder Platzen der Scheibe.

d)Die Hande diirfen sich nicht in einer Linie mit der rotierenden
Scheibe oder hinter ihr befinden. Wenn sich die Trennscheibe am
Einsatzort weg von der Hand des Bedieners bewegt, kann ein mog-
licher Riickschlag die drehende Scheibe und das Gerét selbst direkt
gegen den Bediener schleudern.

e) Falls sich die Trennscheibe verkantet, festklemmt oder der Schnitt
aus irgendeinem Grund unterbrochen wird, muss das Gerét aus-
geschaltet und bewegungsslos gehalten werden, bis die Scheibe
vollkommen stoppt. Der Bediener darf niemals versuchen, einen
drehende Scheibe aus dem Schnitt zu ziehen, da es zu einem
Riickschlag kommen kann. Die Situation ist zu priifen und es muss
Abhilfe geschaffen werden, damit ein Klemmen oder Verkanten der
Scheibe ausgeschlossen wird.
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f) Befindet sich das Zubehdr im Werkstiick, darf mit dem Schneiden
nicht wieder begonnen werden. Lassen Sie die Trennscheibe die volle
Drehzahl erreichen und erst dann tauchen Sie sie wieder in den Schnitt
ein. Fall das Gerdt erneut gestartet wird, wenn sich die Trennscheibe
noch im Schnitt befindet, kann sie sich verkanten, nach oben
geschleudert werden, oder es kann zu einem Riickschlag kommen.

g)Platten und andere iiberméaBig groBe Werkstiicke miissen
abgestiitzt werden, damit die Gefahr einer Verkantung und eines
Riickschlags vermieden wird. GroBe Werkstiicke tendieren zum
Durchbiegen durch ihr Eigengewicht. Die Stiitzen miissen unter
dem Werkstiick nahe der Schneidlinie und der Werkstiickkanten
auf beiden Seiten der Trennscheibe liegen.

h) Es ist besonders auf die Ausfiihrung von Schnitten in Hohlrdumen
in bestehenden Wanden oder hohlen Bereichen zu achten. Die
durchdringende Trennscheibe kann eine Gas-, Wasser- oder
Stromleitung oder Gegenstande durchtrennen, die einen
Riickschlag erzeugen kdnnen.

FURDIE ARBEITSTATIGKEITEN SCHLEIFEN
MIT DRAHTBURSTEN SPEZIFISCHE
SICHERHEITSANWEISUNGEN:

a) Man muss in Betracht ziehen, dass aus den Biirsten die Dréhte auch
wahrend normalen Tétigkeiten herausgeschleudert werden. Die
Drahte diirfen nicht durch iiberméaBige Belastung der Biirste iiber-
lastet werden. Die Drahtborsten konnen leichte Bekleidung und/
oder Haut durchdringen.

b)Vor der Verwendung der Biirsten muss man diese zuerst bei der
Arbeitsdrehzahl fiir die Dauer von mindestens einer Minute laufen
lassen. Wahrend dieser Zeit darf niemand vor der Biirste oder
in ihrem Weg stehen. Die geldsten Borsten oder Drahte fliegen
wahrend dieses Laufs aus der Biirste heraus.

) Nach dem Entlasten der Biirste muss diese, wahrend sie dreht, vom
Kérper weg gerichtet werden. Kleine Partikel und diinne Drahtteile
kdnnen wahrend der Verwendung dieser Biirsten mit hoher
Geschwindigkeit herausfliegen und in die Haut des Bedieners stechen.

FUR DIE ARBEITSTATIGKEITEN POLIEREN
SPEZIFISCHE WARNANWEISUNGEN:

* Keinen losen Teil des Polieriiberzugs oder seiner
Befestigungssenkel darf man frei drehen lassen. Alle losen
Befestigungssenkel werden eingendht oder abgeschnitten. Freie
und lose rotierende Befestigungssenkel konnen sich in den Fingern
des Bedieners verfangen oder am/im Werkstiick hdngen bleiben.
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X. Servicereparaturen

* Sollte im Falle einer Storung oder eines Mangels an der
Schleifmaschine ein Eingriff in das Geréteinnere notwendig sein,
muss diese Reparatur nur in einer autorisierten Werkstatt der
Marke Extol® durchgefiihrt werden.

Das Produkt erfordert neben einer regelméRigen Schmierung mit
Pneumatikdl keine spezielle Wartung. Die nationalen Vorschriften
fiir die Kontrolle der Arbeitssicherheit kdnnen regelméBige
Handlungen fiir Servicewartung und Kontrolle erfordern. Die
Kontrolle der Drehzahl bei einer Wartung kann z. B. anhand

einer standardisierten Zeit zum Durchbohren eines bestimmten
Materials mit der gleichen Dicke im Vergleich vor und nach der
Wartung bei gleichem Luftdruck und Fiillleistung des Kompressors
beim jeweiligen Druck durchgefiihrt werden. Die Vibrationen kdn-
nen subjektiv wahrend des Leerlaufs bei voller Drehzahl und unter
Belastung des gleichen Werkzeuges und anschlieBend subjektiv
mit dem Zustand vor der Wartung verglichen werden.

Beschédigte Bestandteile miissen nur durch Originalteile vom
Hersteller ersetzt werden.

Iwecks einer Geltendmachung eines Anspruchs auf eine
Garantiereparatur wenden Sie sich an den Handler, bei dem Sie das
Produkt gekauft haben, der eine Reparatur in einer autorisierten
Servicewerkstatt der Marke Extol® sicherstellt. Im Falle einer
Nachgarantiereparatur wenden Sie sich direkt an die autorisierte
Servicewerkstatt der Marke Extol®. Die Servicestellen finden Sie
auf den Webseiten am Anfang der Bedienungsanleitung.

= Eine kostenlose Garantiereparatur bezieht sich
lediglich auf Produktionsméngel des Produktes
(versteckte und offensichtliche) und nicht auf den
VerschleiB des Produktes infolge einer iibermagi-
gen Beanspruchung oder gelaufiger Nutzung oder
auf Beschiddigungen des Produktes durch unsach-
gemaBe Anwendung.

XI. Lagerung

e Lagern Sie das gereinigte Gerat an einem trockenen Ort auBerhalb
der Reichweite von Kindern, mit Temperaturen bis 45°C. Schiitzen
Sie das Gerat vor direktem Sonnenstrahl, strahlenden Hitzequellen,
hoher Feuchtigkeit und Eindringen von Wasser.
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XIl. Abfallentsorgung

* Werfen Sie die Verpackungen in den entsprechenden Container fir Die Abfallfliissigkeiten (Kondensate aus dem Abscheider und

sortierten Abfall.

DE

Druckbehélter des Kompressors) diirfen nicht ins Abwasser oder
in die Umwelt gelangen, sondern miissen in einem Behdlter
gesammelt und zur umweltgerechten Entsorgung bei den dafiir
bestimmten Sammelstellen abgegeben werden.

EU-Konformitatserklarung

HerstellerMadal Bal a.s. - Bartosova 40/3, 760 01 Zlin - Ident.-Nr.: 49433717

erklart,
dass die nachstehend bezeichnete Anlage auf Grund ihres Konzeptes und Konstruktion,
sowie die auf den Markt eingefiihrten Ausfiihrungen,
den einschldgigen Sicherheitsanforderungen der Europdischen Gemeinschaft entspricht.
Bei den mit uns nicht abgestimmten Veranderungen am Gerat verliert diese Erklarung ihre Giiltigkeit.
Diese Erkldrung wird auf ausschlieBliche Verantwortung des Herstellers herausgegeben.

Fortum® 4795030
Druckluft-Geradschleifer aus Kompositwerkstoffen 3,0 mm/6,0 mm

wurde in Ubereinstimmung mit folgenden Normen: EN 150 11148-9:2011 a EN 150 12100:2010
und harmonisierenden Vorschriften entworfen und hergestellt: 2006/42 EU

Die Zusammenstellung der technischen Dokumentation 2006/42 ES hat Herr Martin Senky#
mit Sitz an der Adresse des Herstellers durchgefiihrt.
Die technische Dokumentation (2006/42 ES) ist an der Adresse des Herstellers zuganglich.
Ort und Datum der Herausgabe der Konformitatserklarung: Zlin 23.12.2016
Person, die zur Erstellung der EU Konformitétserklérung
im Namen des Herstellers berechtigt ist (Unterschrift, Name, Funktion):

—
é —
g Ly
Martin Senky¥
Vorstandsmitglied der Herstellergesellschaft

Overview of Fortum® brand professional impact wrenches
from our product range

4795010
(Max. 610 Nm)

8865104 .

4795012
(Max. 880 Nm)

8865105

4795013
(Max. 1300 Nm) Compressor

Introduction

Dear customer,

Thank you for the confidence you have shown in the Fortum® brand by purchasing this product.
This product has been tested for reliability, safety and quality according to the prescribed norms and regulations of the European Union.

Contact our customer and consulting centre for any questions at:
www.extol.eu service@madalbal.cz

Manufacturer: Madal Bal a. 5., Priimyslova zona Pfiluky 244, 76001 Zlin, Czech Republic
Date of issue: 23.12. 2016
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I. Features Il. Technical specifications

 The Fortum® brand air die grinder is intended for fine grinding, deburring, milling, engraving, grinding off, trimming, patina and corrosion

removal, light metal cutting, etc. using work tools intended for such specific purposes. The grinder is intended for small scale applications. It LCLS LS 4795030.
is possible to insert a collet for gripping work tools with a stem diameter of 6 or 3 mm into the grinder. Max. speed without load 25,000 min!
( Speed regulator / Speed levels Yes
.19,000 min™!
I1.21,080 min?
I11. 23,000 min™
IV. 25,000 min™
Collet 6.0 0r3.0mm
Max. work tool stem diameter with & 6 mm 25 mm for speed 25,000 min™
Max. thin disc diameter (2mm) on stem with & 3 mm 32 mm for speed 25,000 min!
Max. operating air pressure 6.3 bar (0.63 MPa)
Average air consumption 120 L/min
Weight of the grinder without the work tool 0.4kg
(total length of the fastening nut x body diameter) 17x3.7m
Sound pressure level according to EN IS0 15744 Lpa 87.0 dB(A); K==3 dB(A)
Sound power level according to EN 150 15744 Lyya 98.0 dB(A); K==3 dB(A)
Vibration level (sum of the three axes) according to EN IS0 28927-12 ap=1.57 m/sZ; K=+1.5 m/s2
AIR SUPPLY HOSE
= The grinder enables speed to be set using a rotating ring ® The grinder is intended for use in the trades and industrial - pneumatic air hose for an operating pressure of min. 8 bar (usually up to 15 bar)
without requiring any other tool, and air exhaust can be setin sectors, and thanks to its low weight and compact dimensions Min. inner diameter of air hose gmm
range of 360° as required so that air is not blown at the user or can be easily used connected to a centralised air system in
bystanders. production facilities. REQUIRED AIR QUALITY
® The composite body with an anti-slip coating on the gripping a) moisture (condensate) is removed by means of a filter (condensate separator)
parts is not cold when held in the hand, is compact and has low b) with the addition of oil for pneumatic tools, which is added to the air by the lubricator (oiler).

ibrati d weighttoii fort duri k.
vibrations and weight to improve comfort during wor Table 1

REQUIREMENTS FOR ACHIEVING HIGH PERFORMANCE OF THE GRINDER

* To achieve high speed and power with the grinder, it is necessary to consider the complete air system: air source / com-
pressor - air distribution lines / dist.hose-pneumatic tool (grinder), because each of these system components must
meet certain criteria in order for the required operating parameters to be achieved, namely when the upper performan-
ce limit is to be achieved.

Since the driving component of pneumatic tools is air, the air system is very dynamic and any change in the parameters
in one part of the system affects the performance of the pneumatic tool.
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IMPORTANT CRITERIA OF THE AIR SYSTEM
FOR ENSURING HIGH PERFORMANCE OF
THE GRINDER

1) Sufficiently powerful compressor.

The compressor must have a sufficient flow rate at the
maximum permitted operating air pressure of the grinder.
Alower compressor flow rate can, to a certain degree, be
compensated for by a larger pressure vessel.

2) The hose must have a sufficiently large inner diameter.

A hose with an insufficient inner diameter will not provide
a sufficient supply (flow rate) of air to the pneumatic tool.
If the compressor has a lower flow rate, try using an air hose
with a larger inner diameter.

3) Well lubricated and maintained machine.

A pneumatic tool requires regular lubrication using pneu-
matic oil by means of a lubricator, which ensures a conti-
nuous supply of lubricant to the pneumatic tool, otherwise
friction will increase on the internal parts, thus their wear
and a reduction in performance. In the case of pneumatic
tools, it is not sufficient to occasionally add pneumatic oil
between use, rather it is important to ensure a continuous
supply of lubricant to the pneumatic tools.

ADDITIONAL INFORMATION TO THE
AFOREMENTIONED

a) The compressor must have a sufficient flow rate to cover the air
consumption of the grinder at the max. operating pressure of

6.3 bar. In the event that the flow rate is insufficient, the grinder

will exhibit a lower speed/power. In the case of sufficiently long
breaks, the insufficient flow rate of a compressor can be com-
pensated for during shorter work periods with pneumatic tools

by a larger pressure vessel on the compressor, which serves as an

air storage reservoir.

The flow rate of the compressor is significantly dependent on
pressure. The higher the operating pressure of the compressor,
the greater is the loss also of the flow rate. Normally, due to
commercial reasons only the flow rate is specified for a certain
compressor, omitting the operating pressure, because in an
attempt to achieve better sales, commercially it is more impor-
tant to provide the higher values of the compressor’s flow rate
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despite the fact that this flow rate may correspond to an opera-

ting pressure of only 2-3 bar. A compressor has the highest flow
rate value at low operating pressure values and conversely the
lowest with the highest operating pressure.

A ATTENTION

The value that is most predicative, i.e. most accurately describes
the performance of the compressor, is the flow rate value at an
operating pressure of the compressor of 6 to 8 bar because pneu-
matic tools, e.g. an air impact wrench, to achieve high perfor-
mance (torque), consumes a large amount of air at the maximum
permitted operating air pressure of 6.3 bar, otherwise bolts will
not be sufficiently tightened or loosened.

= There exists a simple method for quickly and easily verifying
the performance of a compressor and for determining the
flow rate levels at various pressures, and to thereby compare
compressors of the same pressure vessel volumes from
various manufacturers and, thereby, determine which is
better at a corresponding price level.

COMPARISON OF COMPRESSOR PERFORMANCE
FROM VARIOUS MANUFACTURERS

A ATTENTION

o Itis always necessary to compare compressors with the same
pressure vessel volume and, likewise, to assume that a two-
-piston compressor with the same pressure vessel volume will
be more powerful than a single-piston compressor.

The most predicative value for the performance of a given
compressor is gained by measuring the time it takes to pre-
ssurise the compressor’s pressure vessel to a pressure of 8 bar
with the air outflow shut off.

Measure the time that it takes to pressurise the com-
pressor’s pressure vessel to a pressure of 8 bar with the
air outflow shut off.

For this measurement, use a stopwatch, e.g. on

your mobile phone as it is necessary to also measure
seconds.

* The higher performance compressor is the one able to
pressurise the pressure vessel to a pressure of 8 bar in
the shortest time.
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* The pressurisation speed is not linearly correlated, and
depends on the pressure in the compressor’s pressure vessel,
meaning that pressurising a pressure vessel from 2 to 3 bar
takes less time than to pressurise from 7 to 8 bar, because
when the motor is pushing out the piston it needs to act again-
st a greater air pressure in the pressure vessel and the time
required to pressurise the pressure vessel is thus indicative of
the compressor’s performance.

Determining the flow rate of a compressor

= Measure the time that it takes to pressurise the compressor’s
pressure vessel from the atmospheric pressure to a pressure
of 3,4, 5,6, 7,8 bar with the air outflow shut off.

* The flow rate of the compressor for the given operating
pressure can easily be calculated from one of the formulae
provided below.

For this calculation, it is necessary to know the volume of the
compressor's pressure vessel and the time in seconds that

it took to pressurise the pressure vessel to the monitored
pressure.

The formula for determining the flow rate of the compressor
for a given pressure is the following:

b)

exception, as it is the result of physical laws, where growing
air pressure in the pressure vessel leads to greater compre-
ssion of air pushed out of the pneumatic cylinder into the
pressure vessel and thereby also its volume. With growing
pressure in the pressure vessel, therefore, the volume of the
air supplied by the pneumatic cylinder to the pressure vessel
decreases due to the effect of greater compression.

The air hose must have an inner diameter of at least 8 mm,
otherwise it will not provide sufficient air supply to the grinder,
thus preventing it from achieving its maximum performance.
Likewise, the air hose should preferably be the unwindable type,
as a spiral hose reduces air flow through its greater resistance.
The hose should be as short as possible with respect to feasible
options. The longer the hose, the greater the pressure loss at

the hose outlet, which may also reduce the performance of the
grinder. To demonstrate, we'll provide an example available
from literature, where if the inner diameter of an air hose is 10
mm, then at a hose length of 5 m the inflow pressure of 6.0 bar is
reduced by 1.7 bar at the outlet, and at a hose length of 15 m it is
reduced by 2.2 bar.

The pressure loss at the hose outlet resulting from the length

of the hose must be compensated for by a greater pressure at

(Pressure in the pressure vessel X volume of the pressure vessel X 60)

= FlowrateinL/min

Time for pressurisation to the given pressure in seconds

Example:

The time for pressurising the compressor’s pressure vessel with
a volume of 24 litres to a pressure of 3 bar is 33 seconds.

The flow rate of the compressor for this pressure is thus
calculated from the aforementioned formula in the following
manner:

(3 bar X 24 litres X 60)/33 seconds = 131 L/min.

The flow rate of the compressor at a pressure of 3 baris 131 L/min.

If the time for pressurising the pressure vessel of the same
compressor to a pressure of 8 bar is 1 minute 55 seconds (115
seconds), the above formula can be used to calculate that the
flow rate at a pressure of 8 bar is:

(8 bar X 24litres X 60) / 115 seconds = 100 L/min.

» From the above-described it is evident that the flow rate
(performance) of the compressor greatly depends on the
operating pressure, which applies to all compressors without
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the hose inlet and precisely set using a pressure regulator at the
inlet to the pneumatic tool to prevent exceeding the maximum
operating pressure.

In the event that a long hose is used, an impact wave may result
when the pneumatic tool is started.

A ATTENTION

* In order to achieve the require task (performance) of the pneu-
matic tool, it is always necessary to take into consideration the
individual parts of the entire pneumatic system, i.e. sufficient
flow rate of the compressor, its type and the necessary inner
diameter of the connected air hose - sufficiently powerful
tools. If, for example, the air hose has an inner diameter of, for
example 6 mm and the compressor is sufficiently powerful, it
will not be possible for such a system to provide the sufficient
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power for the pneumatic tool, because by its limited inner OIL FOR PNEUMATIC TOOLS V. Prepa ration for using

diameter,. the hose wiII. Iimit the necessary a.ir supply to = Foroperational reasons, it is necessary to regularly lubricate the g rinder Sgiral air hose' PU
pneumatlf tools, e.g. air impact wrench, which have a large air pneumatic tools with oil designed for pneumatic tools, which with brass quick couplers
consumption. is available on the market from a number of manufacturers. Oil 0
* Pressurised air has different dynamic properties and behaviour designed for pneumatic tools does not froth and is not aggressive ATTEN"QN ) ,
than hydraulic fluid, e.g. transmission of power and, therefore, ~ against sealing elements in the tool. Using a grinder without suffi- * Before using the grinder, carefully read the entire user's manual as
in the case when a system based on hydraulic fluid works for cient lubrication with oil designed for pneumatic tools will result the mznufacture(;tbakgs no respf)n5|bllltyhfor.démages o(ril.th.e t°°! )
a certain process, the use of pressurised air of the same pre- inits damage. or product caused by inappropriate use that is in contradiction wit 3
ssure may not necessarily be sufficient, and it is necessary to i(his user's m;nual. Keep th.e USSV'S_T_"U;| with thhe' P’Odlf“ S0 thalt 8865135 1/4", inner & 8mm, L 8m
verify the given process by means of a practical test. its user may become acquainted with it. Prevent this user's manua
yiegienp / P IV. Parts and control elements from being destroyed. Fig.3

* For connecting the grinder to a compressor, an air hose must
be selected that is intended for compressed air at an operating

lll. Recommended accessories rFig.2position-description [" S —— ]

AIR HOSE 1. Colletin the grinder's bearing housing pressure of at least 8 bar, though usually it is 15 bar.

« For maximum performance of the grinder, an air hose with aninner 2+~ Collet fastening nut * To achieve maximum performance of the grinder, the com- * The air hose is marked with the max. air pressure value, which
diameter of 8 mm must be used; further information about the 3. Grip surface (handle) pressor must have sufficient power, see point 1) in chapter must not be exceeded due to safety reasons. Thus, the air pre-
hose is available in chapter Technical specifications. : . Technical specifications. In the case of short-term non-con- ssure value determined for powering the grinder must not be

4. Adjustable air exhaust . ) - >
tinuous work with sufficiently long breaks between the use higher than the pressure value shown on the hose.
COMPRESSED AIR TREATMENT EQUIPMENT 5. Speed regulation ring of the grinder, it is possible to compensate the insufficient ) ) )
i i i i ; flow rate of the compressor by a sufficient volume of the * The hose ends must be fitted with a male quick coupler and
® Further information about functions and connection methods 6. Male quick coupler pressorby a sutt ) a female quick coupler which are used to connect the hose to
for treatment equipment is contained in the respective chapter 7 - oyging trigger safety pressure vessel, for further information see chapter Technical other equipment.
below. A ’ specifications.
against accidental start up
Equipment order Description of equipment 8. Palm trigger switch 2) Selecting an air hose for connection 3) Connecting the grinders to a compressor - air
number (fig.4) (treatment units) 9. Screw has no user function, to the compressor treatment
- serves to secure a spring that is inside
8865101 Filter
- ¢ The air hose must have an inner diameter of at least 8 mm to A WARNING
8865102 I:r:el;mat:c enable a sufficient air flow rate, which is important for the * The air grinder is powered by compressed air that must be
offfubricator performance of the grinder, see chapter Technical specifica- free of moisture-condensate and must contain a pneumatic
Pressure reducing valve tions. This relates to, e.g. Extol® Premium 8865135 air hose oil additive. For this purpose, there is peripheral equipment
8865103 : (spiral) or unwindable 8865142, 8865143 ificati i ibed in the di i i
with pressure gauge spiral) or unwindable , , see specitications pictured and described in the diagram on fig. 4 below, which
. below. must be installed in front of the air flowing into the grinder in
Pressure regulator with )
8865104 the provided order.
pressure gauge and filter PVCairh ith auick I
b I th airhose with quick couplers  Compressed air that is not dehydrated and that does not
ressure r;?u ato:]wn pres§ure - - contain a pneumatic oil additive will damage the internal parts
8865105 gauge, .teran .pneumatlc of the air grinder.
oil atomizer
Table 2
Fig.2 ;
8865142 length 10, & inner/outer 9/15mm
8865143 length 10, & inner/outer 13/19mm
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4795030

{ a
004

8865102 88603 8865101 :

Compressor

Fig.4
(The order numbers are provided under the

POSSIBLE METHODS OF CONNECTION
(SEE DIAGRAM IN FIG. 4)

A ATTENTION
* The order of the treatment equipment in the diagram in fig.4 must
be maintained during connection.

* When using air treatment units, follow the information provided in
their user’s manuals.
* |tis possible to use the following Extol® quick couplers for conne-

cting the treatment equipment and they can be ordered under the
provided order numbers.

Types of Extol Premium® brass nickel-plated quick coupler
connectors with a G 1/4” thread

images of the individual pieces of equipment)

8865105

Order number Description of equipment
of product (fig.4) | (treatment units)

8865101 Filter

8865102 Pneumatic oil lubricator (oiler)

8865103 Pressure reducing valve with pressure

gauge

8865104 Pressure regulator with pressure gauge
and filter

8865105 Pressure regulator with pressure gauge,

filter and pneumatic oil atomizer

Table 3

A ATTENTION
« Air treatment units are not included as accessories and must be
purchased separately.

DESCRIPTION OF THE FUNCTION OF AIR

TREATMENT UNITS

Filter (condensate separator) - removes water (condensate)
from the compressed air that forms inside the compressor by the
compression of water vapour that is contained in air. The filter must
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be an independent device or be combined with a pressure regulator
and possibly also with a lubricator. Likewise, it may be an integral
part at the air outlet from the compressor (factory installed on the
compressor).

Oil lubricator (oiler) - adds pneumatic oil to the current of compre-
ssed air, which then enters into the equipment where it protects its
components against jamming and rapid wear. The lubricator must
be an independent device or be a part of the system with a pressure
regulator and possibly also with a separator.

Note:
* The treatment unit 8865105 has within it a pneumatic oil atomizer
that creates an oil mist.

Pressure regulator - makes it possible to set the correct air pressure
that is necessary for the optimal and safe operation of the grinder,

as it may occur that the max. operating air pressure for the grinder is
exceeded at the outlet from the compressor, or when a longer air hose
is used a natural pressure loss occurs at the outlet, and therefore it is
necessary to compensate for this loss by a higher pressure, and for this
reason, itis necessary to install a pressure regulator to prevent the
maximum permitted operating pressure level from being exceeded,
see below in chapter Technical specifications.

Figure Type Ord. number
Female coupler 8865111
with outer thread
Female coupler 8865114
with inner thread
- S Male coupler
.%w with outer thread e
A Male coupler
L with inner thread e
Table 4

* Seal all threaded connections of the connected compo-
nents using Teflon tape to prevent air leakage.

= Tightly wind Teflon tape on to the thread (e.g. Extol ord. no.
47532) and then gently push it against the thread, see fig. 5.

Teflon tape on thread

e Itis possible to achieve the necessary mixture of air and
pneumatic oil with the correct pressure in three different
ways (air treatment equipment is listed below with order numbers).

A) USING THREE TREATMENT UNITS
(1+1+1)

* Qil lubricator (8865102)
* Pressure regulator with pressure gauge (8865103)
* Filter (8865101)

PROCEDURE

1. Fill the oil lubricator (oiler) with pneumatic oil and screw
itinto the thread at the air inlet to the grinder.

A ATTENTION

* The air outlet from the lubricator (with the addition of pneu-
matic oil) must not enter the air pressure regulator or the
separator because oil would accumulate inside them, which is
undesirable. For this reason, the order of the treatment units
must be maintained.

* The oil lubricator must be installed directly at the tool’s air
inlet so that the pneumatic oil enters the tool and does not
remain in the hose or other devices.

2. Into the thread of the oil lubricator, screw in a pressure
regulator, then from the other side of the regulator
install a male quick coupler.

* Connect the male and female quick couplers by sliding them
into each other.

A ATTENTION

* Always use non-shutoff quick couplers, which have free
passage so that when the air system is disconnected, air is
released from the system and the system is depressurised.

* Always check that that the quick couplers are not damaged or
clogged by material.
The male quick coupler must be inserted into the female soc-
ket so that it clicks in. If a quick coupler is not sealing during
pressurisation of the air system, then depressurise the system
according to the procedure described below and replace it.

* Protect quick couplers against damage and soilage.
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* To disconnect them, push the female quick coupler connector
(fig.6).

Connecting

Disconnecting

Fig. 6, connection diagram

A arrention

* The pressure regulator must be installed close to the tool’s air
inlet as to avoid a pressure loss due to a longer air column in
the hose before it.

. Atthe air outlet from the compressor or before the

pressure regulator (third in order from the handle of the
grinder), install the filter for the removal of condensate.

= Fit the air filter with quick coupler fittings depending on whether
the filter will be installed behind the pressure regulator or at the

air outlet from the compressor (seal the threads using Teflon tape).

Fitting the filter with quick coupler fittings for connecti-
on at the air outlet from the compressor and connection
to an air hose (fig. 7).

EN

airoutlet airinlet

Fig. 7 filter connection (separator)
Extol® Craft 8865101

B) USING TWO TREATMENT UNITS

(1+2-IN-1)

* Qil lubricator (8865102)
* Pressure regulator with pressure gauge and filter (8865104)

PROCEDURE

1.

Install the oil lubricator at the air inlet to the grinder; for
further explanation of the reason, see section A) Methods
of connection

Connect the pressure regulator with pressure gauge and
filter to the oil lubricator on the grinder using a short air
hose (do not install it directly on the handle of the grin-
der - the equipment can be hung).

= = ==
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hanger

airoutlet
to pneu

airinlet
from compressor

Fig. 8 description of the pressure regulator
with pressure gauge and filter Extol® 8865104

3. Usingan air hose, connect the regulator unit to a compressor.

A ATTENTION

* Connect the air outlet from the compressor to the correct hole

on the treatment equipment, see fig.8.

C) USING ONE TREATMENT UNIT
(3-IN-1)

* Pressure regulator with pressure gauge, filter and pneumatic oil
atomizer (8865105).

PROCEDURE

1. Fill the treatment unit’s pneumatic oil tank with pneu-
maticoil.

2. Attheinlet to the treatment unit connect the air hose
from the compressor. At the air outlet from the tre-
atment unit, connect the air hose and connect it to the
air inlet on the grinder, see fig. 9.

= This treatment unit s intended for hanging and is not intended for

direct connection to the air grinder but for connection via an air hose.

= Make sure that the air hose between this treatment unit and
the grinder is not long, otherwise pneumatic oil will accu-
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mulate inside the hose and will not reach the grinder and,
likewise, a pressure loss will result.

hanger

air
from compressor

air
into pneu

€xtol'PReMiUM

oil tank

Fig. 9 description of the treatment unit Extol® 8865105

A ATTENTION
* Regularly check that the oil lubricator contains pneumatic oil, other-
wise the tool could be damaged as a result of insufficient lubrication.

Note:

o (ertain compressors have a filter for separating condensate
from air already built-in on the pressurised air inlet, therefore
itis not necessary to install another filter.

If you connect the grinder to a central air distribution station,
take the following measures:

* The grinder may only be connected to an air source, where it
is impossible to exceed the max. operating pressure by more
than 10%, so if there is a risk of greater pressure then a reduc-
tion valve with a built-in pressure limiter must be installed.

 Make sure that the air lines are at an incline (the highest
point in the system should be at the compressor). An easily
accessible condensate collection filter should be installed at
the lowest points.

* Branches from the air distribution system should be connected
to the distribution from above.

* Branches going to the grinder must be equipped immediately
at the connection point with an air treatment unit (water
separator and oil lubricator).
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4) If necessary, prepare the work tools in the N Sumd [ 5) Attaching/replacing the collet and the work tool ] C
following way. The table below shows the purpose Qfé ; ‘ '
of use of standard work tools bits with stem dia- i
. 1. Toreplace the collet, unscrew the collet fastening nut 3
L ) Sandpaper discswith | Buffing rubber for | Metal polishing wax using the two included wrenches.

coarser and finer cleaning the sur-

i ’ particles forrough | faces of small metal
,; sanding and subse- items, e.g. silver
quent final sanding. jewellery
Table 5

= Screw the felt polishing housings on to the stem thread.

4. Properly tighten the fastening nut with the work tool in
the collet to ensure that the work tool is safely secured

Burrsforgrinding | Work tools for final Drill bits for fine

outsteel, FOft mes fine grinding drilling in place and that it cannot be released and ejected when
tals, ceramics, wood, R . . .
fibreglass, etc the grinder is started or during work operations. In the
i event that the work tool is replaced, it is sufficient to
loosen the fastening nut using the wrenches, exchange
o ‘ ‘ ‘ 2. Remove the collet seated in the grinder’s bearing hou- the work tool and then fasten the fastening nut.
& ES = Screw sandpaper on to the stem using the supplied sing and replace it with another collet intended for this
e s =— . L X .
screw. A washer should be placed underneath the head grinder, i.e. either a collet for clamping tools with a 3.0
of the screw (on the top side of the sandpaper). 6.0 tem.
Polishing disc Sanding, cutting Corundum sanding ¢ P paper) mim or6.0 mm stem
carriers with discand buffing work tools for san-
polishing atta- rubber disc carriers | ding of most metals,
chments welds, corrosion, etc.
=» Seat th d llers fi f: di toth
Carborundumsanding | Nylon cleaning Metal brushes for el tha sandpaperrotierstar siirface sancing on 1o the X
) ) ) rubber roller on the stem. Fig. 11
work tools forsanding brushes removing corrosion,
stone, glass, ceramics, oxidised surfaces on

porcelainand non- electronic compo- [ 6) Starting the compressor and setting the pressure J
~ferrous metals nents, etc. »F 3. Afterscrewing the fastening nut on to the thread of the
bearing housing, insert the stem of the sanding work o After connecting up all the air treatment units, turn on the com-

- T l l - tool into the collet. For the work tool to be properly pressor and set the pressure on the pressure regulator at the air

secured, at least 1 cm of the length of the work tool’s outlet from the compressor and on the pressure regulator of the

Fig. 10 ; -
stem must be inserted inside the collet. treatment units to a maximum of up to 6.3 bar and allow the com-
Slide-on sanding ro- Sanding disc Sandpaper disc for pressor’s pressure vessel to pressurise to this pressure.
llers for carrier with cleaning stone surface sanding of * Never exceed the max. operating air pressure of 6.3 bar.
rubber for sanding, wood and metals * Check all connections for leaks. In the event of leaks, turn off the
namely wood

compressor, depressurise the pneumatic system (see chapter VI.
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Putting out of operation) and make the connections air tight.

= [fyou use the treatment unit 8865105-pressure regulator with
pressure gauge, filter and pneumatic oil atomizer, then, after
turning on the compressor, it is necessary to set and adjust the
intensity of the pneumatic oil spray on the regulator.

VL. Using the grinder

A ATTENTION

© Prior to starting the grinder, direct the grinder’s air exhaust by
turning the ring to ensure that air is not being blown at you or any
bystanders.

* Before using, first check that all parts are firmly attached and
check that no part of the equipment, such as for example safety
protective elements are damaged or incorrectly installed and also
check the air hose for damaged plastic. A degraded air hose is
also considered to constitute damage. Do not use equipment with
damaged parts and have it repaired at an authorised service centre
for the brand - see chapter Servicing and maintenance.

* When using the grinder, ensure that the work area is well venti-
lated as the air coming out of the pneumatic tool will accumulate
in an unventilated area, containing oil particles, the inhalation of
which is unhealthy.

TURNING THE GRINDER ON/OFF

o Grasp the grinder in your hand as shown on the following picture
and use the part of the hand between the thumb and index finger
to tilt down the safety mechanism to enable the palm to push
down the palm trigger switch, which will start the grinder.

A ATTENTION
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* To enable the immediate shut off of the grinder in the event of
a dangerous situation, never secure the trigger switch for perma-
nent operation, e.g. using a cable tie.

TURNING OFF
* To stop the grinder, release the trigger switch.

* Before starting work with the grinder, allow it to run at full speed
with the work tool inserted for approximately T minute without
load. This operating time is usually sufficient to ensure that there
are no problems with the inserted work tool. During this test run,
point the grinder so that there is nobody standing in the rotating
plane of the grinding work tool. In the event that the work tool
were to disintegrate, nobody should be hit by any fragments ejec-
ted by the centrifugal forces acting on them.

In the event that there is an unusual noise, vibrations or operation
while the grinder is running, immediately turn off the pneumatic
tool, disconnect it from the air supply and identify and rectify the
cause of this unusual operation. If the unusual operation is caused
by a fault inside the pneumatic tool, have it repaired at an autho-
rised service centre for the Extol® brand through the merchant or
directly at an authorised service centre (service locations are listed
at the website address at the start of this manual).

SETTING ROTATION SPEED

o Use the ring at the end of the grinder (fig. 2, position 5) to set the
speed in a range from level 1to 4 based on the type of work that is
to be performed, the character and hardness of the sanded materi-
al and also possibly based on grain size (,coarseness”). The speeds
for the individual levels are shown in the Technical specifications.
Sanding work tools with larger sized grains have higher material
removal at high speeds.

The suitability of the selected speed needs to be checked with
a practical test on a sample of the workpiece material.

* Apply light pressure on to the rotating work tool and move back
and forth until you achieve the desired result. Prevent the rotating
work tool from jumping on the workpiece. Do not exert excessive

pressure on to the work tool, as this could result in it disintegrating.

VII. Putting out of operation

A ATTENTION

* Prior to performing any maintenance and cleaning, disconnect
the grinder from the air supply by turning off the compressor and
disconnecting the air supply (air hose).

Before the next work break or ending work, perform the
following tasks.

1. Turn off the compressor, bleed the air system and the pressure vessel
by pressing the grinder trigger, holding it down until the spindle
stops rotating. If necessary, bleed the residual pressure from the com-
pressor using the overpressure relief valve on the compressor. Before
disassembling, the air system assembly must be depressurised.

2. Disassemble the air system assembly.

3. Drain condensate from the filter tank (separator of condensate
from air) and the pressure vessel of the compressor (after com-
pleting work).

VIII. Reference to the technical
specifications label

A\ WARNING

1S
Max.n,=25000min" Serial _
Producedby 0,4kg No.:

Madal Bal a.s. «Priim. z6na Piiluky 244 (Z-76001 Zlin

Read the user's manual before using the
product.

During work, use appropriate eye, ear and
@ respiratory tract protection when dust is

produced.

c E Meets respective EU requirements.

The serial number indicates the year, month
and series number of the product.

Max.6,3bar| 120L/min  model 4795030

Serial number.

Table 5

IX. Safety instructions
for work with the grinder

* Do not use the grinder if you are tired, under the influence of
alcohol or other substances affecting your concentration. Prevent
children, uninstructed or mentally or physically unfit persons from
using the pneumatic tool. Ensure that children do not play with the
pneumatic tool.

The user or the user’s employer must assess the specific risks that
may arise as the result of every use. The user bears responsibility
for foreseeable incorrect use of the grinder if according to experi-
ence it could occur.

While working, use suitable safety glasses for protection against
flying items, gloves for protection against bruising and vibrations,
suitable anti-slip footwear, suitable hearing protection, as exposu-
re to noise may result in permanent hearing damage. Furthermore,
if necessary, wear suitable respiratory tract protection because
work with the pneumatic tool may result in dust or other materials
being raised by the air being blown out of the pneumatic tool,
which is damaging to health. In the event that it is possible for
dust to swirl up already during the use of the grinder or during
maintenance, then it should not be inhaled and skin should be pro-
tected against contact with this dust by means of gloves as it may
cause serious skin inflammation. Inhalation of dust is damaging to
health. During work, prevent access to persons without protective
aids, and animals.

* Do not breath the expelled air as it contains pneumatic oil.

* Do not point the expelled air at yourself or bystanders or animals.
The expelled air may leave greasy stains on clothing. Compressed
air may cause injury.

* Before starting work, put aside any watches, jewellery, secure
loose clothing, long hair, etc. so these cannot become caught in the
rotating parts.

* Work in a well lit location.

* Do not touch rotating parts, injuries could result. Keep your hands
(hand) at a sufficient distance from the work area.

* Before work, check the pneumatic tool for damage.

* Do not use the grinder in an environment where there is a fire or
explosion hazard.
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* Do not carry the grinder while it is running.

 During work, the tool or workpiece material may heat up. Be espe-
cially careful not to burn yourself.

* While working, make sure that the pneumatic tool is running smo-
othly: during any kind of non-standard operation or unusual or inc-
reased noise, immediately turn the pneumatic tool off and identify
the cause of this non-standard condition. If you are unsuccessful in
remedying the defect without it being necessary to perform a task
inside the pneumatic tool, have it repaired at an authorised service
centre for the Extol® brand.

 Never use the grinder for purposes other than those for which it is
intended.

* For work, use only undamaged and not worn out work tools. This
will reduce vibrations and the risk of injury. Always use work tools
and attachments intended for this type of pneumatic tool.

 Use only compressed air to drive the grinder, never oxygen or other
gases.

 Never exceed the maximum compressed air operating pressure for
the grinder (6.3 bar).

 Connect the grinder to the compressor only using an air pressure
hose with quick couplers.

* When connecting an air pressure hose to the grinder, make sure
that the trigger switch is in the ,off” position.

* Regulate air pressure only by means of a reduction valve.
* Hold the pressure hose when disconnecting it to prevent lashing.

* Before exchanging the work tool, repairs or maintenance, disco-
nnect the grinder from the source of compressed air.

* Do not leave the grinder running without load, excluding the test run.

* Do not carry the grinder while it is running.

* Wait until the spindle comes to a complete stop before putting
down the grinder.

* Prevent the air hose from coming into contact with sharp edges or

high temperatures. In the event that the hose is damaged, replace it.

 Never pull the grinder by the air hose and do not disconnect conne-
ctions by pulling on the hose.

* Never carry the grinder holding just the air hose.

* The handle of the grinder should not be held too rigidly, because
a firmer grip transfers vibrations to the hand of the operator.

EN

* Do not hold the grinder with a wet or greasy hand as the grinder
could slip out of the hand.

 Before work, make sure that the material being worked on
has no hidden electricity, water or gas utility lines, etc. (if
this can be reasonably assumed).

Damaging these utility lines could result in injury and/or material
damages. To locate such utility lines, use a suitable metal and
electricity detector. Compare the location of the distribution lines
with drawing documentation.

Hold the pneumatic tool by the insulated grip parts of the pneuma-
tictool (handles), otherwise, in the case of damaged live conductor
wires, life threatening voltage could be conducted through the
uninsulated metal parts of the pneumatic tool, which could cause
injury by electrical shock.

Avoid weakening the structure or damaging the pneumatic tool,
e.g. by using it for demolition work or digging, modifications,
which were not approved by the manufacturer, guiding it along
guide boards made from hard materials, e.g. from steel, dropping
it on the floor or pushing it along the floor, using it as a hammer or
using any other force.

When using the grinder, the operator may have unpleasant feelings
in the hands, arms, shoulders or other parts of the body as a result
of vibrations. In the event that the operator feels problems during
work, e.g. irregular pulse, tingling, whitening of the skin, insensiti-
vity in a certain part of the body, burning feeling and stiffness, etc.,
stop working and consult these problems with a medical doctor.
The acting vibrations have an effect on nerves and blood vessels in
hands and arms. When working in a cold environment, use warm
clothing and keep hands warm and dry.

Sound pressure and sound power values specified in the technical
specifications relate to the pneumatic tool itself and do not repre-
sent resulting noise at the work site. The noise created at the work
site depends, for example, on the work environment, the workpie-
ce, number of insertions, etc.

Depending on the conditions and location of the workpiece, take
steps to reduce noise, e.g. by placing the workpiece on an underlay
reducing the noise level, by reducing the vibration of the workpiece
by clamping it, setting a lower possible operating pressure for
specific parts of the work, etc.

= = ==
FORTUM

1 2 3
@ Dg
N A
I NN | =)
Q
R \
COLLET CLAMPING
LENGTH AND LENGTH L Lo T )
OF COLLET CLAMPS >| > > Fig. 13

GENERAL SAFETY INSTRUCTIONS

* In the event of multiple hazards, it is necessary to read the safety
instructions and understand them before installation, performing
repairs or maintenance, replacement of accessories or when wor-
king in the vicinity of the grinder. The result of not adhering to this
requirement may be serious injury.

o The installation, adjustment and use of the grinder should only be
performed by qualified and trained personnel.

* The grinder must not be modified. Modifications may lower the

effectiveness of safety measures and increase the risks for the user.

* The safety instructions must be kept for future reference; must be
provided to the user.

* The grinder must not be used when damaged.

* The pneumatic tool must be periodically inspected to verify that
the nominal values and designations required by this part of ISO
11148 are legibly marked on the pneumatic tool. If necessary, the
employer/user, must contact the manufacturer to request a repla-
cement label.

Key

1. collet holder Lg clamping length

2. collet nut Lo projection (according to

3 collet manufacturer's recommen-
dations)

D diameter of the installed bits

length of installed bit
Ds diameter of the stem g
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FRAGMENT EJECTION HAZARD

* The user must be aware of the fact that as a result of a defect on
the workpiece or accessories or possibly of the pneumatic tool
itself, high speed projectiles may be ejected.

* When using the grinder or when replacing the pneumatic tool’s
accessories, impact resistant eye protection must be worn. It s
recommended that the required level of protection is assessed for
each work task individually.

* A check must be performed to ensure that the workpiece is secure-
ly fastened.

* The grinder’s speed must be reqularly checked to ensure that the
speed is not higher than indicated on the grinder. These checks
must be performed without the grinding work tool attached and in
accordance with instructions provided by the manufacturer.

* |t must be verified, that sparks and particles resulting during use
do not present a hazard.

* The grinder must be disconnected from the air supply before grin-
ding work tools are replaced or maintenance is performed.

o At the same time, it is recommended to assess hazards to other
persons.

HAZARDS RELATED TO GETTING CAUGHT
/WINDING ON

In the event that loose clothing, personal jewellery, necklaces, loose
hair or gloves are not kept at a sufficient distance from the pneumatic
tool or accessories, chocking, scalping and/or lacerations may result.
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HAZARDS DURING OPERATION

* To prevent lacerations on hands and other parts of the body, it is
necessary to prevent contact with the rotating spindle and the
clamped work tool.

« Using the pneumatic tool may present a hazard to the hands of the
user, including cuts, grazes and hazards from the effects of heat.
Appropriate gloves should be worn for hand protection.

* The users and maintenance personnel must be physically strong
enough to handle the size, weight and power of the pneumatic tool.

 The pneumatic tool must be held in the correct manner; the user
must be ready to handle normal as well as sudden movements and
have both hands available.

 The user must maintain a balanced and safe stance.

* The control mechanism for starting and stopping must be released
in the event of a power outage.

* Only lubricants recommended by the manufacturer may be used.

* |tis necessary to use personal safety glasses or goggles; suitable
gloves and protective clothing is also recommended.

* Sanding drums must not be operated at speeds exceeding the
recommended nominal speed.

* When working at above head height, a safety helmet must be worn.

* The user must be aware that after releasing the start/stop trigger,
the grinder will continue to run down for a certain time.

* The user must be warned about explosion or ignition hazards rela-
ted to the workpiece material.

HAZARDS ARISING FROM REPETITIVE

MOVEMENTS

* When using the grinder for work tasks, the user may be exposed to

discomfort of hands, arms, shoulders, neck or other parts of the body.

* When using the grinder, it is recommended that the user positions
himselfin a comfortable and safe stance, and avoids inappropriate
positions or positions where he is not balanced. During longer
duration work tasks, the user should change position, which may
help to avoid discomfort and fatigue.

* If the user starts suffering from symptoms such as permanent or
repetitive discomfort, pain, tremors, tingling, desensitisation, bur-
ning feeling or stiffness, then these warning symptoms should not
be ignored. The user should inform the employer and consult the
situation with a qualified healthcare professional.
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HAZARDS ARISING FROM ACCESSORIES

* The grinder must be disconnected from the power source prior to
attaching or changing work tools or accessories.

* Only the size and type of accessories and consumables recommen-
ded by the manufacturer of the grinder may be used. Other types
or sizes of accessories or consumables must not be used.

* The user must not touch the work tools during or after the use of
the pneumatic tool as the work tool may be hot or sharp.

 The maximum operating speed of the work tool must be equal to or
exceed the nominal speed designated on the work tool.

* A grinding disc, cutting disc or milling tool must never be attached
on to the grinder. A grinding disc that tears apart may cause serious
or lethal injuries.

 Discs that are broken or cracked, or that could be released must
not be used.

* Only permitted work tools with the correct stem diameter may be used.

* Special attention must be paid to the fact that the permitted speed
of the installed grinding work tool must be lowered as a result of
an increasing stem length between the end of the collet and the
mounted work tool (projection). The user must make sure that the
minimum clamping length of 10 mm is adhered to (see picture 13
and the recommendations of the manufacturer of the installed
work tool).

© The user must be aware of the risk resulting from the work tool
stem diameter not corresponding to the collet diameter.

WORKPLACE HAZARDS

* Slipping, tripping and falls are the main causes of injury at the
workplace. Warning against slippery surfaces caused by the use
of pneumatic tools and also against the danger of tripping on air
utility lines or hydraulic hoses.

* In unknown locations, movement should be performed with care.
There may exist hidden hazards such as electrical wiring or other
utility lines.

* The grinder is not intended for use in potentially explosive envi-
ronments and is generally not insulated against contact with live
electrical conduits.

* The workplace must be checked for electrical cables, gas pipes,
etc., which could present a hazard as a result of the pneumatic tool
being used.
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HAZARDS CAUSED BY DUST AND FUMES

* Dust and fumes created during the use of the grinder may result inillness
(for example malignant tumour illness, congenital disorders, asthma and/
or skin inflammation); the basic requirement is the assessment of risks
and implementation of suitable measures for reducing these hazards.

o Risk assessment should include the dust created during the use of
the pneumatic tool and the potential of existing damaging dust.

* The grinder must be used and maintained for minimum dust and
fume emissions as recommended in the user’s manual.

* The exhaust must be setup in such a manner that the damaging
effects of dust in a dusty environment are minimised.

o If dust or fumes are being created, the priority must be to reduce
them at the point of their emission.

* Allintegral main components or accessories for the capture,
exhaust or reduction of the amount of airborne dust or fumes must
be properly used and maintained in accordance with the instruc-
tions of the manufacturer.

* Consumables/sockets must be selected, maintained and replaced
as recommended in the user's manual to prevent unnecessarily
increasing the concentration of dust and fumes.

* Respiratory protection must be used in accordance with the
instructions of the employer and as required by workplace health
and safety regulations.

* Work on certain materials increases dust and fume emissions,
which creates an environment where there is a risk of explosion.

HAZARDS RESULTING FROM NOISE

* Exposure to high levels of noise may cause permanent, incapaci-
tating hearing loss and other problems such as tinnitus (ringing,
humming, whistling or roaring in the ears). For these hazards, the
basic requirement is the assessment of risks and implementation of
suitable measures for managing these hazards.

o Suitable risk reduction management methods may include mea-
sures such as noise dampening materials preventing the ,ringing”
of workpieces.

* Hearing protection must be used in accordance with the instruc-
tions of the manufacturer and as required by workplace health and
safety regulations.

* The grinder must be used and maintained as recommended in the
user's manual to prevent unnecessarily increasing the noise level.

u [ ]
FORTUM

e Consumables/sockets must be selected, maintained and replaced
as recommended in the user‘s manual to prevent unnecessarily
increasing the noise level.

* In the event that the grinder is supplied together with a damper,
then an inspection must always be performed to ensure that the
damper is functioning during the use of the pneumatic tool and in
proper working order.

HAZARDS RESULTING FROM VIBRATIONS

Operating instructions must provide information about the hazards
resulting from vibrations, which were not eliminated during the
design and construction of the pneumatic tool, and which persists

as residual risks resulting from vibrations. It must enable the emplo-
yers to identify the circumstances under which the users will most
probably be exposed to vibration related hazards. In the event that
the vibration emission value as defined by IS0 28927-12 does not
represent a suitable level of vibration during the assumed use (pre-
dictable incorrect forms of use) of the pneumatic tool, then additional
information and/or warnings must be issued enabling the assessment
and management of vibration related risks.

* Exposure to vibrations may result in incapacitating damage to
nerves and blood circulation in hands and arms.

* When working in a cold environment, warm clothing must be worn
and hands must be kept warm and dry.

* The grinder must cease to be used in the event that the user feels
dullness, tingling, pain or whitening of the skin on fingers or
hands, and this must be reported to the employer and consulted
with a doctor.

* The grinder must be used and maintained as recommended in the
user’s manual to prevent unnecessarily increasing vibration levels.

e Consumables/sockets must be selected, maintained and replaced
as recommended in the user's manual to prevent unnecessarily
increasing vibration levels.

* The weight of the pneumatic tool should, if possible, be secured by
mounting in a stand, a mounting device or balancer.

* The pneumatic tool must be held with a light and safe grip,
respecting the considered necessary reaction forces, as increased
gripping force will generally increase vibration related hazards.

e Anincorrectly clamped or damaged work tool may cause excessive
vibration levels.
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ADDITIONAL SAFETY INSTRUCTIONS FOR
PNEUMATICTOOLS

* Compressed air may cause serious injury:

- the air supply must always be shut off, the pneumatic pressure
hose must be dry and the pneumatic tool must be disconnected
from the air supply when the pneumatic tool is not being used,
before accessories are changed or when performing repairs;

- air must never be blown on the to user or on to anybody else.

- If the hose lashes out (violent movement), it may cause serious
injury. Damaged or loosened hoses or couplings must always be
inspected.

When using universal rotating couplers (couplers with cogs),
locking pins and safety tapes to prevent the hose from lashing out
(violent movement) must be installed, to prevent possible faults
in the connection between the hose and the pneumatic tool, or for
connections between hoses.

* The maximum air pressure shown on the pneumatic tool must not
be exceeded.

 Pneumatic tools must never be carried by the hose.

Safety instructions
for work with the grinder

SAFETY INSTRUCTIONS FOR ALL WORK
ACTIVITY

Safety instructions common for the work tasks of sanding, sanding
with wire brush, polishing, engraving or abrasive cutting:

a) This pneumatic tool is intended to be used as a grinder/sander,
grinder with wire brush, polisher, woodcarving tool or cutting tool.
Itis necessary to read all the safety instructions, illustrations and
regulations supplied with this pneumatic tool. Not adhering to
all the instructions below, may result in injury by electrical shock,
a fire and/or serious injury.

b)Itis forbidden to use worn out discs (work tools) of originally larger
dimensions, that are intended for larger power tools. Discs (work
tools) intended for larger power tools are not suitable for the faster
rotation speed of smaller power tools and may crack or disintegrate.

¢ Itis not recommended to use this pneumatic tool for work activi-
ties such as flat-surface grinding. Performing work tasks for which
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this pneumatic tool is not intended may be hazardous and lead to
injury of persons.

d)Accessories that are not expressly designed and recommended by
the manufacturer of the pneumatic tool must not be used. The sim-
ple fact that the accessory can be attached to a given pneumatic
tool does not guarantee its safe operation.

¢) The nominal speed of grinding accessories must be at least equal
to the maximum speed marked on the pneumatic tool. Grinding
accessories that operate at higher speeds than their nominal speed
may break and disintegrate.

f) The outer diameter and thickness of the accessory must be within
the limits of the nominal range for the given pneumatic tool.
Accessories of incorrect size cannot be sufficiently controlled.

g)The threaded fastening element on the accessory must correspond
to the thread on the spindle of the grinder. The clamping hole on
accessories that are mounted on flanges, must be suitable for the
limiting diameter of the flange. Accessories that do not correspond
to the pneumatic tool installation dimensions will be unbalanced,
may vibrate excessively and may result in loss of control.

h) Discs with stems, grinding drums, burrs or other accessories must
be fully inserted into the collet or the fastening housing. In the
event that the stem is held insufficiently and/or the protrusion of
the discis too large, then the installed disc may come loose and fall
off at high speeds.

i) Damaged accessories must not be used. Prior to every use, it is
necessary to check the accessories, on grinding discs chipping and
cracking, on grinding drums cracks, tears or excessive wear, on
steel brushes loosened or cracked bristles. If the accessories or the
pneumatic tool were dropped, it is necessary to check for damage
or to install undamaged accessories. After checking and installing
an accessory, the user and bystanders must stand away from the
plane of the rotating accessory, and allow the pneumatic tool to
run at the highest speed without load for one minute. Damaged
accessories will usually break during this test period.

j) Personal protective aids must be used. Depending on the level of use,
itis necessary to use a face shield or protective glasses or goggles.
A dust mask, hearing protection, gloves and work apron capable of
stopping small fragments of the abrasive or workpiece must be worn.
Eye protection must be able to stop flying fragments that are created
during various work activities. A dust mask or respirator must be
able to filter out particles created during a given activity. Long term
exposure to high intensity noise may result in hearing loss.
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k) Bystanders must maintain a safety distance from the work area.
Everybody that enters the work area must use personal protective work
aids. Fragments from the workpiece or damaged accessories may fly
outand cause injury also outside the direct vicinity of the work area.

1) When performing activities, where the grinding tool may come
into contact with hidden conduits or its own power cord, the pneu-
matic tool must be held only by the insulated holding surfaces. In
the event that a running pneumatic tool comes into contact with
a live” conduit, the uninsulated metal parts of the pneumatic tool
will become ,live” and may result in the user suffering injury by
electrical shock.

m)When starting the pneumatic tool, it must be firmly held in the
hand. During acceleration up to full speed, the reactionary torque
of the motor may cause the entire pneumatic tool to spin.

n) Whenever possible, it is necessary to fasten the workpiece using
a clamp. The workpiece must never be held in one hand while wor-
king on it with the pneumatic tool in the other. Fastening a small
workpiece enables the user to use their hands for controlling the
pneumatic tool. Round material such as poles, pipes or tubes have
a tendency to turn when they are being cut, which may cause the
pneumatic tool to wind on or jump out in the direction of the user.

0) The flexible air hose must be located out of range of rotating
accessories. In the event that the user loses control, the flexible air
hose could be cut or jammed, and a hand or arm of the user may be
pulled into the rotating accessory.

p) The pneumatic tool must never be put down until the work tool
comes to a complete stop. The rotating accessory may catch the
surface and rip the pneumatic tool out of the user’s control.

q)After replacing a work tool or adjusting settings it is necessary to
make sure that the collet nut, fastening housing or other setting
mechanisms are tightened securely. Loose setting mechanisms
may move unexpectedly, thereby causing loss of control, and loose-
ned rotating parts will be ejected violently.

r) The pneumatic tool must never be started at the side of the user
while being carried. In the event of accidental contact, the rotating
work tool may become entangled in the user’s clothing and pull
itself towards the body.

s) The pneumatic tool must not be used in the vicinity of flammable
materials. These material could catch on fire from emitted sparks.
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OTHER SAFETY INSTRUCTIONS
FOR ALL WORK ACTIVITY

KICKBACK AND RELATED INSTRUCTIONS

Kickback is a sudden reaction to the clamping or jamming of a ro-
tating dis, grinding drum, brush or other accessories. Clamping or
jamming will cause an abrupt stoppage of the rotating accessory,
which will subsequently cause the pneumatic tool to be uncontrolla-
bly ejected in the opposite direction to the rotation direction.

For example: if the grinding disc is clamped or jammed in a workpiece,
the edge of the disc that is entering the clamping point may enter the
surface of the material and cause the disc to be pushed out upwards
or ejected. The disk may jump towards the user or away from the user
depending on the rotation direction of the disc at the clamping point.
Insuch cases, grinding discs may also crack.

Kickback results from the incorrect use of the pneumatic tool and/
orincorrect work procedures or conditions, and can be prevented by
properly adhering to appropriate measures specified below.

a) The pneumatic tool needs to be held firmly and a correct body
and hand posture must be maintained to resist kickback forces.
The user is capable of controlling the kickback force if appropriate
measures are adhered to.

b) It is necessary to pay special attention when machining corners,
sharp edges, etc. It is necessary to prevent the accessory from jum-
ping and jamming. Corners, sharp edges or jumping have a tendency
to jam the rotating accessory and cause loss of control or kickback.

¢) A saw blade with cutting teeth must not be mounted on the pneu-
matic tool. These saw blades very often cause kickback and loss of
control.

d)The work tool must always pass over the material in the same
direction as the blade exits the material (which is the same direc-
tion in which the splinters are ejected). Moving the pneumatic tool
in the wrong direction causes the work tool blade to slide out of
the cut and pull the work tool in the direction of this movement.

¢) When using hard-metal milling cutters, cutting discs, high-speed and
tungsten carbide milling cutters, it is necessary to always have the
workpiece safely secured. These discs will jam if they tilt to the side
in the groove and may cause kickbacks. In the event that the cutting
disc jams, the disc itself will usually break. If a hard-steel cutter, high-
-speed or tungsten carbide milling cutter jams, it may jump out of the
groove and the user may lose control over the pneumatic tool.
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ADDITIONAL SAFETY INSTRUCTIONS
FOR GRINDING AND CUTTING WORK TASKS

Safety instructions specific to grinding and cutting work tasks:

a) Tools must only be used for their recommended use. For example,
itis not permitted to use the side of a cutting disc. Abrasive cutting
discs are intended for peripheral cutting, and lateral forces acting
on these discs could fracture them.

b) For conical and cylindrical work tools with a thread, only unda-
maged stems of discs with a flange with solid sides, which have
the correct size and shape must be used. Correct stems reduce the
possibility of the work tool cracking.

¢) A cutting disc must not jam inside the material, nor may excessive
pressure be exerted on it. One must not attempt to achieve and
excessive cutting depth. Overloading the disc increases the load
and tendency towards warping or jamming of the disc in the cut
and the possibility of kickback or the disc cracking.

d)Hands are not to be located in or behind the rotating disc’s line of
action. The moment that the disc at the work point is moving away
from the hand of the user, the possible kickback may thrust the
rotating disc and pneumatic tool directly at the user.

e) If the disc becomes clamped, jammed or the cutting task is for some
reason interrupted, the pneumatic tool must be turned off and held
fixed until the disc comes to a complete stop. The user must never
attempt to pull a cutting disc out of a cut while the disc is moving
because kickback could occur. It is necessary to check the situation
and remedy it to prevent the disc from being clamped or jammed.

f) When an accessory is inserted inside a workpiece, the cutting task
must not be resumed. The disc is allowed to reach full speed and is
then again plunged into the cut. If the pneumatic tool is restarted
with the disc still plunged inside the workpiece, it may jam, it may
be pushed upwards or kickback may result.

g)Panels and other extra-large workpieces need to be supported to
reduce the risk of clamping the disc and kickback. Large workpieces
have a tendency to buckle under their own weight. Supports must
be placed underneath the workpiece near the cutting line and near
the edges on both sides of the disc.

h)Itis necessary to pay special attention when ,cutting into a cavity”
on existing walls or other blind areas. The penetrating disc may
cut gas or water pipes, electrical conduits or items that may cause
kickback.

EN

SAFETY INSTRUCTIONS SPECIFIC TO GRINDING
WIRE BRUSH WORK TASKS:

a) It is important to understand that wire bristles fly out of the brush
even when running without load. The wires must not be overlo-
aded by excessive pressure on the brush. Wire bristles can easily
penetrate through light clothing and/or skin.

b) Before using brushes, it is necessary to leave them running at
operating speed for at least a minute. During this time, nobody
may stand in front of the brush or on its perpendicular axis. Loose
bristles or wires will fly out of the brush during this time.

¢) When taking pressure off the brush, it is necessary to point the
rotating wire brush away from one’s self. While using these
brushes, small particles and thin pieces of wire may fly out at high
speed and may lodge themselves in the skin of the user.

SAFETY INSTRUCTIONS SPECIFIC
TO POLISHING WORK TASKS

* No loose part of the polishing collar or its fastening lace may be left
to rotate freely. All loosened fastening laces are tucked in or cut
away. Loose and rotating fastening laces could tangle in with the
user’s fingers or jam into the workpiece.

X. Service repairs

« If, in the event of a malfunction or potential fault on grinder, work
is required on the internal parts, then such repairs must be perfor-
med only at an authorised service centre for the Extol® brand.

o Apart from regular lubrication using pneumatic oil, the product does
not require any special maintenance. National workplace safety
inspection codes may require regular maintenance and inspection
tasks to be performed. After maintenance, the speed can be chec-
ked, for example by means of a standardised time for drilling into
a given material of a constant thickness to compare the pre- and
post-maintenance condition under a constant air pressure and com-
pressor flow rate at a given pressure. Vibrations may be assessed
subjectively by running the pneumatic tool at full speed both with
and without load using the same work tool and subjectively compa-
ring this to the vibrations prior to performing maintenance.

* Damaged parts must only be replaced with the original parts of the
manufacturer.

* To claim the right to a warranty repair, please contact the merchant
from whom you purchased the product and they will organise
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repairs at an authorised service centre for the Extol® brand. In the XI. Storage

case of a post-warranty repair, please contact an authorised service

centre for the Extol® brand. You will find a list of service centresat ~ ® Store the cleaned pneumatic tool in a safe location thatis out of

the website in the user’s manual. reach of children where temperatures do not exceed 45°. Protect
the pneumatic tool against direct sunlight, radiant heat sources,

= Free warranty repairs relate only to manufactu- high humidity and ingression of water.

ring defect on the product (hidden and external)
do not relate to the wear of the product as a result
of excessive load or normal use or damage of the
product caused by its incorrect use.

XIl. Waste disposal

* Throw packaging materials into a container for the respective
sorted waste.

* Do not pour waste fluids (condensates from the separator and the
compressor’s pressure vessel) into the sewage system or the envi-
ronment, rather collect it into a container and hand it over for eco-
logical disposal at collection point suitable for this type of waste.

EU Declaration of Conformity
Manufacturer Madal Bal a.s.  Bartosova 40/3, 760 01 Zlin - Company ID No.: 49433717

hereby declares
that the device designated below, based on its concept and design,
as well as designs sold on the market, complies with applicable safety requirements of the European Union.
This declaration becomes void in the event of modifications to the product that are not approved by us.
This declaration is issued under the exclusive responsibility of the manufacturer.

Fortum® 4795030
Air die grinder 3.0mm/ 6.0 mm

was designed and produced in conformity with the following standards: EN IS0 11148-9:2011 and EN IS0 12100:2010
and harmonisation directives: 2006/42 ES

The 2006/42 ES Technical Documentation has been drawn up by Martin Senky¥ with headquarters at the address of the manufacturer.
The technical documentation (2006/42 ES) is available at the address of the manufacturer:

Place and date of issue of EU Declaration of Conformity: Zlin 23.12.2016
Person authorised to write up the EU Declaration of Conformity on behalf of the manufacturer (signature, name, function):

_—

Martin Senkyf,
Member of the Board of the manufacturer
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